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Udvozlink minden régi és Uj ismer st, baratot. Fogadjatok szeretettel eztan miden szerc
reggeli (8-9k6zott kapja meg mindenki aki feliratkazik) kis ismeretterjeszt nket, melyek
olvasoit minden esetben egy-két rendkiviili, a normié piaci arakhoz képest igazan kedvez

termékajanlattal igyekszunk jutalmazni.
Az ajanlat a mindenkori k6zzététdlkezd d en az azt kdvetkedd 17.00-ig van érvényben, és a kdvetkezerda
reggel minden kezdlik el Ir | 4j témaval és 0] ajanlattal kombinalva. Remékikkeril mindkét esetben 6rémet oko:
Es akkor induljon a rock' and roll!

A jov ben egyre ink&bb igyeksziink fékuszalni a szuveliéstéképességeitekre. Ratok akik fliggetlenek, sdgssel
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és szabadok. Eppen ezért nehéz sorsuak, de a égbkézdlenére értetek, veletek érdemes dolgozri ezeminden
masnal szebb és emberibb, ennél fogva talan tdheiris tudunk egymasnak szerezni.

Az esztétika azon kevés értékeink (zene és egyéésmetek, egészség, szeretet sth.) kozé tartomiketett igazabdl
pénznek nincs hatalma! Ekemberi.

Talan a legjobb, ha j6 szokas szerint a ,kalyhatidtulunk el. (Azért pontositsunk:kalyha kifelé, a kdrnyezetét
melegiti, akemencebefelé melegit és lehdeg kifelé hideg, &azan pedig rendszerint indirekt bserél vel beépitve
csovek segitségével egy tavolabbi teré) Nos akkor vegyiik szemiigyre azt a reaktort vagitorokat ahol a

m vészetlnk megvaldsul.A reaktor kifejezést nem leiél hasznaltam, hisz esetiinkben nem csak puaztan
h mérséklet hatasara tértékilonboz reverzibilis(visszafordithato) fizikai folyamatgkzaradas, zsugorodas vagy
nyulas,olvadas, forras, parolgas, kristalyosoda3 stennek végbe az agyagba n hanem sokgzmyag is keletkezik
(pl. cserép), ami mar nem egyszam nem alakithaté vissza plasztikus agyag-viz kbheterodiszperz rendszerré.
llyenkor markémiai atalakulasrol beszéliink, ami esetlinkben nem a filméklagy testiink mkédésébl ismer s
folyadékfazisa reakcié eredménye, hanem egy keviésiért un. szilard fazisu reakcié eredménye. Bréisténvalo, h
ugy fogalmazunk, hogy a fazekas Keramikus reaktora magaa kemence

Keramiaégetési technikak:

A legelterjettebb égetési méd. Gyakorlatilag batteiizemelhetaz elektromos kemence, ahol a sziikséges elektromos
teljesitmény rendelkezésre all. Tiszta, kdnnyerekext és a legpontosabban szabalyozhaté kemencetipoge Sz
kizarélag oxidalé atmoszférdban hasznéljak. Azé&gyet szaritast is beleértve Kazelés) a legkritikusabb része a
keramiagyartasnak, amikoris a puha képlékeny arglagy szaraz keményebb, majd pedig egy tartéshamkailag
ellenallé termék keletkezik.

Nagyon nagyvonallan tekintsik at, hogy mi is tortéik az agyagunkkal az égetés soran:

1., Szaradas- zsugorodassal jar (szaradasi zsugorodas). Astetdmdrségét és vastagsagatol fliggebességgel a
bels nedvesség a fellletre vandorol (diffaz6 kontrotldlyamat!), majd a fellletd elparolog. Ha a belsviztartalom
anyagtranszportja megszakad, vagyis a felllaiz anyag gyorsabban elparolog, mint ahogy a#ff@ed po6tolni tudna
akkor a kuls fellilet zsugorodik a belsvizes rétegekhez képest és jellegzetes, szemmetaodlig lathatd tolcsér ala
repedések jelennek meg a termék falaban, ami swgireepedésekhez vezet. Ez égetés utani selejéténtkezik
természetesen.

Vigyazat! Lassu, kiméletes szaritas, hisz ez méggatesi folyamatnal is sokkal kritikusabb (kilémdsastagfald
dongolt termékeknél, mint pl. kalyhacsempe). Nyilald, hogy a sovanyabb masszak szaritdsa konngebba zsiro:
haromréteg agyagasvanyoké.Figyelem: regeteg bosszusagot tthknaoha a felftés gyorsabb, mint miet az agyag
teljesen kiszaradt volna. A szaradas méretvaltatassugorodassal a nedvességtartalom tulhevi&stg p
g zfejl déssel jar, ami a termékiinket a kemencében felrbaga!

Egy dolog a az a mérséklet amit a kemencénkdieme mutat (ez a kemencetér leviégek a hmérsékletét mutatja
abban a pontban, ahova be van dugva) és egy ndisifx dz, hogy a kemencében lekeratermékiink anyagaban
mekkora a hmérséklet. Nyilvanvald, hogy a fetesi sebesség fuggvényében ez a kétdrséklet érték jelensen
eltérhet (Felftéskor az anyagimérséklet akar szaz C fokokkal is lemaradhat a kestér levegjének h mérsékletétl,
mig leh téskor pont forditott a helyzet.) Tébbek kozottremekell bizonyos hfoktartoméanyokban Mmtartast beiktatni,
hogy a kemnece kiegyenlitett legyen termodinanskampontbdél. Ezért ajanltos a szaradasi ciklusfeégédl. a
csucshmérsékleten megtartani a kemencét a méiatéta rakomany mennyiségétfiigg en 10-120 percig.

Az aldbbiakban egy fazekas agyagokra hasznaladmgekesi gorbét lathattol
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Ne felejtsiik el, hogy a kemencében atlag mondjuk 15-20% nedvességtartalml nyersdmhmdas soran rengeteg
vizet ad, parologtat el,aminek vagy egy kéményagywkulénbéz lyukakon vagy a nyitott ajtén, de valahol el kell
tavoznia. Ezt vegyik figyelembe a szetketések vagy egyébmegoldasok alkalmaval.

Ez itt pedig egy masodik un., fazekas mazas égetémgy altalanos lyorbéje:
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2., A szaradas utan kovetkezik a szerves anyagokekiése az agyagbhoGyokerek, humusz, stb.
barmi lehet még bakancs vagy lyukas focilabda is.

Ez altaldban 200-600C kozo6tt bekdvetkezik. Az atrférs fliggvényében ezek kilonbdezaglak lehetnek. Erre is
tekintettel kell lenni. Minden szerves anyag ég@sgént igényel, ezért levegtetni, szell ztetni kell. CO2, SO2, CO,
vizg z stb. gazok keletkeznek, amit egészséguigyi oksta#lszer valahogy (nagy kemencék esetében akar
ventillatorral) a kéményen keresztll a munkatéebszabadba vezetni. Az gbiekb | kdvetkezik az is, ha nincs
elegend mennyiség oxigén a kemencetérben az atmoszféra redukald@3zanegjelenése!) ami viszont a termékii
fogja redukalni és olyan komponensek fognak rediddla zsengélendchyersmasszankban, mint pl. a szireddok
(Fe203-voros, MnO2-sotétbarna legaltalanosabbah Btbm beszélve arrél a szutyok zdldes, barngdgid
trugymorél amit ezeknek a redukalt fémoxidoknalkakemino-szilikatokkal (agyagokkal) képzett alacstnfokon a
kemencébe olvado (700-800C pl. hercinit vagy fayealjyvelege produkal! Vigyazat redukalni csak kiagetett
keramiak, csucshmérsékletet és Imtartast kdveten szabad, ha el akarjuk kerllIni az elkerilettasztréfakat
(kemence beolvadas, égetési segédeszkdzre folyaggaz rakat egybeolvadasa sth.). Sokszor ez BEismatot kelt a
tapasztalatlan kezthen, mintha a kemencevezérlés mondta volna feblg&atot és kemence nem kapcsolt ki a
beallitott I mérsékleten hanem mint, elszabadu” volna egysze en szétégette magat. Pedig ez a jelenség egy iki
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tapasztalt szakember szamara egyértetma levegtlen, redukalt égetés eredménye.

3.,0xidacid, Karbonétos,Szulfatos és egyéb anyagtéemikus bomlas (disszociacio), Kémiailag kotott vdveszteés,
Cserépképz dés kezdete

500-800C kozott a szineoxidok jo esetben (kellleveg esetén) teljesen feloxidalédnak, az aluminium-
hidroszilikatok (agyagok) elvesztik szerkezeti ket és irreverzibilisen megkezdik a cserépképziés. 800-900C
kozott a gyakorlatban dordulé leggyakoribb karbonatos ketek bomlasa kovetkezik be (CaCO3 — méskketa,
marvany stb., CaC0O3*MgCO3 — dolomit), majd ezelal@liféldfém-oxidok a még kialakul6félben lealumino-
szilikatokkal egy specialis alacsonytimajolika cserepet hoznak Iétre (pl.anortit), aizenylag nagy szilardsaggal,
950-1100C kozott gyakorlatilag 0-0,5%-0s égetésgasodassal és a j6 mazolhatésaghoz szikséges{ap-2
porozitassal rendelkezik.

A majolika, (earthenware — angolul)cserepek (CaCO3 tartalom alt. 10-25% kozott vakbog azonban 1100-1120 C
tajékan azonban hirtelen, minden atmenet nélkilaivegnak, igy gyakorlatilag 4% vizfelvétel alattir6r) k edény
masszak készitésére alkalmatlanok.

A K edény, fajansz, félporcelan masszaknakevezzik a tomdornek tekintheflt. 4% vizfelvétel alatti), de még nem
transzparens (lasd. porcelan: 0,2% alatti 6ssozitdss, jelents Uveges szilardfazis mellett) keramiakat. Ezeldzen
olvaszté komponenes a mar koézismert, tobbezerréudisa tekint porcelanoknal is hasznalt féldpat (altalaban kéatiu
(ortoklasz) ill. natrium- foldpat(albit) vagy ez&kveréke (pl. nefelin-szienit)).

4., Cserépképzdés, mézkiolvadas:

Tulajdonképpen ez az utolso szakasz ahol zsengskgeta cserepilink elnyeri végnéretét, szilardsagat, mazolasra
alkalmas (min. 8-10% vizfelvétellel jellemezheporozitdsat, mazas égetésnél pedig az alkalmazattink teljesen
kiolvad, kisimul (de még nem folyik le a fliggges falakon sem) és az effektusok, szinhatadakasitakoznak. Ez igy
persze nagyon altalanosan hangzik, de ez a léByetszletekrl, majd késbb. Az un. terracotta vagy cserépégetéskor
altaldnosan 850-1000C foktartomany az altalanos.

Talan itt érdemes azonban megjegyezni, hogy acapytiiz meszes (CaO tartalom min.6-7%, CaCO3 tartalomgpedi
10-22% kozott) masszak karbonatbomlasa miatt @B0C), célszera zsengét mindenképp 960C felett (de még akar
1040C-on is lehet a kellCO2 kiégetés miatt) végezni, mert ezen masszakasetulajdonsaga, hogy az égetési
zsugorodasuk akar 1100C-ig 1% alatt marad. (A tabbgorodas a szaradasbdl szarmazik!) Vigyazahbaroezek a
masszak 1120C korili mérsékleten viszont hirtelen megolvadnak, igy felkon ill. magasabban ezek a masszak akar
mint agyagmazak is hasznalhatok az 1160C fok fefetsszaknal, mazaknal.(alacsony mésztartalom, Ga@@lom
5-6% alatt van, vagy gyakorlatilag ezek a keranbidjlesen mészmentesek. Mas a helyzet a MgO tartaidmmert az
edények esetében). Kdény, félporcelan vagy porcelan masszaknal a netgfmazolhatdosag miatt csak 850-950C
kozott zsengélnek. (Nincs szerepe a cserép kigasasiak, mert mire a féldpatos sokszor, 100%-bansnyazak
kiolvadasa megkezdiik, addigra a cserépbmar nem szamithatunk gazfejésre ami a maz feliiletét ténkretehetné.)
Természetesen azért a masszaban a magashérsékletén azért tovabb folytatédnak a szilardségin vagy éppen a
transzparenciat biztosito Uvegfaziskégesi folyamatok. A mazakat a kivant szerkezetramiai tulajdonsagaihoz
igazitjuk, igy ezek kiolvadasi mérséklete is 1180-1410C kozé tehet

Il., Egetés Gazkemencében

A gazkemence hivatalos rkddtetése nem egy egyszdeladat. Rengeteg hatésagi engedéllyel kell rémdeii a
tevékenység megkezdésete(gazég, gazkészilék betizemelési engedélyek, vizsgak, igseer , stb.) és valljuk me

a robbanasveszély miatt veszélyesebb is, mintekdremos kemence. Pénziigyi, Uzemeltetési kérdéséRkeem
foglakoznék itt és most. Az viszont megint csakytérogy hozzaért tapasztalt alkoté szamara (Gtalom a szakember
sz0t) viszont hatalmas lehstgeket, és csak egy oxidalt vilagot ism&ramara ismeretlen csodakat rejt magaban. Igazi
m vész vilag! Jaték a tzel! Gondoljunk csak a csodalatos zsolnairdl eBiilt eozin mazak varazsara, vagy a

kilonbo: valtoz6 oxidacios allapotd fémek, helyesebben aatiéémek nonsztéchiometrikus oxidacios allapot
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Amikor pl. a wolfram oxidacios allaptotatdl fliggn akar szivarvany osszes szinébefoelulhat. De gondolhatunk a
hagyomanyossi magyar nadudvari fekete keramiakra is, amikszexvesanyag oxigénmentes égetésekor szinte
fémtiszta, kormos fekete cserepeket érhetiink sliasty mérsékletet kdvetredukciés hlés végén.

Megfelel atmoszféra szabalyozasokkal (oxigénkoncentrazénreonoxid koncentracio mérése), gaz- és lesszelep
allithsokkal viszonylag jol reprodukalhatéan becledilitani a gazkemencéket, de természetesen szmasetleges
inhomogenitasa ill. a nyersarira felvitt szing@ayagok (pl. rézoxid) vastagsaga és eloszlasa v&@giihden esetben
szinte klonozhatalan, egyedi mészremeket eredményez. Itt hala istennek nem teagtendelésre dolgozni és
ugyancsak ismeretlenek a szabvanyok és egyéhkifigjazések. (Itt ajanlom szives figyelmetekbe Balmos Feri
baratunk kiemelked tobbévtizedes munkassagat és a Zsolnaiban kar&déaiilhetelen érdemeket szerzett Kozma
Sandort is).

Nem szabad viszont elfelejteni, hogy a gazkemeneed@yos, gazpalackos megoldasnak kdszi en sokkal
szamonkérhetetlenebb mint az ELMU szamlak és miaibils, mert a szabadban vagy barhol pillanatok alat
Osszeallithatd. Nyilvanvald, hogy a gazégvokaméretét az éppen aktualis (metan -varoséées vagy éppen
propan-butan palackos) gaz fértékéhez kell célszeen igazitani. A biztonsagtechnika minden esetbemsa tt
tartandd, de ma mar mindenre van megoldas. Magrgkében csakis és nem pedig birsagolasokra kithesésagi
parazitdk miatt.

A Raku kemence a létetegegyszerbb szerkezetkemence. Sokszor egyszen egy betonhaléra szerelt kaolingyapot
paplan adja a legtdbbszor koralaki kemencefalazagdugy, mint magét a felliltoft kemence tetejét, fedlapjat is. A
Raku egy igazi sz6rakozasséte ki magat, tervezhetetlenil esetleges végternkéizt széles tartomanyban
taladlkozhatunk igazi gyongyszemekkel, csaklgy niinhelék szeméttel egyarant. Természetesen a valofizmust a
gybngyszemek aranyanak névekedése jelenti ebberiab@an. A Raku élvezetet és ismételhetetlenséggediséget
jelent egyarant. Ezt a keramiat nem lehet megrésdekésziteni ez csak egy: en lesz és kész. A kemencegsére
legtébbszor PB-palackrdél lizemeajazégt hasznalnak a kiilonbdalkotétaborokban, ,workshop”-pokban. A kemence
annyira puritan, hogy altalaban mégelemet vagy egyéb mérsékletmért sem hasznalnak, hanem egyseerszemre
érzésre torténik minden. Ha a wész gy itéli meg, hogy a kemence ill. az abban térgyak szinhmérséklete mar jo
(leggyakrabban 850-950C) akkor a targyakat megfelétl felszerelésben (hosszu kesztglarc stb.) egy hosszu fogé
segitségével kikapkodja az izz6 kemendd@s levegt | elzart kériilmények kozétt hirtelen lelésnek veti ala (viz,

f részpor, faforgacs, hamu, homok, olajospapir ghrjek eredményeképp ha a cserép nem torik el (geiarie

h 16késallo — legtdbbszor samottos — massza), akkseeépre kdzvetlentl felvitt szinexidok ill. mazak
redukalddnak és jellegzetes szinvilagot hoznak I€tontos, hogy Rakuméazas égetésnél, hogy a méz il jol
kiolvadjon ezért csak olvadékony (magasdgulasu alt. transzparens) mazakat hasznalhablirdapi a jo

L LA L

Ezeknek a kraklé mazaknak a természete, a repestyetertékének valtoztatasa még tovabbi
rengeteg leheséget teremt a kivant design megjelenitésére.
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A fatlizelés gyakorlatilag az felfedézésével egyid. Amikor semberlink rajott, hogy azfészkében a & kialvasa
utan cserép maradtvissza a foldben gondolkodogizeavet és rajott, hogy ezt a jelenségetiigyeganéetének
javitasara is felhasznalhatja szo6r ékszerek, majdhasznalati targyak készitésse tetl. Késbb 1300C-0s hmérséklet
feletti égetéseket értek el, amit a kinai porcelanok is jol reprezentalnak. Erdekieshogy Kinaban ujra termel a

vilag legnagyobb fatiizelékeramiaégetkemencéjeA porcelan kelet-kinai f varosaban Csingtécsenben
(Jingdezhen) 15 év utanismét mkddésbe helyezték a vilag legnagyobb fatlizelékeramiaéget kemencéjétés az
els napon mintegy 20 ezer darab keramiat égettek ki me. A 18 méter hosszu és 300 kbbméteres
térfogatukemence szerepel a Guiness rekordok kiweynéd kemence Ujboli izembehelyezésével a helyi
szakembereknek az a céljuk, hogy alaposan megViak@a egykori technolégiat, az égetés részlekeitdve
aberakastodl, a tmérséklet kezelésén és az égetés pontaftésén at egészenaddig, hogy milyen "triikkokkel"
befolyasoltdk egykor a kemencébenelhelyezett tkrgggs kills megjelenését, formajat.,Ha a kemencét nem
inditottuk volna Gjra, idvel ez a kulturalis 6rokségelveszett volna” — dlisipe meg Ju Jin-san (Yu Yunshan), a
rekonstrukcioért feleks vezet. EImondta, ho gy mindent ugyanugy csinaltak, rantsid kben,semmiféle ma
hasznélatos modern eszkdzt nem hasznéltak, és @agbzok példaul kizardlag eddigi tapasztalatddpjan

allapitottdk meg azt, hogy mennyi fat kell elégiégréaz els 23 6ra soran. ,,A csingddcseni eljarasegyeduilaié &
vildgon” — jegyezte meg a szakember, s utalt &awgy a vilag kiilénb6z mizeumaibanrzétt, j6l ismert kék-fehér
porcelanok mind ilyenfatiizelékemencében késziltek. Maganak a kemencének keseitése és az eredeti allapotba
hozasa 6sszesen 24 napot vett igénybe. Azégjetés alkalmaval 40 tonna fat hasznaltak feleténce izemi
csucshmérséklete eléri az 1320 fokot, égdsét két nappal az ¢l meg kell kezdeni, hogy a keramiak készen lenkéne
— arulta el HuCsia-vang (Hu Jiawang), aki a tlizEidggelte.Az utols6é fennmaradsi éget kemence a fazekasséag 1700
éves torténelemmel rende lkezarosaban Csingtdcsenben mintegy 800 négyzetméedéshato, egy csendes
domboldalban. E kemence Csienlong (Qianlong) csiégében mkodott a Csing (Qing) dinasztia idején, tdbb mint
300 évvel ezeltt.

Kordbban muffola vagy baranyfal nélkili kemencékgitettek, aztdn a méazas felilet védelmének éraeketar
kerilték, hogy a fustgdzok az olvadt mazfelilati@lkozhassanak és ott kildnbdnazhibakat okozhassanak. Nagyon
nagy a terllet itt is, ennyi fér most csak az igatebe.

2009. novemberében mar megtartottdk az Eleépai Fatiizelé&onferenciat is fazekasok, keramikusok részvétéléve
(FirstEuropean Woodfire Conference

V. Hamumazas ill. Séméazas Egetési

Technikak

&t

Két si mazolasi technika, de manapsag mar mindkét teglmzernyi tapasztalattal gazdagodva részletdibbenatva

és hatalmas irodalommal gazdagodva. Tulajdonképpedkét technika azokra a frittelés #lid kre tehet, amikor
még az liveges mazas bevonat képzésére, ha aziblakarjuk hagyni (akkoriban a bor még nem nagyolh elérhet

és akkor is medfizethetetlen volt), akkor csaklkalgékban (legolcsdbb és legelterjettebb a Natriéwen) lehetett
spekulalni. Magas natriumtartalma volt a névénynhbaak és a tengeri s6nak. A fahamu, mint vizestaldalg ersen
maro. Ezért tiint célszanek a szédanak (Na2CO3 - Op.854C) a vizes oldaf@rmetezni a kemencetérbe, ahol a viz
elparolgott, de az olvasztéanyag a targyak feltdeté@llva ott jelents olvaszt6é hatast eredményezett.A sémaz eseti
s6t (NaCl - Op.801C) is célszefelodani és igy oldott allapotban permetezni a diecetérbe. Kezdetlegesen, mint a
szénpor ft anyagot a régi kdralaku téglaégétoffmann kemencékben a hamut és a s6t is por atalitkemence tetjén
lev nyilasokbdl szortak be a kemencetérbe. A jeleRésgtetiesen hasonld, csak nem alkali-karbonatemaalkali-
halogenid az olvasztéanyag.Természetesen ez atfedill oladékonysagot, de a mazas keramianak akeset
tobbségében héariszosodast (krakle mazak) okoz| mifezekasagyagok tobbsége mind sokkal alacsorlyahulasu,
mint a magas alkalitartalmi mazas bevona
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VI. Boszorkanyégetés

A boszorkanymasképpen boszorkanaphitszerint olyan valaki, aki természetfeletiimoniképességekkel
rendelkezik, illetve rosszat, betegséget, puszthids. 1484 benVIll. Ince papa bullat adott ki a boszorkanység ellel
sokféleképpen magyarazott papai bulla mindendkedszletesen felsorolja, hogy a boszorkanyok lmiétalmas
gonoszsagoknak a szerzAzutan teljes hatalmat ad az inkvizitoroknakhefogasokra, s egyszersmind utasitja a
papsagot, hogy a szo6székvilagositsak fel a népet a boszorkanyok tizelnhek bulla Iényege az volt, hogy szembe
forditsa a keresztény embereket a természeti Vadhaat ivel. Azt allitotta, hogy aboszorkanyok artalmasazslatokat
folytatnak és az 6rddggel kotodttek szévetséget tagegltak Istent és az érdogre eskiisznek, mindpeddd elveszitik
az 6rok udvosséglket. A boszorkanysag vadja olfddiiekat is sujtott, és egyes esetekben a poligkanfelek
eltavolitasat is szolgalta. A vallomasokat gyakinvallatassal csikartak ki a vadlottakbdl. A baszmysaggal
megvéadolt emberek az esetek tobbségében becskibeesztényn k és férfiak, egyedil maradt 6zvegyek stb.voltak
akiket szépséguk, érdeklési korik, megkozelithetetlenségiik, netan esetlsggkmai tudasuk miatt (példaul
babaasszonyglakiknél til kevés Ujszilétt halt meg, vaftiyesasszonygkaz ket koriilvev kdz6sség megbélyegzett
kivetett. (Lasd példalllathaniel HawthorngA skarlat bet” cim regényében.) Az egyhazi bir6saghoz a k6zésségek
vilagi vezeti nyujtottdk be a perkérelmeket. A hivatalos hékéatial végrehajtott itélet altalaban maglyanvdépetés
volt, amit nyilvanosan hajtottak végre. Az embetakezel is az adott kozOsség iratlan tdérvényeiresarbasara
figyelmeztették.Az 6sszesen mintegy ezer magyadgisamszorkanyper egy része halélos itélettel, négik enyhébb
biintetéssel zarult. Az utolsé boszorkanyégé#ssban volt Magyarorszagod.768barMaria Terézisiralyn
betiltotta ezeket az eljarasok&iz az id szak j6 alkalom volt a hatalmon ldvszamara is, hogy leszamoljanak politikai
vagy csaladi ellenségeikkel, illetve azokkal akikigtyeltek. Ugyhogy vigyazzatok, csak a modszerékoztak!
Februar utols6é hétvégéjén idén is latvanyos innepgéel blucsuztatjak a telet Szegeden: hamvazdszerd&ni els
vasarnapon boszorkanyt égetnek - a tél szimbélumaf boszorkanyégetés célja a tél elkergetése és estng
lezarésa.

VIl., Tengermély tisztelettel ajanljuk e-heti kedvcsinald zleti ajanlatunkat

(Figyelem érvényes csak: 2010.01:03.19-ig csak a minimalisan vasarolhaté mennyiségre teMintettel)

Alacsonytiiz fehérre ég 6nt massza CC603CCF (960
1050C): 60Ft/kg+ata (50kgos zsakokban)

Bekeverés:100kg porra vonatkoztatvaViz: 40 - 42 liter Elektrolit: 240 - 300 ml White Magic elektrolit vagy 180 -
220 ml Viziveg ( 370 Be ) vagy 140-180 ml Black Mad_itersuly: 1730-1770 g/l (legjobb reoldgia és dntési
tulajdonsagok) Engler viszkozitas: 3.5 - 4.5 (4mm lyukatméyj kifolyasi viszkoziméteren mérvEontos: A megadol
adatok tajékoztato jellegk és soha nem lehet pusztan csak a bemérési mégakre hagyatkozni.Ahhoz, hogy jol
eredményesen tudjunk dolgozni a felhasznalandierszakat, mindig be kell allitani. A felhaszn&bkagot
egyébként a mester mar tapasztalatbol, ranézésreggudija allapitani, de a legkisebb kétség esstéiten rizni kell
mind a litersalyt, mind pedig a kifolyasi itl E kett egyuttesen hatarozza meg egyértelma masszank allapotat. A
ont massza g n, olajszeren folyo selymes tiszta anyag. Nem tartalmaz seotdkokat (pihentetés) sem pedig
belehullott diszpergalatlan masszadarabokat. Melgfeekeverés esetén egy nagyon joraég fehérre ég
ont masszat kapunk. A gipszformaba tortdredntést koveen 10 - 20 perc mulva elérhed kivant vastagsagu fal.
(Természetesen az i gipszforma atnedvesedésének a fliggvénye. Az iget, ha az egymast kdvdbedntések
szama n, mindaddig, amig a gipsz sziv. Az sen elazott gipszforma egyébként ontési hibakaitezhat. A massza

kiontés utan gyorsan és kellemesen elvalik a gipezitol. A nyersarinak j6 nyersszilardsaga v@sszességében ne
tulzas azt allitani, hogy a legjobb ar/érték/nség aranyu termék a jelenlegi piacon!

égetés: 1020 - 1050C

Terrakotta/zsengélési
Mazas égetés:960-102F Gaz adott maztol fiigen) Szaradéasi zsugorodas: 4.5 - 5.5 %

Nyers sr ség: 1.82 kg/dm3, Szaradasi zsugorodas: 3.5 - 4Eg#iési zsugorodas (1050C): kb. 1%, Vizfelvé6(

1050C): 12 - 18 %, lzzitasi veszteség (960-10568Q)- 9,4 %, Htagulasi egyutthato, alfa (50-300C): 68 x 10-7 1/K

(1050C-os cserép). A méazak illeszkedését mindetben probakkal ellenizni kell. Maz ajanlasért fordulj hozzank
bizalommal, hogy minnél hamarabb megtalald a ldyjoiegoldast

12%-0s (820850C-0s) fest arany 10.000Ft/10g min:ata

A nemesfém preparatumokat keramia dekoralasaka@zasfellletre szoktak felvinni kiilont technikakkal. A
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beégetésiiket ezért gyakran harmadik, méaz felettirégetésnek is nevezik. A festésre alkalmas arkyhgabbak, mir
a szithzasra alkalmas paszték. A megfeteinzisztenciat megfelehigitokkal (aranyhigitd) kell beallitani, ha azyag
a felhasznélas vagy tarolas soran besidne az oldészer elparolgasa miatt. Természetzstmditva is igaz, ha
véletlenl tulhigitottuk az anyagunkat akkor eggda talban hagyni kell a felesleges old6szert elpgni (vigyazat
mérgez olddszergzok! - szell ztetés és nyilt lang meltése a tzveszély miatt). Ha anyagunk nagyon hig akkor nem
érjik el vele a megfelelrétegvastagsagot! Vékony, egyenetlen festés mdteg hibajaként jelentkezik a foltos
anyaghianyos ronda dekor, sokszor olyan vékony yhamgarany szine nem is latszik, hanem helyetiekéles felllete
kapunk. Ha az aranyat "tllégetjik", a megadotbknal magasabban, akkor az arany egyszebeég, leég, eltik a
fellletr |. Fontos, hogy az aranybeégetéfokan a maz kémiailag és fizikailag is még inaktigyen, hogy az aranyat
feloldani ne tudja, se pedig reakcidba ne lépjda.\(&zért pl. nagyon olvadékony mazak - akar 6lmaégak is -
alkalmatlanok az aranyfestésre. Természetesen kigelb a preparatumunk nemesfémtartalma anndikiase

fed képessége és a tartdssaga, ellendlloképességmdol(gnk csak a sirképek aranyszegélyével szembeni
kovetelményekre). A nemesfémeket tobbnyire fehiéghbrészt pedig fekete mazas termékekre szoktékdlai.
Fekete mazra festeni elég keserves, mert a s@téfesték nem latszik a mazon. Ezért ilyen esetekliginkerre a célr
készitett lathatdbb festékeket szoktak haszn ldlia dekorégetés végén véletlendll ott is taldlwedgbtett aranyat
ahova nem szerettiink volna, akkor azt hidegen #dwsékr | egyszeren aranyradirral eltavolithatjuk. Még egy dolgot
feltétlen meg kell emliteniink. Harmadik égetésrea@natrica beégetésre is igaz) lekeg csak mszakilag korrekt,
fesziltségmentes mazas termékeket hasznaljunk.ddapkszor és nagyon kellemetlenil érint, ha tdjtitiszos
(huzéfesziltséges maz, de még nem repedezett eregpket dekordlunk. A harmadik égetés, a legvégdegdragabb
esetben a rejtett fesziiltségeket akként oltjadgyha termékiink a kemncédtvalo kivételkor hariszos lesz. Ebben az
esetben nagyon ronda szakadas lesz az aranyfest&shgakorlatilag ezek a termékek menthetelerss#nék! Ha mar
eleve hariszos a mazas keramia akkor az festéskaderil, mert annak dacéara, hogy a hériszt n¢tuklé festék
szétfut.<

10%-0s (820850CG-05s) fest arany 8.500Ft/10g minasa

Tovabbi levélkildésheitt iratkozhatsz fel

Egyéb érdekes videdkat, informécidkatalalsz

Hirlevél leiratkozashoz kerjuk, kattincson az alidbikre leiratkozas
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