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Az Uveg

R6th Miksa igy vallott: "nincs még egy olyan dekorativ wészet, mely oly mélységesen fogna meg lelkiinkigtt az (vegfestészet, mert az
Uvegfestményeken bednVilagossag maga a megszinesitett napfényzleeh nemesedett szin valik napfénnyé. Ez az okakaamisztikus hatasnak,
mely a domok Uvegfestményeifelénk arad, mert ellentétben minden egyéb dekofastménnyel, melynek anyaga mindenkor holt&@toxatlan, az
Uvegfestmeény szinei az atszd napfényben folyton rezegnek és valtoznak,irizakskagyognak, aszerint, ahogy a fénysugarak shatéltoznak,

és ezaltal mintegy élielenségként hatnak reank.” William Blake szgpedig”A m vészetben az elgjondolat a legjobb. Minden méasban a tébbi.

2. oldal, 6sszeseill?

Ez a mai témank is irdatlanul nagy, ezért megpratkdmost csak amolyan praktikus szempontbol csipegsz Uveges szerkezetr kialakulasanak
feltételeir | méar volt sz6. Tovabbi, mélyebb elméleti részletekyett inkdbb ismét kdzelitsiink a gyakorlat cdddl és egybl vagjunk a kozepébe! Az
alabbi tablazatokban dsszefoglaltam néhany isnvexg bxidos dsszetételét:

1. Egyiptomi Giveg, i.e. 15( [8. Z6ld 6blosuve

2. Rémai lveg, i.e. 9 9. Fonolitos z6lduve

3. XIX.sz. natronmésziv:  [10. 1zzolampa ballonivi

4. XIX.sz. dlomive 11. OImos balloniive

5. Huzott sikiive 12. Jénai 16/11l mél Uvec

6. Ontott sikiive 13. Jénai 59/Ill méi ivec

7. Szintelen 6blosiv

Oxid 1 2 3 14.1 5 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12 13.

SiOZ 63,84 68,49 71,9 54 7275 74 724 70,9 624 724 62,3 7 80,6
AI203 0,65 o4 14 4 14 124 049 1,39 10,4 0,8 - 5 2
B20: - - - - - - - - - - - 14 11,9
Fe20: 0,64 0,91 - - - 4 04 2,2/ 2,6 0,4 - - -
CaC 7,84 5,71 13 A g 12,4 59 14,02 6,2 5,3 - - 0,7
MgO 4,14 5,28 - 4 24 14 3, 0,5 4,8 3,7 - - 0,4
BaC - - - - - - - - - - - - -
PbC 4 0,95 4 36 - - - - - 4 22,/ - -
ZnO - - - - - - - - - - - - -
TiO2 - - - - - - - - 0,5 - - - -
MnO - - - - - - 4 0,33 1,5 - - - -
Na2C 22,64 14,95 14 4 15494 13,4 17,4 10,66 89 17,4 U 11 4.4
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3. oldal, 6sszeseill?

k2o | od 28 {4 4 4 4 4 4 ] 84 4
14. Pyrex uve 21. Pyroven Uve
15. Kavalier tive 22. Turingiai Uvegc
16. Jénai Duran v 23. Rezisztens Uvec
17. Jénai Durex Uvt 24. Textil Gvegszi
18. Duran Il. laborlive 25. Templom (ve
19. Szupremax Uv 26. Magyar Olomkrista
20. Ergon uve
SiOz 791 714 76,4743 8Y 574 71 77,4 68,7q 72,74 545 77,1 60,4
AI203 - 73 3,1 54 2 20 4 1,4 479 5,34 1475
[B20: - - 1 12 13 12 114 1375 4 6,37 10
[Fe20: - - 1 4 - 1 - - - 1 0/
CaC 7,6 44 04 09 4 34 115 1,4 7,15 0,4 15,9 8,9
(MgO - - - - 4 0,8 1 0,4 0,34 0,5 4,4
[BaC - - 4 24 4 513 4 - 4 3,31 - 1,52
[PbC - . I 1 - : - . : 247"
ZnC - - - - - - 2 - - - -
TiO2 - - - - - - - - - - -
(MnO - - - - - - - - - - -
Na2C 6,4 12,2 54 6,4 3 1 4,3 49 1494 8,17 0,5 14,1 2,33
K20 6,7 2 04 04 14 04 0,9 0,14 3,04 3,01 F20/4 11,01
(4,29
F2

Felhasznalas szerint az Uivegeket az aldbbi harerefiglaldé csoportba oszthatjuk (mindhdrom alkabmsez taldlunk példat a fenti tabldzatokban):

- siklivegek ? épitészet
- Oblostiveg ? anyagtarolas, haztartasi eszkdzok

- m szaki Uvegek ? ipari eszkdzok, berendezések, aiadk,r szerek
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4. oldal, 6sszesell7

Az lUiveggyartas nyersanyagait két f csoportba oszthatjuk:

1. Alapanyagok

Racsképz oxidok nyersanyagai

Homok, kovafold (az Uveglegfontosabb alkésae: SiO2) alt. 0,12-0,5mm kozti frakcidban
Kvarchomok(legalabb 98% SiO2) plhé&esarcsurgd
Agyagos homok (2%-nal tobb Al203dfiat vagy kaolin tartalmu) pl. Pécsvarad, Sarisap
Meszes homok (meszes vagy dolomitos)
Vasas homok (0,5%-néal nagyobb vaktaitalom)
Bérsav (H3BO3) vagy Borax(Na2B40O7.10H2@2ZD3bevitelére (javitja a bkésallésagot)
Foszfor-pentoxid: P205 UV ateresképességet ndveli (apatit: 3Ca3(P0O4)2.CaF2(CacCl2)
Al203 ? csokkenti a kristalyosodasi képgsséels sorban féldpatok, kaolinok formajaban)

Modosité oxidok nyersanyagai

Na20: sz6da (Na2C0O3), glaubers6(Na2SO4yoNsalétrom (NaNO3), Na-foldpat (albit)
K20: a szines, diszniivegek olvasztéja, K2CO3, Kalisalétrom (KNO3)ft{dpat (ortoklasz)
Li20: legjobb olvasztéanyag, de draga (Hept, Spodumen) nagyon kis tagulas érhetel
CaO: mészk(CaC03), dolomit(CaMg(C0O3)2)

MgO: dolomit

BaO: witherit (BaCO.
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5. oldal, 6sszeseill?

ZnO: Cinkoxid
PbO: elssorban minium (Pb304)

2. Segédanyagok

Szinez anyagok(0,1 ? alt.2%-ig adagoljak a keverékhez)

MnO2 barnak? halvany rézsaszire festi az liveget oxidalé atmoszféraban. Nagyobbnyiségben kékeslilaratfeketére festi az tiveget
CoO ? kék, 0,002%Co0 + 0,1% Se egyutteftmr Iszin lveget ad

Nd203 - ibolya 1,5-2% mennyiségben, 0,05%8¢%Nd203 egylttesen rubint ad

NiO ? vordses-sargas-barnas ibolyaseifesti az tveget 0,2-0,3%-ban

Kromsoék (Kéliumbikromat,K/Na-kromat) zoldis Uvegekhez, 0,008% K2Cr207 rézsaszint ad, 5-6% &&@nturin zoldet ad!

Vasvegyuletek: szindzatasuk az olvadék redox viszonyaitol fligg. Fe2#@): kékeszoldre szinezi az Uveget, Fe3+ (feséi)gaszold Gveget
kapunk

CdS kadmiumszulfid: 0,65% narancssargéregzaz Uveget. Szelénvegyiletekkel (Se) kombaalvubinivegek szineanyagat képezi
UO2 urandioxid: az Uveget feketére szimatg az UO3 sarga szint ad, keverékik oliva zéld

Rézoxid: a szinebkatas itt is a redox viszonyoktol fiigg. Altalabaikie vagy zoldre szinez. A rézrubin tivegkolloidselésu fémréz kivalasa
esetén lesz voros

A legnemesebb szines liveg az aranyrubmedgzazaléknyi mennyisédémarany kolloidalisan eloszolva adja a szintafanyat aranyklorid
AuCI3 alakban adagoljak. Az ezlistot leggyakrablbarswmitrat (AgNO3) formajaban alkalmazzak. Az emiigitbdl fémezist valik ki, amely az tve
Ujbdl felmelegitve aranysarga szia festi.

Szintelenit anyagok(max.0,1% vastartalomig van értelme): ArzénoxidZ@3),NaNO3,KNO3,Sb203 (Fe2+ ionok Fe3+ionokka@atésarol van
sz0)
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Olvasztast gyorsitdé anyagok

Tisztulast elsegit anyagok Na2S04, KNO3, NaNO3 1-1,5%-ban,az Gvegolvadébglarék mentesitését segiti stb.

Homalyosito anyagokriolit (Na3AIF6), Folypat(CaF2), Na2SiF6, Ca3(PR4Sb203, Sn02, ZrO2

Uvegolvasztas fazekas kemencében:

Az el zetesen elkészitett homogén nyers keveréket aninasgtasi hmérséekletére feltott fazékba adagoljuk. Ezt kétféleképpen is tétketpz

egyik mddszer szerint az olvasztotégelyt teljesegtiitjik keverékkel, majd az eladag teljes megolvadasa utan a feltoltést mindaddiételjuk,
amig a teljes keverék bekeriil a fazékba ill. arzitele nem lesz. igy altalaban 3-4 ratoltés utfarék tele lesz olvadékkal. A méasik modszer szerint
keveréket egyenletes ikbzonként, mondjuk 8-10 részletben adagoljuk belelzasztotégelybe. A keverek teljes megolvadasda ar Uveget
"megfuvatjuk”, hogy az olvadék kigazosodasasegitsik. Ehhez pl. egy vasrud vegémbtt répaszeletet (de lehet krumpli is!) mozgassamkdeény
aljan. Ezt akar kétszer-haromszor is megismétéikelzutan az Gveget mindaddig pihentetjuk, amikar a kivett minta csak elszortan tartalmaz
néhany nagyobb buborékot. Ekkor megkezdhetjik ag égyenletes lekését a kidolgozasi , felhasznalasntérsékletig. Ez a szakaszas modszer
persze nem hasonlithaté a tdmeggyartasra haszmétatrer, automata tvegolvaszté kadkemencékhez, de Iebget ad egyszerre tébb tégelyben
tobbféle Uveg olvasztasara ill. kis szérias egyedgek hazilagos ellitasara. Vannak azonban szabalyok amikre célsiggrelni. Példaul nem
olvaszthatunk szulfatos keveréket 6lomiveg melhedrt a natriumszulfat redukciéjabol szarmazo keéxidireakcidba lépve az 6lomoxiddal,
6lomszulfidot (PbS) ad és ez az 6lomiiveget elsiiNggyazni kell még arra is, hogy az egyes Uvegblkasztasanal redukald atmoszférara, mas
Uvegeknél pedig semleges, vagy oxidaloé atmoszféanaszikseg. A fazekaskemencében olvasztott Uuegégét a fazék anyaga is sen
befolyasolja. A fazekat j6 rallosagu, az olvasztbkemencében tomorre égethedllo agyagbdl kell késziteni. A fazekakatzdtesen 1000-1200C-on
ki kell zsengélni. Ha a fazekaink elhasznéloddsatoziojat el akarjuk ker UlIni, akkor a fazekatsdor tres éllapotban teljesen tomdrre égetjik,
esetleg a belsejét livegcserepek megolvasztasaoiazd olvadékkal kikenjik (glazurozzuk). Az olvagemenceben elhelyezhdtizekak szama
nyilvan a kemence és a fazekak méretéitgg. A fazekak szama 1- max.16. Ritkan szokt@86cm-nél magasabb fazekakat hasznélni. A fazekak
stabilitasi okokbol szélesebbek, mint magasabbetk. figyeljink. Vigyazz a fazekak égetés kézbedradrre égetésiikig zsugorodnak.

El vigyazatossagi okokbdl a fazekak ala a fazék anysgaegegyez 6sszetétel alatétet, tanyeért is szoktunk tenni, hogy esefidgjeabzas, olvadék
kifutas vagy tégelytorés miatt kifolyé Gveg mégettnil se olvadjon bele a kemencénkbe. A felddgddrilményeit az olvadék fizikai
tulajdonsagai: viszkozitasa, fellleti feszlltsdgestalyosodasi képessége hatarozzak meg.

Legismertebb formazasi médszerékvas, préselés, huzas,ontés, centrifugalas

Az Uiveg utdlagos megmunkalagettintas, beégetés, csiszolas, félidzas valamint

savmaratas (matt-fényes, folysav (HF) és&e elegye 30-50C-os flrdgen ? veszélyes),

Uvegfestés, liszterezeés, matrici- hasonloan, mint a keramiaknal lattuk csak alacdoimy fokokor
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Uveg bevonasa fémmel: tikorkészités, fmoess, ezlstdzés kémiailag ill. vakuum porlasatass
nen@afbevonatok (500-600C kdzt) hasonldéan, mint arkgdénal lattuk

Az Uvegm vészet az iparnvészet egyik aga. Az egyiptomipapok mar az KrVeélvezredben fliles korsokat, fiolakat, tolcsérddésizitettek. Az
Uveggyartas innen terjedt el a Foldkodzi-tengeesatpedencéjében, majd ? a romaiak kdzvetitésgurevincidkba ? Eurdpa teljes teriiletére. A
birodalom kettészakadasa utan a Kelet-romai biood&6zéppontja, Bizanc lett az Gveggyartas és tvegsazet fellegvara. Az itteni terileten készilt
Uvegmozaikok egy része mind a mai napig fennmaéadtsodalatra késztet minket. Velence a Bizarrod@iom részekéntrzi, veszi at és
virdgoztatja fol az Gveggyartast. A Xll. szazaditilrano szigete lett a kézpont. A kora reneszansmiéanaz Uvegnmvesek céhe tartotta szigoru
irdnyitasa alatt a luxustivegek gyartasat. Europavdmsaban is nhelyt nyitottak az itteni mvészek. A XVlll.szazadban a barokk idején mar
Csehorszagban is kilénleges, bonyolult Gvegeketitedtek, €s nagy divatja volt a metszett, szindratgedé nyeknek. A rokoké motivumok is kiv
alapanyagra talaltak az Gvegben. Zomancozott éyazatt bonyolult tajképek is megjelentek a butaidés poharakon. A klasszicizmusra
legjellemz bbek az angol Gvegtargyak. Az 6lomkristaly alkalas@ban teljesedett ki és a formarendszert searmegvaltoztatta. A neo stilusok
ehhez tették hozzéa a vésést, zomancfestést égiadmatyomast is. A tdmeggyartas és az ipari foematzés kialakulasa tébb modern stilust érinte
szecessziOban kétségtelenul Emile Gallé volt adggobb eurdpai mester. Ek6zben Tiffany New Yorkbeagvaltoztatta az 6lomiuveggyartas

el retdr a svéd gyartas is. A modernizmus és a Baubdwazzatette sajatossagait tovabb gazdagitvdiletet. Kilondsen fontossa valtak a préselt és
metszett alkotasok. A kortars Gvegvészet fellegvara kétségkivil Skandinavia. A svéseinnek design kdzpontd, minden tarsadalmigégényeit

m vészi szinvonalon kielégitivegei a legmodernebb gyaripari hattérrel késkillNendezzel egy idben tovabbra is él és viragzik a muranoi
Uveggyartas, amelynek tervéa hagyomanyos eljarasaikat élesztik fol, és ealkeltjak meg kiemelkeduvegtargyaikat. Magyarorszagon a XIV.
szazadtél dokumentalhaté az tUvegfkdellépése. 1365-ben Péter leleszi prépost sdést kotott Miklos kassai festel négy livegablak készitésére,
sz&z aranyforintért. Az el9ndllé Uveges céh is Kassan alakult 1714-ben.za&ila vészet legkiemelkedb alkotéi: Réth Miksa, Kratzmann Ede és
Ligeti Sandor. Roth Miksa jelerdége, hogy Europaban az éd«kozott talalta meg az Gvegfestés autentikus miphlistorikus-szecesszios stilusu

m veivel 6néllé mvészi rangra emelte az 6lomivegezést. ToroczkaaWdid=dével készitette a marosvaséarhelyi Kultarpdéaty goz Uvegablakait

A mult szazad végétkezdve kozépiletekben is gyakrabban alkalmaz&direes Givegablakokat, melyek ezzel a hétkdznapr&zéevé valtak. Az
olomiiveg éppolyan alkalmazott neszet lett az épitészetben,mint a falfestés, sagpobraszat s ékesitett |édudzakat, polgari szalonokat, bankokat
és széllodakat. Tovabbi RESZLETEK ROTH MIKSA IRAS@B, "Egy livegfestm vész az livegfestészetrcim munkajabol:

Szinben gondold el az Gvegfestménynek mar ledgeisét is.

Mer ben keriild el a naturalizmust, mert minél jobbamgkdzelited a valo életet, a természet abrazolasagl inkabb eltavolodol az tvegfestés

lényegétl. Vonalnak, formanak és szinnek az liveg anyagéalgamdolt, atszellemult megérzeékitése hozhat tEtad j6 Gvegfestmenyt.

3. Az Uvegfestés disziin vészt, 6sszhangot kivan. Szervesen illeszkedjélettmiési helyének kdrnyezetébe.

4. Tervezetedben eeljesen hangsulyozzad az 6lomkereteket, csak mrzajzolj bele részleteket. Ne félj az 6lomfonadak alkalmazasatol, $
teliék 6romed az altaluk nyert ¢eljes kontdrokban. Vess szamot az Uveg torékettgwal, és ne eszakolj az Giveg anyagaval ellenkez
kimetszéseket, mert ez il folyaman megbosszulja magat.

5. Ne alkalmazz egyazon s , osztatlan nagy szinfellleteket, hanem oszd elreeket Ugy, hogy egyik sem legyen tulsulyban. Vedutaul

e
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ebben a keleti snyegek pompas hatasat. A komponalasnal torekedjgéaikszer hatasra, juttasd hat egyforman széhoz a figunddig az
ornamentalis részeket, ne érvényesilienek egymasaoa.

6. Korlatozd magad a mészeti kifejezéshez valé anyagokban és eszkdzokiogly stilusosat, monumentélisat alkothass, arkajal a
pongyolasagtol is. Keriild az aprélékossagot, vagy sulyt az ers, hatarozott konturfestésre. Arnyékolasbol csalyiamlkalmazz, amennyi a
megeértéshez mualhatatlanul szilkséges, hogy minderie&e Giveg anyagaban regzépségek érvényesiljenek. Csakato kiprobalt festéket
hasznalj, merben tartézkodjal a szines zomacfestékiekt

7. Becsuld meg a régiek technikgjat s fejleszd alkédssa mai szellemm vek kifejezésére, am ne feledd, hogy minden tetv@reaga sajatos
jellegének megfeleltechnikat kivan meg.

8. Dolgozas kdzben légy med rendeltetési helyének vilagitasi viszonyaimairsden olyan korilményre figyelemmel, mely amek ott vald
hatasat moédosithatja.

9. Szines uvegezéssel ne sotétits ott, ahol vilagosvan sziikség.

10. Ne nézd az uvegfestést a meggazdagodas Utl#makiikségletedet megkeresed vele, tied még azidrtwwgy szivvelélekkel szolgalhatod ezt
a szép és Orokbecsn vészetet

Diszlivegezés felosztasa:

UvegfestésTradiciondlis livegfestészet, amely azt takarjgyhtem a hobby boltokban megvasarolhat6 uvegfelskékeolgozunk, hanem 580 fok
kemencében égetjik az Uveg fellletére a megfésipdt, ez altal 6rokos és tartés marad,

OlomiivegezésDlomsin hasznalataval 6sszeépitett livegtargyadlyaia régi antik hatast éreztetik tjra az embkégizeletvilagaban,
Tiffany livegezésRézfolia és Olom/On hasznélataval dsszeépitetitéggpk, ezek a modernebb diszitést hozzakzlivegbl,
Homokfuvas Az lveg fellletébe egy matt réteget mar be, gybdngiintakat feliratokat lehet a segitségével elérnink
Fusingolas: Az Uvegek egymasba valo olvasztasa,

Rogyaszta: Fém, vagy Gipsz formaba tortéiiveghajlitas,

CsiszolasOlomkristaly Poharak -, Talak -, Kelyhek -, Kigdek -, Disztargyak - csiszolassarelvalasztok - , Bltorajtok - , Bejérati ajtokAblakok -,
Lampak- , Felllvilagitok - , Ekszerek - , OrakMandalék - , Mécses tartok - ,Disztargyak - , Késai,

A diszm lvegezédeglatvanyosabb, leginkabb szemet gyonyorkodderabjai aTiffany lampak. Nemcsak gazdag szin és formavilaguk teszi
vonzéva ket, hanem itt érvényeslil legjobban az Gveg azajdtnsaga, hogy megvilagitva teljesen atvaltozédgéiénkil. Az addig meghuzédo,
eszrevétlen targybol egy pillanat alatt csodasgéippompas, minden figyelmet magahoz ragadoé cesdalMegfele szinharmoniaval, meleg szin

2010.03.1:



9. oldal, 6sszeseill?

alkalmazaséaval optikailag 2-3 fokkal ndvelhetilelzetiinket. Minden stilushoz lehet egyeztetni. Késidk nagy odafigyelést, tirelmet igényel. A
Tiffany technikaval a legvaltozatosabb formavildm@gképek hozhatok létre. A nehezen hajlithatéaétag 6lomsin helyett vékony onforrasztas
rajzolja meg a konturokat. A tobb évszazada hdsalwin sin tal robosztus, vastag vonalvezetéstygé, a képet feldarabolta, az tiveg és az 6lom
csaknem ugyanolyan hangsulyos volt egy-egy kompizo. A megoldast eggzfélia jelentette, amely egyik oldalt 6ntapadds ragas#téan
bevonva, masik oldalt viszont valédi vorésréz, amar forraszthatd. Masik nagy elye, hogy szinte barmilyen kis Uvegdarabka is kéohbato ? tehi
nagyon aprolékos nvek is elkészithek mar ezzel a technikdval, mint pl egy virdgot @bt lampa. A rézfolia tekercsben kaphato és ineh-ddjak
meg meretét. Egy-eqgy tekercs 33 métert tartalméegédterjedtebb mérete a 7/32 és 1/4 inches nmidilitnérterben: 5,56 mm és 6,35 mm. A
keskenyebbet a 3mm-es, a szélesebbet a 4 mm-eskinezghasznaljuk. Boltban az Givegesek 5 és fetpsas feles néven kérik. A Tiffany lampak
személyes, intim kornyezetben hasznéalatosak. Aaldgy kaptafara rajzoljuk fel a tervet. Mar en sgy eg yszerfeladat, mert altalaban egy nem
matematikus sikban szamol és szerkeszt. A gémhpataszés szempontjabdl elég szokatlan felllezést nagy kihivas. A munka menete:
felrajzoljuk a kaptafara az elképzelt lampankatridta mintédk elemeit pausz papirral leméasoljuk,uspaapirrol atindigbzzuk kartonpapirra.
Olomiiveg kaptafak: A lampak készitéséhez, hacsak nem sik elene#kjuk 6ssze elengedhetetlen a kaptafa. A ledipadabbak a fabol készitett
kaptafak. Ha kellen szaraz fabdl készliltek alaktartdak, koreky Ujrarajzolhatdak és a forrasztaskor sem égneékgay kaptafara 1/3 ad-1/3ad részre
osztva harom kulonbdzmintét rajzolhatunk fel és hosszu ideig hasznabiatAlakkilonbdzbb méretekben és alakban készilnek. A legeltetjbdcie
félgomb. Ezt 10; 16; 20; 25; 30; 40; 50 , cm atrbén hasznaljuk. Ezen kivil nagyon sok fajta letgzikharangalaku. A kartonpapir sablont
kivagjuk, atrajzoljuk a megfeleliivegre. Kivagjuk az Uvegbaz el rajzolt darabot. Az Uvegvagashoz nélklulozhetgti@nalapszerszam. Az egyenes
vago. Ennek a nyele fém vagy amyagbdl készil, és egy olajtartalykéntkiadik. Minden Uvegre helyezéskor kevés olajat atjagoi keni a kis
vagogorgt. Az ives vagonak vastagabb fa nyele van, amrganemikus fogas és konnyebb kanyarodas miatt $oint rendszeresen martani kell az
olajba. A kivagott ivegdarabot gondosan, preciziebékcsiszoljuk. A kaptafan |évajzra rahelyezve ellenizzik. Ha pontosan illeszkedik a kivagott
Uveg, befdliazzuk, és térképel rogzitjik a kaptafan. Ezt minden egyes darabisgdismételjik. Amikor a masodik elemet tesszikdiekor ezt
hozzaforrasszuk az & htz. Csak egy pontban forrasszuk 6ssze, mert anaétgdjes fellletet kivil zsinérosan, domboruastiibdaposan
atforrasztunk. Ha minden egyes darab kivagasrszaigisra, foliazasra kerult és fel is vannak faitres az elkészilt darabot egy allithatd, forgathat
forrasztd allvanyra helyezzik a ka ptafaval egwitjyazni kell, hogy az tiveg mindkét oldalan egyfiarszéles legyen a folia. Ha nem forditunk erre
figyelmet akkor a forrasztasi vonalaink nagyon ggiky valtoz6 vastagsaguak lesznekrrasztovizz Nagy jelentsége van a hasznalt forrasztéviznek.
Az Uzletben beszerezheforrasztoviz nagyon draga. Készithetiink mi is @gdégin ség forrasztdvizet,ha 20 % -os haztartasi sésavbagamytemez
darabkakat oldunk fel. Ezzel nagyon Ovatosan jarginmert a cink oldédasa soran nagyéls hidrogén keletkezik. Csak anyag edénybe rakjuk a
sOsavat és ezt az edényt egy masik vizzel felt@dinybe tegyik, hogy ne olvadjon meg a sésav@syédk. Fontos, hogy ne rakjunk bele sok
horganylemezt az elején, csak lassan kis adagokien,igy megelzhet a magas htermelés. Leheteg ne zart helyen végezzik ezt a folyamatot,
mert a felszabadul6 hidrogén nagyon agressziv &aldcanyag, ami minden fémet megtamad és robbas#édyes is. Addig kell adagolni a
horganylemezt, amig megsuk a buborékok keletkezése, tehat végbementestediakcio, €s a hidrogénkloridunk teljes mértéldiekkloridda

alakult. Most j6n a munka legkriti kusabb részdoikasztasnal nagyon vigyazzunk, hogy csak a elieszszintes részeket forrasszakszép
egyenletes, zsinéros forrasztéeljesen feldobja, megkorondzza a munkankat. areglen, lapos a forrasztas a legprecizebb muskdnkre teszi.

A csatlakozasok egyenletesek, simak legyenek. skapat szerint a W101-es kékny&Veller paka a legmegfelddb. Ez lapos és féloldalra csapott
forrasztoheggyel is kaphatd. Mindkét hegy alkalm&srrasztasra, aki jol tud forrasztani teljesdnydja hasznélni mindkét hegyet. Ez a forrasztéy
100wattos és magneseddkszabalyozos. Attdl fligen, hogy a pakahegy végében hanyas szam van beilivdoz h fokon old ki. A Tiffany
forrasztashoz a-es szamu pakaheg foktartomanya a legmegfe bb. Ha minden kotél szakad még a nyolcas szamdmagiet is lehet hasznall
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de ennek a felstartomanya tobb tiz Celsius fokkal magasabb. Batéshoz ajanljuk a cstkkentett 6lomtartalmui 68aaszté ont (6sszetétele 63%
On és 37% 6lom). Ennek a legjobbak a visszadermpdémméterei. Az 6tvdzet sajat ke is elkészithet mert sajnos a kereskedelem csak 50-es
vagy 60-as otvozetet forgalmaz. Amint sikeril beszei a hatvanas forrasztéont ujjnyi vastag vagyg nastagabb rudakban megolvasztjuk és adjunk
hozza 99,9 szazad szazalék tisztasagu forrasziy@mt aranyban, hogy a 63% -0s 6tvozetet érjefazhatarozza meg a kialakult forrasztasi feltilet
simasagat. A tukrok olom sinek forrasztasahozragato olaj vagy forraszto zsir alkalmas. A foztas utan mar csakpatinazasmaradt. Mivel

nagyon agressziv savtartalmd anyag a patina, fengpsnikeszty hasznalata és lehétg szembe ne kerilljon. Patinazadtedlaposan tisztitsuk mec
forrasztasi fellleteket, és korkdros mozdulatokiGaksoljuk bele a patinat. Patinazas utan még ggaiuotisztitas szikseges. A legjobb, ha langyos
szodabikarbonas vizbe meritjik és egy ideig besyrfeaigyjuk a lampankat. Ez azért fontos, hogy sgesiésik a forrasztas é€s patinazas soran hasznalt
€s még jelenlévsav maradvanyokat. A tisztitas utan érdemes fpaitioxidans sprayt hasznalni, amit szépen egg pohggyal beledorzsolinklem
nélkilézhet a kilénb6z szin patina és forrasztoviz. Patinabol a sotétet, vaggasfeny rezet hasznaljunk. A rézszisokkal kényesebb esebb
takaritast igényel a hasznalattel A forrasztasokhoz forrasztovizet hasznaljunk.

Olomuveq Az 6lomiveg vagy mas néven 0lmozott tiveg a traddlis megjelenést képviseli. Templomok, kdzintéayed ablakait csak igy
készitik. Olmozott Uvegek készitése, a legrégeifias mellyel mvészi tvegképet tudunk kialakitani. Sokban hasarliflfan -technikdban

leirtakhoz, de alapvetkilonbség az egyes Uvegmkzgymashoz illesztésében talalhs
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1. Tehatkészitsuk el rajzunkat 2 példanyban. Az Gvegterve@gy a magunk altal készitett szines tdregy pausz segitségével készitiink egy
masolatot. A pauszrdl egy indigo alatevéseével \agyagitdé asztalon keményebb papirbdl készitinkigagbb rajzot,amit majd felvagunk
sablonolléval.

2. Szamozzukmeg az egyes meket mindkét rajzon, majd a masodikat vagjuk fel dein esetben sablonolléval. Az 6lomhoz hasznalosalibbodl is
tobbféle van. A legjobb a cserélhgtengéj. Itt a kdzéps penge lehet 1,5 és 2 mm széles, ami megkonnyjiti azabsszeallitast. A keskenyebb a
mesterélomhoz valé ? 4 és 3 mm széles Olompraofied a szélesebb az e f6l6tti szélesekbez. A profi sablonollo teljes egészében fémBsziil.
3. A kivagott papirlapok alapjan vagjuk ki az Gvegeket. Ehhezhaljunk filctollat, ha "egyd" nem megy. Ids kollegak semmiféle filctollat,
csiszologépet nem hasznalnak 6lmozott Gveg késhiézs A papirlapra szoritva az Uveget, azt egyigatva ki tudjak vagni a kivant format. Ha
csipkésen torik az Uveg, akkor azt a morzsolo6fagé elével "lemorzsoljak”.

4, A kivagott Givegdarabokat ezek ut@sthetjik - ha sziikséges a terviinkh6z - maldégetésutan ugyanugy épitjik be, mint a tobbit.

5. A munkaasztalon ? amely j6, ha puhafabdl és nerd@@bdl van ? egy derékszdget atink fel két 1eakgy, hogy a sarka a bal keziinkh6z essen.
A szilkséges 6lmot magunk mellé vessziik, ha kediylepesitjik? két ember két kombinalt fogoval korigrekiegyenesiti - és utana a tagitoval
kitagitjuk a sineket még midt felszabdalnank. (Ha csak 3 mm-es Uvedieszitjik, akkor ez nem sziikségEs)fektetjiik a szélélmot? ami szintén
tobbféle lehetés elkezdjiik folyamatosan rakni az ivegetA mostani 6lom eléggé kemeény, még a sima hazgitdfll is, nem is beszélve a lapos

oval 6lomsinrl- igy a talalkozasnal a régen szabalyként alkattiaagymas alabujtatas eléggé nehézkes. Néhahglynmég mindig maga hizza az
O6lmot ? és oOnti is ? amely Iényegesen puhabb, aninbst kaphatd, ezzel jobban megoldhatd a bujtgadks-20 évvel ezelt készitett kolonial
szekrények Uvegei szinte kivétel nélkil ilyen 6 bahkésziltek) Ha nem bajtatunk akkor legalabb wagszoros, hézagmentes illesztést készitsiink és
majd a forrasztassal merevitsiik. Az Gveget olyanosan rakjuk, ahogy lehet, az 6lmoz6 kés végésmigpminden esetben kocogtatassal, Utdgetéssel
el segitjuk a pontos és feszes illesztést.(Ezért Va@saégén az 6lom.) Az elkészilt egyes részekavzidszeggel rogzitjik ideiglenesen. A jo
6lmozo6szeggel 6réom dolgozni. Igen kemény acélegyes. Kb. 50 Ft felett van darabja. Régi konywatkoszeget tanacsolnak és ez is megteszi.

6. Amint elkészillt az 6lmozas a teljes ablakot Iéceékkebevesszik és a taldlkozas helyein lesimitpklenot és sztearin olajat hasznélva
folyatoszernek gaz vaglektromos pakaval leforrasztjuk a pontokat Az 6lmozast tekintve kétféle nézet van. Vagy gdgforrasztjuk és feketére
patindzzuk vagy csak a talalkozasi pontokat fotjalszgy-egy nagyobb forrasztési ponttal. Miutdmedzégeztink ugyanezt tesszik a masik oldallal
is.

7. A forrasztas utan higitott ablakgittel ? ha igé&sfevagyunk akkor ette egy kis fekete festékkel sziirkére szinezigitteljik az liveget egy ers
sorte ecsettel vagy kefével. Ha tehetjuk, varjumk @szakat az 6lom lesimitasaval. Ekkor a felesegjtt kinyomaodik. A kész ablakunkat feny

f részporral tisztitjuk.

8. A tisztitaster s kefével végezzik és addig dorzsoljiuk az tvegég amép, fényes tiszta fellletet nem kapunk. Ezek@&n semmilyen mas
tisztithsra nincs szikség. Ha nagymeéest Uveg, akkor a hatoldalara kb 6-8 cm-es réztifétmasztunk oda, ahol a merevézélvasak atmennek az
Uvegen, kb 15-20 cm-ként. Manapsag nem szeretiggrendelk a szélvasat, mert rontjdk az esztétikai hatédigHe egy tiveg 50x60 cm-nél
nagyobb, minden esetben kell valamilyen merevités id vel megrogyik az ablakunk. Ez lehet 1 vagy akav sséHa h szigetelt Giveg kdzé épitjuk,
akkor erre nincs sziiksé
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Fémsines Uvegek készités B | Ez atechnika is arra az alapeljarasra éplil, hddyémott Uveget korbevessziik egy fémmel,

n 4

1

amely fémben egy H alaku valyd van amibe az tGvél e mi a kilonbség az 6lmozott és a fémsinésaajkozott? A fémsin alapvenh merev.

Noha minden esetben egy 6lomra kerll ra a réztegsdoxalt aluminium ? boritas, mégis a megmuiskabkkal koérilményesebb, nehézkesebb

a technikat leginkabb diszesebb butorivegek ké&szigd hasznaljuk. Ehhez az eljarashoz az egyoklldladtott eloxalt aluminiumos fémsint
valasztjuk. A szinvalaszték altalaban 4 féle, netessen az arany, krom, réz utanzatu és antikajigyakrabban csak 6x4-mm-es méretben kaphato. A
készités modja a kovetkez

1.Rajzoljuk meg a terviinket. Készitslink réla méasbl#& masolat darabjait szamozzuk be majd vagjudaklonolloval ersebb papirbadl.

2.Vagjuk ki az tivegeket a feldarabolt kartonok sea¥s fektessik fel az eredeti kartonra ugy, hdigben az egyes egységek kdzott 1,5-2 mm-nél
nagyobb hézagok ne maradjanak.

3.A felszegezett |écekbkialakitott derékszdg bal alsé sarkaban kezd)idzaiveg rakasat. Minden egyes darabnal mérjaksieikséges
hosszusagot,ahhoz adjunk 1 cm-t és vagjukriestgéppel a kivant hosszat. Alakitsuk ki géppgyvaszelvel az illesztési végeket majd probaljuk
a helyére. Ha hosszabb, ugy reszel ovatosan ? az eloxalt aluminium nagyon séringka megfelel méret re formaljuk. Amikor minden Gveg a
helyére kerllt az illesztési pontokat 6sszeforjakzEnnél az eljarasnal csak a munka hatoldalénfeaasztas, elolt un. "gyari" illesztést talalunk.

Ennél nehezebb a kétoldalu arany- eloxalt alumimairboritott ? diszliveg kialakitasa. Elterjedégétrgport amerikai ? kanadai nyilaszarok
segitették, amelyekben mindkét oldalon arany sritdtdatd a fémsin. Ezek ugyan mas technikévaliikésk, de latvanyban nagyon hasonlitanak az
itthon késziltekhez. Az dbbi eljarashoz képest az a kiilonbség, hogy a katolorofilt nem lehet kivild forrasztani, de belilt igen. Van olyan
specidlis forrasztoon, amit kifejezetten a 6x44esnfoz gyartottak (Valdjaban forraszté szalag) Hiegy 5-8mm-es darabot a talalkozasi pontokhoz
teszlnk majd 6sszeforrasztjuk. A mennyiség naggatos, mert ha sok cink kertl oda, akkor az tGiveg &l becsuszni. Mindkét eljaras végeén a kész
Uveget az 6lmozott eljarasnal alkalmazott gittedbswerevitjik, az esetleges mozgast, zérgést megpik, majd tisztitjuk az Gveget.

Batorliveg A legnagyobb szabadsagot ad6 disziivegezési feBd@ianely technikaval megoldhatd, nagyon sokféttimummal. Egyszersavmart
Uiveg, vagy aprolékos tiffany technika ? szinte ramd Lehet atlatszé katedraliivegiliagy csiszolt betétes livegegységdkKis fellilete ellenére a
lakas egyik fontos disze leh
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l_gﬁ?/,‘a
Uvegmaratas | »_;‘ Az Uveget csak a fluorsav (hidrogén-fluoridgydolysav) és ennek séi tAmadjak meg. E tulajdgésal fogva alkalmas

L s

arra, hogy az Givegen a terveknek megfelelrajzolatot hozzunk létre, amely tonuskiulonbkedil jelenik meg eltink.

A HF az emberre nézve az egyik legveszélyeseblgamgtasen mardhatésu, brel érintkezve égési sérulésekhez hasonl6 selegkét folysav a
leveg n fustt | és kibirhatatlanul szarés, marohatasa van. Héatémaél gumicsizma, savallo ruha, savallé keszgz maszk vagy gazalarc kotelez
A fluorsavhoz legalisan csak vegyszerengedéllyadletkez (zem és mhely juthat. De un. marat6é paszta még létezik, alelis felilet (néhany
négyzet centiméteres) mintazat jo0 ngagben Aki figyelmesen tanulmanyozza régebbi kotoknfoglalatos Uvegeit, megfigyelhet olyan"festéstol
piros tvegen fehér mintadzat van kialakitva. (Vagiden kek, fehér stb) Ez a kétrétagn. Gberfangos tveggel tortémegjelenités, amikor a fels
vékony szin réteget, amely néhany szdzad millimgiesak- savval lemaratjak. Az lvegmaratés legetieebb modja az tiveg minta nélkdili
homalyositasa. A maraté folyadék 24 sulyrész flaaos|, 60 sulyrész sz6dabdl és 100 sulyr ész Vb (A szoda egyébként kozémbdsitésre szolgal
€s a mennyiségtfigg en a folyamatot lassitja) A munka megkezdést algondosan megtisztitott €s zsirtalanitott tablkeletes vizszintbe allitjuk,
szélén viaszbdl kb 2 cm nagysagu peremet képeZimigy kialakitott "medencébe” ontjik a marat6 tadgkot és a homalyositdsnak megfaelkb
60 percig rajta hagyjuk. Ezt koven ledntjuk a folyadékot egyik sarkara billentzeli@eglapot €s a visszamaradt saviledéket egybglikészitett
lehtzoval eltavolitjuk. Ha ezt a maratott Gvegfetét széda nélkili (25 rész fluorsav, 25 rész sésal00 sulyrész viz ) oldattal maratjuk, akkor az
eddig homalyos felllet egyre inkabb tisztul, egnlédbb kdzelit az eredeti atlatsz6 liveghez. A mamttéétrehozasahoz a szilkséges helyek
kitakarasaval- ezt ma mar féliaval végzik- jutieik Faradtsagos és veszélyes eljaras de rendkiwilt, festi hatasokat érhetiink el vele.

Egyes mhelyek gyorsitott eljarasban végzik a savazasboriiazemcséjhomokszérassal mattitjak az tiveget majd savagiiammossak" a kész
fellletet. Az ilyen felllet azonban még igy is nagyasonlit a homokszért felilethez. Homokfajassaknem hasonlé eredmeényt tudunk elérni,
lényegesen olcsobb arert.

Fusmg: A fusing sz6 egyesiilést,egybeolvadast jelentyigagsetiinkben tobb réteg liveg eggyé valasat.tézhaika az liveg meleg
megmunkalasanak egyik fajtaja, természetesen keshagganyel. A munkafolyamatot veégembert| pedig alazatot az tveg irant, ismeretet annak
tulajdonsagairdl, valamint hatartalan kisérletekésdivet és fantaziat. A fusing jéval tébbet jelenint egyszer 6sszeolvasztast, beleérterak liveg

felf tése, hntartasa, rogyasztasa,tése, feszultségtelenitése, festése, valamintétddpissze-olvasztasa eseten a folyamatok techszikaipontbdl
tortén ismétlése. Viszont létezik ennél tobb is spitisidzempontbol. A csodat a melegség inditja ejyisaspiritualis értelemben a szeretet. Mint
mindenhez, az Gveghez is ez a kulcs. Ha elkezdikgtteni megvaltozik, formalhatdva lesz. A szetetatlveszti keménységét, ridegségét, puha lesz
és lagy. Belulrl izzik a kils h hatasara. M agaban, magabol formal odaadoan vakraital, hogy elfogadja, kdveti, megvalositfg@emt
gondolatot és létrehozza szépségét. Nem csak gzniivé anyag, hanem annak térvénysségei is lefordithatéak a spiritualitds nyelvére.liveg

csak olyan masik Uveggel olvad 6ssze problémamemtasnelynek azonos vagy majdnem azonodaghlasi egyttthatoja, vagyis nérséklet
valtozas hatasara ugyanolyan méretvaltozas koviktkezmindkettnél (ellenkez esetben fesziltség Iép fel). Ez a ?hasonlo a Rasdaoril?

elvének megfogalmazddasa, igaz az emberekre sk Bat mondjak: rokonlelkek. A mozdulatlansag e€ket 6sszeegyeztethetetlen. Minden ami él
az valtozik, a szeretet megadija az élet lUktetdsedsszeolvasztott Uiveg rogyasztask hatasara alakot valtoztat €és harom dimenzioés I
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kemencében, vagyis siklap helyett térbeli testli&vélivel az 6sszeolvasztds mar megtortént, vagyisiveg szilard és homogén, hajlando felvenni az
alatett rogyasztoform a alakjat. A belll grnyugodt és 6nmagaval egységben Ewmber megengedheti maganak azt, hogy kivil lagykédmazkod:
legyen. Ekkor juthatunk el az igazi mészet magassagainak also hataraihoz mert maredélmetiink adni, sugarozni masok felé. Es nensetbar
csak magunkon keresztil, hanem a targyakon ketesz#imiket 1étrehozunk nielylinkben. Tehét fusing alatt azt értjik amikoy eagy tébb
egymasra rakott tvegb? vagy tvegdarabdl, tvedflittedbivegszalbdl - egy 0] , harmadik Giveg jOn lézeladsszeolvadasavatendszerint egy
hordozo6lveg az alap, erre helyezziik a kivant matték aztan kemencében kb. 800 C fok koril 6ssasnjuk ezeket az livegeket. Beszélhetiink
teljes sszeolvadasr@lsik fellletet kapunk - és raolvasztsadhikor dombormszer en jol kitapinthatéak az eredeti tivegszélei. Mibeaezetben
megallapitottuk két mas sziwagy mintazatu Gveget csak akkor tudunk feszutsdgesen dsszeolvasztani ha tagulasi egyutthatéi és
olvadékonysaguk megegyezik. Tudjuk, hogy mindergiiek mas-mas ez a jellenje, ezért tanacsos azonos dsszetétebgeket 6sszeolvasztani.
(csak float tUveg, vagy Spectrum Uveg a SpectrumAmtista az Artistaval vagy Bullseye a Bullseye ggel). Ha mégis ezt szeretnénk elkertlni, - pl
azért, mert a sima Uveg lényeg esen olcsobb, niiitita disziveg, akkor ajanlatos prébaolvasztédkal rizni, vajon illeszthetek-e a kivalasztott
Uvegek? Ezt legegyszdaben ugy tehetjik meg, hogy két, kb 2x30 cm?eotéidszeolvasztunk majd kitiink. Amelyik iranyba hajlik az tiveg, az a
nagyobb htagulasu! Mas szoval : a nagyoblidgulasu Giveg jobban 6sszehdzddik és maga fei@dnajimasikat. Ha ez az elhajlas 2,5 mm-nél
nagyobb, akkor nem illik 6ssze a két mintank. Ayegytas legfontosabb eszkdze a kemence. Ez eladdrdemnet 220 V vagy380 V-0s kemence.
Rendszerint a nyithato fedélben van e $zal.. Ez a fajta elhelyezés teljesen kielégitisang igenyeket. Méretét illeen rendkivil nagy a szoras. A
kis, ékszerkészitkemence pl 40x40 cm-es, az ajtobetét készitéH#akmams akar 100 x 250 cm-es is lehet. De 1éte@¥2P cm ?es un. gyorskemence
is amit egyesek ékszerkészitésre is hasznalnakmehce elengedhetetlen tartozéka a programozhtaksizabalyzé. Fontos kellék a berakdlap,
sohasem tesszilk a kemence aljara az olvasztandetiuy®iC, kordierit, mullit stb.) A berakolapofedhasznalas ett engdbozzuk, hogy
megakadalyozzuk az olvadt Uiveg hozzaragadasamdabet vizzel 6sszekeverjik és széles ecsettarfilik a lapra. Majd kiszaritjuk. Ezt koven
valgjaban el is kezdhetjik a fusingot. A fels egy altalanos menete a kdvetkdassu felf tés 430-500 C fokig kb. 2 éra, gyors feéfis 500-800 C-ig
kb 30 perc, gyors letiés kb 540 C-ig 30 perc, htartartds és fesziltségtelenités 540-390 C kba 2®lassul lehiés kb 2-3 6ra. Tehat egy ciklus kb 6-
76ra. Tapasztalat szerint a legrévidebbedy 10X10 cm-es Spektrum Uvedkészilt fusing Gvegnél 4 6ra 30 volt. Ha ennérggbban végezzik a
visszahtést akkor masnapra hajszalrepedések jelenhetnglamévegen. Spectrum Uvegeknéfaidult, hogy az opalivegek bemattultak. Ezt a
kismérték mikrokristalyosodasat az tvegnek teljes egészéblemet kertlni, ha magas bor tartalma tvegpomeghintjuk. (Glasurspray)

,r—,. b

Uvegmozaik készitésValamennyilink talalkozott mar a diszit vészet e legrégebbi rfajaval. Azt lattuk, hogy apré, 6nallé kiiveg, égetett agyag
marvany szemeklb egy vibralé szines abra tarul elénk. A neves nkoaavész, Balazs Miklos Ernigy hatarozta meg: apro,kulonallo, vagott vagy
hasitott, kis méret kot anyagba agyazott kiveg,vagy keramia amelyet a fizikai és kémiai kéyagon kivil esztétikai jellegkdt anyag is
Osszetart. Aki Tiffany vagy 6lmozott Giveg diszitésadta fejét, annak néhany év mualtaval feldtigoadolat, hogy mit kezdjen az évek alatt
felhalmozott szines lUvegdarabokkal? A szikség lthkidlet: mozaikot. Az anyag adva van, ha nemleganegfele bb: azon tul, hogy vékony-4
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mm-es Uvegecskélrvan sz6 egy masik nagy hatranya, hogy az UveiggsA mozaiknak szant Giveget bb felapritjuk, lehetleg minél kevésbé
szabalyos alakzatokra. Az apritast legjobban egyacélra ké szilt ?fogbval? végezni.. Neve: Zagfago. A mozaikfogo is létezik, de ez vastagabb
Uveg, kerdmia daraboldsara szolgél. Az igazi Uvegiikdkb 0,5 - 1 cm vastag ont6tt Uvegkészil melyet Ulin hasitva darabolunk. (Spalti) A
felapritott, attetsz és opélos Uveget fehér alapra, fehér vagy atlatsggasztoval rakjuk fel. Kis méretben neutralisilsannal is dolgozhatunk nagyon
Ugyelve arra, hogy a ragasztét veékonyan kenjukde fugak helyén nehogy kitiremkedijen. A legjdiabolyan ragasztét hasznalunk amely egyben
fugaanyag is. Hasznaljunk myanta alapu kétkomponenses anyagokat (pl. ep@asesokat). A mozaikot 4ltalaban vakolt falon kéjikeel, de
rakhatjuk fara, padléra, sakar 3 dimenzios szobrokat is készithetlinklbeNagyobb méretmozaik készitésénél gondot okoz a folytonos kép
kialakitdsa. Nagyon csunya, ha a falon latsziklledztettik 0ssze az egyes mket. Ennek elkertlésére két megoldas van: vagyitgréemeény lapre
ragasztjuk a mozaik szemeket, és igyhelyben kirakhatjuk a teljes képlnket majd a szatiaarabokat a helyszinen felrakjuk a falra vagy
foldnedves homokban elkészitjik a teljes képebeslisztb | készllt csirizes gézt ragasztunk ra. Szaradasfateagjuk m vinket kisebb darabokra,
ami mar szallithato és ezeket a mext ragasztjuk a kivant helyre. Masnap vizzel k@&déy levalasztjuk a gézt. A kész kompoziciot egek en

R P =

Uveghajlitas (sikiiveg)Az tveghajlitas latszélag egyszenunkafazis: az Uveget olyanfbkra hevitjiik, amely soran alakvaltozas |ép fekékdés
de milyen. S itt kezddnek a nehézségek. A pontos, formara, méretrentdiiéeghajlitds elengedhetetlen feltétele a pontbsa A sablon, amire
hajlitjuk az Gveget, rendszerint vaslemdat@szuil. (Nem kell savalld) Vastagsaga 1,2 ? Iph s sablont a kivant formara hajlitjidzamoljuk bele a
alatét tveget, mert ez is kell, és ha kell \garos hegesztéssel rogzitsik a hajlitott vaslensmigy a hhatas kdvetkeztében deformalddjon. A
hajlitast csak olyan ninelyben tudjuk elvégezni, ahol van hajlitogép. Nagpontosan kell dolgozni! Egy-egy milliméter ikabszamit ? egy 30 cm-
es sugaru ivesetén a kdzépen I&gmilliméteres tévedés a szélén kb5 mm elhaji@treényez. Viszonylag ezért is draga a hajlitotiginHa a
sablonnal elkészultink akkor az t alatéteken bezelyk a kemencébe. A kemencében legtobbszor dsdhikéseoldalt vannak t szalak. Az oldalsé

f tés a radhajlitasndl igen fontos. A hajlitasnak\eaen kétféle médja van: bele és Aabele hajlitast ugy kell elképzelni, hogy egkrte formaja
fémformaba helyezzik az tiveget. Akkorara vagjukyytfellil megszoruljon és ne essen le. Az livegealalink egy pontosan ugyanakkora un. alatét
Uveget, amellyel védjuk a kész Uveglnket a vasstdrit érintkezéstl. A két liveg k6zé nagyon vékony hipbr (talkum) réteget szérunk. Olyan
vékonyat, hogy szinte ne is lassuk. Miutan a ké&igét behelyeztiik, bekapcsoljuk &kt és lassu hevitéssel (kb 2 éra alatt) kb 68tk f tjik majd
ott h ntartjuk. (ezért is j6 a programozhatddkszabalyozd). A hntartas figg a hajlitas ivétaz liveg vastagsagatol. Kb 20 perc. Ezt kéeeiassan
visszahtjuk az Uveget kb 3-4 Ora alatt. A "ra" hajlitdyagigy torténik, azonban itt a széleknél a ponpssiaesen esetleges. Az oldaéises
kemencéknél még garantalni lehet, de a csak fel&hél nem. A "teknbe" hajlitas mindig pontos, feltéve ha a sablorlgtes vizszintben van a
kemencében és az liveget pontosan vagtuk le ésom eddvel parhuzamosan helyeztik be. Az Gveg sigthsa nagyon fontos, mert minden
szennyezdés ? az ujjlenyomat kivaltképp - kitorélhetetlebhéleég az Givegbedz Giveghajlitds soran gyakori hiba az apro6 pottytdgjelenése, ame
altalaban tulhevités miatt jelenik meg.

Miért torténik tulhevités? 1. Egyik oka lehet, hdgymagas meérsékletre allitjuk a kemencét. 2. Gyors a tés és kevés ¢ ntartasi ic 3. A
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kivalasztott hmérséklethez sok a htartasi id. Altalaban az is igaz, hogy Uj forma eseténrelsitkan készil tokéletes uveg.

Uvegfestésxz itt leirtakban kizarélag a hagyomanyos, magdskon (580-620) beéges festésmaodrol beszéliink. A klasszikus Uivegfeskésne
kétféle modja van: az un. k6zépkori festés, amdzdnes Gvegre csak vonalakat és tobnusokat rajzelkaste szinnel (Schwazlot) valamint az
ezlstsargat (Silber) hasznaltak az aranyszin dbsimz. Ezek voltaképpen nem festyagok, hanem a szines Givegen arnyékolasok éslataky
elérésére szolgaltak. A festés mddja a kdvetkazervez altal készitett rajzot a kivant méretre felnagiitierr | két példanyban rajzot készitiink. Az
els rajzot az asztalon hagyjuk, a masikat sablonollfalaagjuk az 6lomosztasnak megfeleh. A megfelel méretre kivagott Uveget az elsjz folé
helyezziik és a konturokat vasoxid fekete festékdagirajzoljuk. Az Uvegfestéshez szinte mindig atetsesetleg enyhén opaliveget hasznalunk,
legyen az szintelen vagy anyagaban szinezett. f@ptiket egy lUvegpalettdn dsszekeverjik a hiditBzasokféle anyag lehet, - terpentin, ecet,
cukros szirup, gumiarabikum, levendula olaj ? anvélyiil is a tapadast segiti az tiveghez. Altalarabay, hogy a konturokat oldoszerrel kevert
festékkel festjuk. Miutan megfestettik a kivant t@inhagyjuk megszaradni a festéket. (1-2 érakBeeét en opalos lveggel ellatott vilagité asztalon
ugyanerre az oldalra felvisszik az arnyalast nagles ecsettel de itt a festéket mér vizes bazisiakyaggal keverjik. Ezzel megakadalyozzuk,
hogy a konturt szétkenjuk. Az arnyalast aztan aszedjik, toroljuk: ecsetnyéllel, ronggyal, ujjadrcold t vel, ludtollal stb.

Az atmenet kialakitasa tupfolassal is torténhegyisaegy rovid szr , kemény ecsettel eltavolitjuk ? Utdgetéssel steteet a kivant meértékig. Ha kell,
akkor a silber festéket kiégetés utan, a kigtére visszik fel az Givegnek. Az lGivegfestamos ecsetet hasznél a megfateinta kialakitasahoz.
Beszélunk kontur-, arnyékolo-, kihGz6-, szegélgzlatd-, stb ecsetr. A festéshez kézalatétet hasznalunk. Ha a festrégetésre kész 620 C fokon
kiégetjuk. A masik eljaras a kdzépkori technikaval szembefjlkari festés, amikor méar szines festéket is hdamRaEzt a technikét kabinet festési
is nevezik. Nagy gyakorlatot igényel, ugyanis mmdein mas-mas fokon €g be és a sorrend nagyon fontos, hogy nedlyikkor tesszik az Uvegre
€s égetjuk be. Mindenképpen tobb égetés szuksdlgksr 6-8 is. Ilyenkor a konturokat az elsldalra festjik a szineket a masikra. Ezaltalkéejia
kozépkori hatast. Nem mellékes: a femtk csaknem nvészi szinten kell bannia az ecsettel. Természetasemar korszerlvegfesték sorozatok
allnak rendelkezésre transzparens és fedtelben egyarant. A festékek egymassal tokékstekeverhek, minden felhasznalasi célra kilon-kulon
sorozatok vannak (diszmhasznalati stb.). tetsieges technikakkal felvihek (festhetk, szorhatdk, direkt vagy indirekt(matrica) médgromtathatol
stb.) Az livegfestékek széles palettait kiegésaitikzonos Hokokon beég kiilonbéz nemes fem preparatumok, liszterek mint ahogy azokeazas

keramiak dekoralasanal lattuk.
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ATSLB102 fényes fehér maz (960-1020C) 350
AT35 fényes fehér maz (960-1060C) 320

ATCRS94 transzparens maz (960-1020C) szinesh&z0

AT32 transzparens méaz (960-1040C) 310

Super-T fehérre ég agyag (1000C)
Gres0-t k edény plasztikus massza (1200C)

Alacg/tiiz  vords ont massza (960-1050C) CC501F
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No virus found in this incoming messe
Checked by AVG - www.avg.com
Version: 9.0.733 / Virus Database: 271.1.1/2- Release Date: 03/16/10 20:3¢

390
360
370
350
Br. Ft/kg
120
120

70

450

420

430

410

17. oldal, 6sszesell?

2010.03.1:



