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K edeény- Felporcelan- Klinker - Keramit - Pirogranit

Valamennyi cimben szerepkeramia kdzos tulajdonsaga, hogy magasdrsékleteken égetenidvalahol 1200-1350C kdzo6tt. A klasszikuseklény
kivételével a tobbi mind tomor torésfeliilefs klinker, a keramit és a pirogranit esetéberkgyiea méazatlan cseremlkalmazas is. Ujabban készitett
alacsony porozitasu kdény masszak (stoneware) vizfelvétele méar soksadr 3-5% kordli, joindulattal tomdrnek is neverigetk ket. No, de
vegyuk sorra a cimben szerepkeramia fajtakat, és lassuk réviden bl jellemz ket.

A k _edényjellegzetes 6sszetétele: 50% agyag +40% homoldkva0% foldpéat. Az agyag fele altalaban iszapatilin és fele pedig valamilyen
finom agyag. Eurdpai talalmany, iparszem 1759-ben inditottak be a gyartast Angliabanajilonképpen a kinai porcelan kikisérletezése soran
fedezték fel. Az angol finom agyag egyenletes rmégben és nagy mennyiségben allt rendelkezéske edény vizfelvétele 5980%ig

terjed Egetéskor kevéssé zsugorodik, kevésbé lagyut, arorcelan, ezért kisebb a vetemedése is. Pasazihiatt fehérebbre ég, mintha
betdomorddne a massza. Gyartasa soran a kaolinthieyékeny finom agyagot lehet hasznalni, ams@bd formalasi leheséget biztosit. Oxidalod
atmoszféraban égethet.egnagyobb hibaja a cserép alacsonfulasa, vagyis a hajszalrepedési (harisz) hajfatag ha a masodik égetéskor
alacsony hfokd majolika mazzal mazoljak (900-1100C kozt). Asszadsszetétel szempontjabdl altalaban keétféisltipedényt kilonboztetliink
meg:

1., meszes vagy lagyddény
2., foldpatos vagy kemeényedény.

Sokszor a két tipus kozotti kilonbség is ik, mert vegyes alapanyaguddényeket készitenek, amelyek nyersanyagai koniésa és a foldpat is

megtalalhatd. De a legfontosabb alapanyaguk arekédagosra €gagyag.

Meszes | edény massz Foldpatos k edény massz
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Vildgosra é agyagasvar 40-55% 40-55%
Kvarc 3C-40% 40-53%
Mészk 15-20% -
Foldpa - 5-7%
Cseré| Kis térfogatsuly, j6 fehérs: Keményebb, tdmdrel
Egetési fok 110(-1180C 118(-1300C

Korabban alkalmazott nyersmaz 6sszetétele pl.: fiidpat + 15%meészpat + 10% Cink-oxid. A mazaadyagaruk jellegzetes maza@mazMikor
az aru mar tomorre égett, vagyis az égetés végdkdalyhasot szornak a kemencébe, dmait aru fellletén vékony mazréteg kégk. A
natriumklorid a tiizelanyagbdl keletkezvizg z és szilikatok jelenlétében magaddknal a kbvetkezképen bomlik:

2 NaCl + HO + AlLO(SiO,), = 2 HCI + NaO?ALO,(SIO,),

A natrium-aluminium-szilikatbél all6 sémaz nagyavallo, ezért a kagyagaruk régen leginkabb a kémiai ipar céljaicdgs#d nagyobb edények,

kadak, savtartalyok, savvezetékek és csatornazasek készitéséneél nyertek alkalmazast. Kisebbékigeh készlltek edényaruk, disztargyak is
k agyagbdél somézzal (rajnai séroskancsok), vagdiényméazhoz hasonlé dsszetésdines méazakkal. Ujabban agkliényt 1200 és 1280 fok kozotti
h mérsékleten égetjuk. Ezen afbkon az agyagban lewkvarckristaly az azt kérilvewlvasztoanyagok hatasara megolvad (vitrificatiangzéltal a
agyag szerkezete tomorré valik, ami azt jelentijyhwem lesz pordzus, tehat nem szivja magaba éerexrti at az edényben tarolt folyadékot. Jéval
tartosabb az alacsony tlikeramianal, mert a ledényen az agyag €s a maz kdzotti atmeneti zokalsekksebb tapadast tesz lehed ( a maz jobban

beleég a cserépbe), emiatt nem pattogzik le a Akgzoran. Sibe, mosogatdogépbe és bizonyos fajtait mikrohull&itlbe is be lehet tenni.
K edényt nem csak ipari izemekben lehefléitani, hanem kisebb keramia hrelyekben is, ezért vannak egyedi megjelenv@gy kis széridban
készitett edények is. Ezek a tulajdonsagai tetliéledényt népszeve és elterjedté az igényesebb haztartasokban.

A félporcelan ?vitreous china? ehye a k edénnyel szemben, hogy altalaban sosem valik haggzeédezetté a mazas felllet (mivel porusok hijan
nincs a porusokba hatol6 nedvesség okozta kapikaimas, "nedves utdoduzzadas"), tomor, keményeahiezebben sériitserép. Sosem égetik

attetszvé. Kb. 30-40C-al alacsonyabbftkon égetik, mint a hasonl6 6sszetéfgbrcelant. 1200-1250C (hazai illites massza)3dbad-1350C kozotti
h foktartomanyokban szoktak égetni. A félporcelaagibk 6sszetételB0-60%agyagasvany + 32-40% kvarc + 8-10% foldparfelvétele 1-1,5%.

Klinkernek nevezik az olyan ? feg épitészeti célokra hasznalt ? maz nélkili agyaagt, amelyek tomdrre vannak égetve. A klinkdétegieinte

mint Utburkolé anyagot hasznaltak, kbb fagyallosaga folytan az épitészetben is eltegagag lett. A klinker elallitasara nem minden agyag
alkalmas. Az ismert téglaagyagok (margak, meszgagak) nagy része nem égeth&imoérre (nem klinkerizélhatd), mert a tomérre éget

h mérséklethez (Hok tartomanyhoz) kozel vagy felfivdédnak (smektiksdlamos, haromrétegagyagasvanyok), vagy annyira hirtelen meglagyulnak
(meszes, anortitos agyagok), hogy vagy az eégatéissakemencében sulyosan deformaldédnak, vagy egygsebeleolvadnak a kemencébe.A klinker
gyartasara szolgalo agyagok legfontosabb tulajdgnd#ogy a teljes tomorddés (klinkerizacio) ésggudas kezdeti hmérséklete minél tavolabb

legyen egymast. Legkevesebb 1(-120C I mérséklet kiilonbségnek céls lennie a ke kozott. A tomorre egeésel segitik az agyagokban |
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olvaszt6 hatasu fém-oxidok, igy a vas-oxid, alké&lidok, kalcium-oxid, magnézium-oxid. Leginkabb atyagyagokat hasznalnak klinker gyartasara,
amelyekben az olvasztbéanyag a-eagl, ez adja a s6tétvords sziAtklinkergyartasra alkalmas agyagokban a vasex8d6, ezenkivil elnyos az
agyagban 2-3% foldpat tartalom és lelheg az agyagban leskvarchomok finom eloszlasu legyen. Ha a klinkertdsra hasznalt agyag szerves
anyagokat is tartalmaz, akkor kilondsen fontosytamégetés megfelebxidalé atmoszféraban térténjen. Ha ugyanis aveseainyagok kiégetéséhez
nem all rendelkezésre elegenmkigen, akkor mint mar tudjuk, a vasoxid redukaididg €s 700-800C-on olvadoé eutektikum jon |étragil)-szilikat,-
aluminat formajaban: hercinit, fayalit). Ez pedigsgtustalan zéldes ?trutyméként? olvad bele a keémdive. Ezért a voros aruk égetésekor
elengedhetetlen a megfelaxigénfelesleg biztositasa. Ha a fe lUlebél tomorddne miekt a gazfejl dés (CO2, CO stb.) befejedne (tul gyors
egetési Utem!, lassitani kell a feksi sebességet 300-700C kozott), a keletggzok nem tudnak eltavozni és a termeék felfuvoitargy belseje
likacsos, szivacsos szerkezétkete anyag lesz ("black heart" vagy "black chra'kilseje pedig hullamos, hélyagos. llyen esethér az utélagos
oxidalé égetés sem segit. Tudatos égetésvezetiEsrélre égetés utan érdul, hogy egy kicsit redukaljak az atmoszféhatgy a vas redukcioja cs
a fellleten torténhessen meg. Ekkor egyfajta Uvetfesjon Iétre a fellleten, egy kissé fényes mély@ibosbarna szinarnyalatu réteg keletkezik.
Egészen kis vasoxid tartalmu agyagok is megfelednilinkergyartasra, ha az alkaixid tartalom eléri a-3%-ot (féldpat, csillam). Sok esetben nem
egyféle, hanem két-harom-négyféle agyag keverdkészitik a klinker masszat. Ennek az a magyasaragy a banya inhomogenitasabél ered
ingadozaso kat a minimalisra csokkentsuk. A kiét&tmkert lassan kell iteni (a tomor szerkezet és szerkezetben keistalyos kvarc
térfogatvaltozasa miatt ? 563C, kdzel 10% térfoljadeas) a hiési repedések okozta torések elkerllése miattinkde szine sotéetvoros. A kékes
arnyalatu voros szin elérése céljabol ekt teljes huzatelzaras (oxigénmegvonas) mekgditiviegezni.

A kivalé min ség alapanyag, a gondos készités, a rendkivil hosszu (30-46 oras) égetésis a magas egetésirhérséklet(1050-1200 C) olyan
kedvez tulajdonsagokat eredményez, amelyek alkalmasgik @z anyagot extrém kdrnyezeti hatasok tartoselésére. A klinkeesztétikus meleg,
természetesés harmonikus szinvilagu épiyag.A szépsége rendkivtdrtossaggal(fagy-, kopas-,napfény- és savallosaggal ) par@aépitésével
tobb évtizedre félretehet felljitas és apolas gondija, az elszirkilés éaEkielenedés reme.Amellett hogy s&spnagyon sokaig az is marad,
klinker tokéletesemegvédi a mogottes szerkezetekatkdrnyezeti hatasoktdhzéles szin- és fellletvalasztékan&kszonheten minden stilushoz
talalhato illeszked tipus. A klinkeregyedi:minden tipusnak van valami olyan tulajdonsaga &niyalat, tarkasag, fel Uleti struktura), amely
megkulonbozteti a tobbit A klinkerrel burkolt épuletek mindig egyedi hangtiak. Szamokiegészit formadarab is kaphat6 a burkolatokhoz,
ezekkel éplletszerkezetileg és esztétikailag cglistalan burkolatok alakithatok ki. A klinker gigésa sordn csakisrmészetes alapanyagokat
hasznalnak fel. Az agyagot tisztitjak, homogen@algotartalmat megkotik. Az égetés soran bonykkrhiai folyamatok jatszodnak le, melyek
eredményeképp rendkivil stabil szilikatok jonnekel€A klinkerburkolat szinét kizardlag az agyagéaisyi 0sszetétele és az égetésnbrséklet
hatarozza meg. A klinker gyartasahoz nem haszn&eakszinezékeket, sem mesterséges szilarditdkdagnyagokat. A tarka (szinatmenetes,
antikolt) tipusokat redukciés égetéssel, sziney homokkal, esetleg engobozassal készitik. Az agyampatés soran nagymértékben zsugore
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példaul egy 240 mm névleges hosszusagu tégla afdsakor 245 -248 mm hosszU. Még a legnevesebtbkalegjobb rendelkezésre allé
technoldgiaval sem képesek ezt a zsugorodastdeljgmtrollalni. Ebbl kifolyolag a klinkerek méretpontossaga mindig atad a porézus csempék
pontossagatol. A méretszorast a burkolas soraessaiaval igyekszenek tompitani. Gyakran 1cm sZéligakat hasznalnak. A klinker univerzalis
anyag. Az épulet és kornyezetének barmely burkéiatakithaté a megfelelanyag kivalasztasaval. Az anyagok harmonikus #amev lehetvé teszi
az épulet egészének (valamennyi burkolatanak) gggs&tilusu kialakitasat. Kilgs bels térben egyarant alkalmazhatok, szilard aljzatra
ragasztandok. A lapokhoz lép&gpz formadarabok tartoznak. Epiiletlabazatok , telslbkzatok, tamfalak, keritések burkolasara, homstik
nyilaskeretek, parkanyok képzésére alkalmasak. Beit®szeti szerepik is jelest konyhafalak, pultok, kandallok, pincék burkotasdekoraciés
célokra kivaloak Szamos formadarab tartozik a tdgla, melyekkel a legkényesebb, legbonyolultabbleésk is korrekt €s esztétikus modon
megoldhatok. Kozterek, jardak, kerti utak, jabehajtok parkolok burkolaséara alkalmasak. Tomdnitetrvaagyazatra fektetik, homokkal soprik be a
fugait. Alkalmazasuk egy Iépésben oldja meg szigetelés és a klinkerburkolas folyamatat. Ippiilétek, konnyszerkezetes hazak, épulet felujita
idealis burkolata. Az alacsony vizfelvét€D,1-6%) fagyall6, magas fokon égetett, extrudalt (htuzott) keramiakat ismkérnek nevezzik.
Skandinaviaban és Németorszagban széleskdlkalmazzak. Mivel altalaban jelestvastagsagban készilnek, hajlitdszilardsaguk, améc
terhelhetséguk kiemelked A klinker masik elny6s tulajdonsaga,hogy hatoldaluk n tagolt igy a kdanyaggal nagyfellleten érintkeznek és ezeért
az aljzattal nagy tapaddészilardsagu kotést tudetakhozni. E tulajdonsaguk miatt, megfeledigasztdanyag alkalmazasaval killénésen alkalmasak
nagy hingadozasnak kitett, nagy f elldburkolatok kialakitasara. A klinker burkolatok szge rendkivil jelens az épuletek kilshomlokzatain
illetve iszoOmedencék burkolasanél. Nagyon hoss#g igetik, ezért ugye ? a zsugorodas miatt- npératatlanok. Ezt mar tudjuk széles fugazéassal
lehet orvosolni. Ettl a tulajdonsagatol a klinker még inkabb természhtdast nyujtd burkolattd valik.Az extrudalassartptt klinker lapok még 6%
koradli vizfelvétel esetén is megbizhatéan fagy&daivel hosszu ideig, a teljes zsugorodasig kineknégetve, ezaltal mechanikai szilardsaguk el

a lapok poérusaiban végbemeggképz déskor fellép er hatasokat. Nem beszélve arrdl, hogy a pérusszeaikemtyan finom, hogy abba a
jégkristalyok nem tudnak beépllni és azt a novekigklaltal nem tudjak szétfesziteKalibracid Az égetés soran a lapok 3-8% kozti
térfogatveszteséget szenvednek, ennek kovetkezeekhemencél kikertl lapok kdzott igen jelens méretszorddas jelentkezik.Ennek
kikiiszObolésére a gya rtésorba az égetés utanl@scaolas elé egy szamitdgép vezérkésocellas ?kalibral6? gépet iktatnak, amely mmdgyes
lapot oldalanként harom ponton megmeér, és a kdzeias méreteket szétvalogatja. A méretosztalyozas soran kiddatsoportokat jelélik az
ugynevezett kaliber szadmmal, ami a névleges méretto eltérés mertéket jeldli. Minél nagyobb méretpot hasznalunk, annél szélesebb fugahé
kell alkalmazni. TénusA keramia lapok tobb dsszetestermészetes anyagok. Raadasul az égetées satagatkemencében sem lehet teljesen
optimalis,allandé hmérsékletet garantalni. Kovetkezésképpen a lapoksg minden egyeségetésnél kicsit kilondész. Az aru tonusat a gyartoé egy
bet -vagy szamkdod formajaban feltlinteti a dobozokométaos tehat, hogy a megrendelsziikségesnél tébbet rendeljen egy adott tételb a
munka befejeztével néhany doboz tartalékkal remdekn. Utanrendelés csak a tonuskdéd megadasaetdédegps.
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A keramit mésztartalmu agyagbdl égetett témor, nagy szd@al&eramia termék. A keramitnal az olvasztohat@sioxid a CaO és a kis mennyiség
MgO. Mint arrél mar beszéltiink ezeknél a masszalirdsugorodas és a lagyulaspont nagyon kozel ggikd@shoz, ezért az ilyen masszakbol igen
nehéz tomdrre égetett arut késziteni. Gyakorlinjeségik ennek megfelen csekély. A keramit szine zbldessarga. Az agyatga haromérték
vasoxid (Fe203) a mésztartalmu agyaggal kalciumakaminium-szilikatta4 alakul, amely piszkos-z6ldrszvegyulet. Ez az agyagban egyenletesen

A k szobrok és kfaragvanyok poétlasara szant finom kvarcot tartatirtazall6 agyagbdl (az egyszeség kedveéért: lagyuldspontjuk 1400Cfelett)
készitett keramidkat mazatlpitogranitnak nevezik. J6 fagyalld, sav és tdall6. Sem a nedvesség, sem a hideg, sem a véeéadioxidos levege

nem tamadja meg. Biye, hogy a megfeleén sovanyitott agyag sokkal konnyebben formalhatdt a k , ezért nagy mennyiségpuletelemek
gyorsabban és gazdasigosabban allithatdgimgranitbdl, mint kb I. A nevét is a granitszelkkeménységét kapta. A mézolatlan pirogranit a kivant
célnak megfelelen fehéres, fakd vagy barnasvoros arnyalatokbehadlithatd. A szinarnyalatot a felhasznalt agyagargalima ill. mas szinezoxid
tartalma egyuttesen szabja meg (2-3% vasoxid). 2otaflan pirogranit az elérendextiranak megfelekn durvabb vagy finomabb szemcséj
agyagbol készulhet, amelyet 35-40%-ban 1-2mm-esttadalékkal sovanyitanak. A mézas pirogr aniétriagy csoportra lehet osztani az
alkalmazott maz szerint: a sdmazas ill. a majoli&zas (szines alacsonyfbki mazak) pirogranit. A mazas pirogranit nyessaga a kagyagaru
nyersanyagahoz hasonlo,finom kvarcot tartalmazalbagyag. Leheteg vildgos szinre ég (0,5-1,2%vasoxid tartalom) agyagot hasznalnakAfel.
1-2mm szemcsenagysagu samottliszttel sovanyitasraanagy idomok esetében gipszformakba dolgdzzak kilénb6z pirogranit félesegeket

els alkalommal 1300-1350C-on égetik, majd a mazaseédetoka az alkalmazott maz miségétl fiigg. A frittelt majolikaméazakat 920-1040C kozt
égetik. Mondani sem kell, hogy a mazas pirogramnintkek hariszosak, de mint azt mar targyaltuk elslzeesetben ez sem esztétikai, sem pedig

m szaki problémét nem oko:

Husvéti visszautasithatatlan ajanlatunk 2010.03.38.00t0l 04.06-an 17.00ig

STANDARD alapmaz sorozaibrutté arak Ft/kg
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50kg-tol 10kgtol 1kgtol
AT102 fényes fehér maz (960-1020C) 350 390 450
AT35 fényes fehér maz (960-1060C) 320 360 420
ATM172 matt fehér maz (960-1000C) 680 770 850
AT94 transzparens maz (960-1020C) szineshez 330 370 430
AT32 transzparens maz (960-1040C) 310 350 410

?Studio Line? Professzionalis mazak

Brutté Ft/kg
96(-980C Maz jellemz 1-9kg 10kc 25k
AT389 Transzparens sar 113(C 102(¢ 88(
AT391 Transzparens bar 115( 104( 90C
AT39C Transzparens zC 113(C 102(¢ 88(
AT392 Transzparens ki 125(C 113(C 98(
AT382 Fazekas sar 140( 127( 110C
AT380 Fazekas bar 117(¢ 101C 90C
AT379 Fazekas z6 171C 155( 1340
AT381 Fazekas ke 184( 167( 145(
PTP922. Fazekas borc 251( 228( 198(

Tovabbi Hiradérol valo leiratkozashoz kérjuk kajtan alabbi linkreleiratkoza
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No virus found in this incoming messe
Checked by AVG - www.avg.com
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