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2. oldal, 6sszeseill?

Specialis keramiak I.: Raku ? Eozin

Két izgalmas témakart hagytunk az utolso ket heszéfoglalonkra. Utana egy kicsit a kulféldiekkegtalkozunk, majd elképzelés szerint a nyar v
itt folytatjuk. Ertesitk azért majd mennek tovabb folyamatosan addigsibaévalakinek van valami olyan témaja amit bedabfkozosbe?, akkor
batran kildjétek el aeramiccenter@ceramiccenterina, hogy ha az valéban klassz a heti értbsit megjelentethessik.

A rakus és az eozinos keramiak régi hagyomanyolapubd keramiakészittechnikak kdzos jellemie, hogy a csodalatosan esetleges sokdeimes
csillogés redukald k(‘erImények kozott alakul kiyEgként pedig latni fogjuk szamos kilénbség isaaakus és az eozinos keramiak

“ sz

Torténetileg a rakuzas japan eredetz 1600-as években fejlesztették ki, mig az em#@nas technoldgiat a VII.-VIIl. szazad tajékan aéléKeleten
kisérletezték ki. Az 6nméazas majolikagyartdssaligggnultak meg az europai keramikusok a moraktGhranyszinezist €s a voros szin
rézbevonat készitését. Az italiai, reneszanszkonfény bevonatokat fejlesztették tovabb a 19. szazad ditageleében angol és francia, olasz és
spanyol keramikusok. William de Morgan, Clement Mags Theodor Deck munkaja nyoman, Petrik Lajog/éstha Vince vegyészek kezdeti
segitségével ZsolnayViImos tobb eredetien Uj féliismter mazat kisérletezett ki. A redukciés égsté#an szinvalté mazait eozinnak nevezte el. E
néven valt népszeve a Zsolnay gyar kulonlegesen gazdag mazfeletiitfézter technikaja. Magyarorszagon az utobbi édekbenPhD Halmos Feri
baratunk menttalan a legmeélyebbre a redukciés maesismerésében és tovabbfejlesztesében és wadkartp keramikusok kozt is nemzetkozileg

elismert szaktekintéllyBttp://halmos.5mp.elwKdszi Tanar ur! Gratulalunk! Go o

Alacsonytliz_méazak ceramiccenter@ceramiccenter.hiearthenware glazes "Studio Line":
Egete Egetett szin Ar
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Azonosit¢ h fok C  Egetett szir kép h tAdgulds N.Ft/kg ArN.Ft’kg Ar N.Ft/kg
Firing range . . , coe -10- NHuFt’kg NHuFt’kg NHuFt/kg
Code C Fired color  Fired color picture 7/K >1kg >10kg 50k

Fényes mazak / transparent glossy glazt

960C- . : 2

AT 32 1050C Szintelen 6,3 328 280 48
960C- . : 2

AT 94 1050C Szintelen 6,9 344 296 64
960C- . : 2

AT 102 1050C Fehér 6,8 360 312 8 O

960C- .
AT35 1050C Feheér 6,2 344 296 2 64
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ATM 171

ATM 2
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Matt mazak / mat glazes

960C- .

1050C Fehér 6,8 680 616 544
960C- . ]

1050C Féltranszparens 680 616 544

2010.05.1¢



5. oldal, 6sszeseill?

A raku, a fazekasok ?Jam sessiggmEIvezkedés, igazi 6romjaték. Improvizacokkakitmtt mindig mas és mas eredményt produkéald igalgndtdra
Nézzuk a technoldgiat, aztan vizsgaljuk meg, hogye& kivitelezéséhez tulajdonképpen milyen anyagotn szikségin

Az eredeti japan raku technika modern valtozatagynevezett amerikai raku. A vérosen izz6 edénydget kemencébl 900-1050 °Ckoz6tt fogoval
ki kell venni, és éghetanyag (papir, falevél, fészpor, stb.)kozé kell helyezni. A leboritott éghenyagok ersen redukalé atmoszférat hoznak létre,
aminek kdvetkeztében az agyagtestre kent spedgdzetétel bevonatok szivarvanyszinekben jatszanak. Az amiendku technikaval s6tét, mélytiz
szineket, barsonyos fellleteket lehet elérni. Aatlam cserép szirkére vagy feketére ég. A folyiléinleges figyelmet, tapasztalatot igényel. Az
egetési technika miatt minden egyes darab egyede@ismeételhetetlen szinbsszetétaetintazatu lesz. A rakuzas egy gyors kivitelezégetési
technika. Gyakorlatilag a bevonat beégetése, a keefelf tése 30-35 perc alatt megtdrténik amit mar csaddakcio és a gyors ks kovet. A
rakuzast végezhetjiuk kétféleképpen. Mazasan éstiadizih Ha az elzetesen megformalt és kiégetett pordzus csdadegyunkat bekenjik a valtozo
oxid&cios allapotu fémek oxidjainak és séinak (kadiok, szulfatok stb.) a vizes szuszpenzidjavdatéval és igy égetjik ki a rakus kemencénkben,
akkor nyilvdn méazatlan redukcios keramiat kapurkkde a redukalt cserép alapszine a massza szinad (leggyakrabban vasoxid,mangan-oxid)
tartalmatol fuggen soététedik be, és fellletén a megtapado és exgyon vékony fémbevonat oxidacios allapota azfalisan a szint. Ha mazas
rakus keramiakat készitiink, akkor a mazba kevdrgiilt fémoxidokat,s6kat. Egetés utan ekkor nyil¢émejon a felilleten az tiveges
mazbevonat,amelynek végszinét a valtozé oxidaciés allapotu fémek oxidimtia hataroz meg. Rakuzasnal az égetések I&erg oxidalo
atmoszféraban torténnek a redukcio a csunenseklet elérését kbvegyors és Ugyes mozdulattal a kemencén kivili €sekdrnyezetben torténik
(post firing reduction ? vagy égetés utani redukddmagas hmérséklet 900-1000C koril izzé keramia mondjukdészporba temetve azt
meggyuijtja, és ha a tovabbiakban nem zarnankeweglt peldaul egy homokréteggel vagy feel akkor az égés minden kilonésebb redukcio nélkul
végbemegy. Leveghianyaban azonban a magasiérséklet f részpor csak tokéletlenil tud elégni és a redukaitiitkez szénmonoxid(vigyazat
meérgez !-nyilt tér, j6 szell zés, zart térben elszivas szukséges!)végzi eleArsanoxid (CO) pedig onnan veszi el a hianyz6 oj&éahonnan tudija,
hogy stabil CO2 ?& (széndioxidda) alakuljon. Mt teret probalunk kialakitani a levdgl nem tudja felvenni. A nagy mennyiségben keletkez
forrészénmonoxid a szintén még forré keramianklooddl. Elveszi az oxigént az esetlegesen cserep8akeez voros vasoxidtél vagy barna
mangan-oxidtol, ezért a cserepunk beszurkil, $&gét Mennél kevesebb szinexxidot tartalmaz a masszank, €s mennél tébb széoxitbképz dik
(kell mennyiség f részpor) annal tobb esély van arra, hogy a szénxbacserépre felkent,vagy a mazba kevert valvegyértek fémeket
redukalja, azaz veszi el oxigénjuket, mialtal amrklacios szama csokken (pl. a Cu2+ fémionbdl v&@s, vagy végsesetben fém Cu (0 oxidacios
allapot) lehet).

Es akkor most menjiink sorba. Lassuk a rakus massgyrs felf tés és lehtés, a technoldgia gyorsasaga megkoveteli a rakidzeserepiinkt a jo
h |6késallosagot. Ezt a korabbi ismeretei | mar tudjuk,hogy csak alacson tagulasu, nagy nyitott porozitasi masszaval tudadk selejt (torése
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6. oldal, 6sszeseill?

repedések) nélkil megvalositani. Kivalt, hogyham&nceébl fogoval kivett keramiankat viz ald is nyomjuk.dasszahoz 30-40% nem egységes
méret samottot (0-0,5-1mm altalaban) és esetlegtagulas tovabbi csokkentése éssebb cserépszerkezet céljabdl 5-10 talkumot szkkionza
keverni.

Két dolog amit a rakus masszankban mindenképpjkekiel az a homok ill. fritt vagy maz. A szabadkstartalom az 500-600C-0s z6naban a
rakuzasnal alkalmazott feliési és lehtési sebességeknél mindig térésekhez,repedésekhetz ¥orekedjlunk arra, hogy a masszank ne tarzziona
szabad kvarcot, és ha netalantan egy kevés mégiginebenne, akkor az a leHeg finomabb szemcsemérdegyen. Aki azt gondolna, hogy ha a
masszahoz kevert akar csak kis mennyiségz j6 hatassal lenne a rakus masszajara (méegaet ersebbé tenne) az el kell keseritsem, nagyon
téved. A masszaban megolvadéméaz még kis mennyiséglosdkkenti a massza porozitasat és gyors advhdi@si folyamat eredményeképp rideg
Uveges zarvanyok maradnak a csereplinkben,ami deethnikanal megint csak térésekhez vezet.

A rakuzasra készitett termékeinketsdor a rakus masszankbdl megformazzuk, szaritjhlaggomanyos elektromos kemencénkben oxigén
atmoszféraban szokas szerint kiégetjik, mondjulCo80. Az igy elkészilt biszkvit keramiankat ezutd@inetessziik, mindaddig amig el nem megyunk
veluk rakuzni.

Kdvetkezik a rakus maz. Manapsag szinte teljesgaregim , hogy 950-980C kozotti mazak esetében joszersakftitteket, vagy azokbol késziilt
mézakat alkalmazunk. De ne feledkezziink meg drogly a frittelés igazabol csak a mult szazad madetkben terjedt ela vilagon. Azé tobb szaz
evig vilagszerte kuldonb6zélom ill alkélitartalma nyersméazakat hasznaltakelepedig mind elég magastagulassal rendelkeztek, igy nem csoda,
hogy ezek a keramiak mindig hariszosak voltak.dgiet hogy kuldndsen a viszonylag alacsonydgulasu rakus masszakon a gyotéht kdveten

az olvadékony, magas tagulasu rakus mazak, pillanatok alatt beharisza&agks behariszosodnak ma is. Ezek a tipikus Aerackazas keramiak. De
miért is kell ezeknek a rakus mazaknak olyan nagyeadékonynak lennitik? Hat mert az égetés ésukoalfolyaman gazfejldés és gaztranszport
van az olvadt allapoti mazban. A gazok a megolwatban buborékokat képeznek,felfljjak tonkreteanitak fellletét. Hasonloképpen, ahogy ezt a
fazekasmazak beégetése esetében is tapasztallkatpkka buborékok, habok a mazban ill. annak fEilpedig csak akkor fognak szépen besimuini,
ha alacsony feliileti fesziltségnazakat alkalmazunk. igy is a 30-40perces fé#f utankb. egy negyedorastartast célszerbeiktatni a mazak
kisimulasa, abuborékok eltavozasa, a tokéletesallilet elerése érdekében. A mazak fellleti fesegéspedig az 6lom ill. az alkaliak (Li,Na,K
sorrendben)csokkentik. Ezért is szerepel a rakumkndsszetételében valamilyen olvadékony transmpatkali fritt.

A mazas égetés 0sszefoglalasa 10 leépésben (ez eggkehetséges verzio):

1., Az el zetesen kiégetett biszkvit allapotu targyunkat [entjak az el zetesen elkészitett olvadékony raku méazunkkal,yameitegy 16ra alatt
fogkiolvadni 980C-on.

2., Betesszilk a mazazott terméket a kemencébaéhah 30-60perc kdzotti ichlatt felf tjuk 980C+a. Mikor észrevesszik, hogy megindul a ma
a gazok okozta buborékkeé dés az un. ?raku ste-ig van még kb. 15 percr
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3., Akkor vagyunk kész igazabdl,ha a mazas felillegargasvords, fényes és sima. Matt fellletelébsatezt szemre elég nehéz megallapitani,
ebbenaz esetben hagyatkozzunk a tapasztalatuhladimér m szeriink altal mutatott Imérsékletekre.

4., Mialatt varakozunk a mazas fellletlink kisimalaskészitsuk ela redukcios boxokat, vagy kamrakat (vagy godrékstink stb.).
5., Tépjunk dssze apr6 darabokra Ujsagpapirt éskrakiém dobozokba vagy sz6rjunk belegszport sth. A j6 edényméret olyan, hogy csak egy

kicsivel nagyobb a terméknél, hogy azt kényelmdsda tudjuk tenni. Mennél kisebb az edény méretglakevesebb szikségtelen levertalmaz,
annal hamarabb tudjuk azt elfogyasztani,annal gsbtikéletesebb lesz a redukcio és annal szinpaivipésrméket tudunk allitani.

6., A rakuzashoz harom személy egyitiddése sziikséges. Az eldnyitja a kemence ajtajat vagy leveszi a tetéjémasodik

véd felszerelésben (hosszu szar@ho keszty, fémolvasztasnal hasznalatos kékivegd szemuiveg, alarc,kotény stb.) nagy fémfogoval ligyese
kiveszi a targyat a kemencdles egy gyakorlott mozdulattal gyorsan a maeelesen szerves anyaggal feltdltott redukcios fémgdok helyezi
(nemdobja, rakja!). A harmadik pedig rateszi a fébwkra annak tetejét, hogy mennél kevesebb ledegpjon. A képzd er s flst miatt orr-sz§j
maszk vagy respirator viselése mindenki szamarayésk.

7., A gyorsasag és az Ugyességharmoniaja az egesgész folyamat elemi Iépések sorozata. Amikmraaodik személy kivette a

targyat az elmek a lehetleg hamarabb vissza kell zarni a kemence ajtagdfy la tobbi keramia lehdeg ne hljon nagyon ki. A ketteske
villamgyorsan kell, hogy betegye a fémdobozba gy&#r A harmadiknak addig kell csak varni amigerezs anyag langra nemlobban és utana kell
azonnal ratenni fed, hogy elfojtsa a tlizet és mennél tébb redukalakamas flist képzajon. Prébaljuk meg a targyakat fejjel lefelé, afmditva

betenni a fistkamraba, mert tapasztalat szerihtradg tokéletesebb a redukcio, mint a meg olyligdzked és zarddo tetesetében felll.

De véqlll is a fustnek valahol ki is kell jonnier&rs sokféle megoldas ismeretes. (infravoros sadgaelleni veédekeze szemiiveg
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8., A tet rahelyezése utan varjunk egy par percet amigdmeégés csillapodik és kell mennyiség fust képzdik. Az a

fémedény a legjobb, amelynek tetejénél a legkeletedt tavozik el lezart allapotban. Néhany pestdlés utan egyink évatosak a lezart fedél

felemelésekor, mert hirtelen nagy mennyiségst csap fel ill.még 0jbdl langra is lobbanhat,l&vegt kap az el nem égett

szerves anyag. Ezért aki a fldveszi lehetleg a fejét huzza tavol és az arcét forditsa el.

9., Ha a redukcios fémedény a targy eltavolitdéa igmét begyullad, akkor azt egyszsr homokkal vagy vizzel elolthatjuk. Ha az oltédgizel
veégezzik, akkor egyuttal az edényt is kik. Figyelem vigyazat az esetlegesen hirtelein dejés felcsapd g égési sériiléseket okozhat.

10. A féemedényh kivett targyakmeég nagyon forréak. $zszaju palackok és vazak kivételével a targyadatfdégoval kiveve egy nagy vodor vizben
h thet k le hirtelen, ami a mazak még aprobb repedezé&itsagiti el. Egyebirant a gyors bés igazabdl azt segiti elhogy az esetlegesen még
magasabb hmérséklet, reoxidaciéra alkalmas kis tertiletei a termékuhkkme tudjanak visszaoxidalédni! A dzszaju palackokat azért nem szabad
igy vizbe engedni mert a viz nem jarja korbe és hdiregyenletesen, mint pl. a talak, edények esetébeserép belsfelllete forré marad, a
kilsejét meg viz hi, ezért a feszlltsédta kerdmia szétrobban. Ezért a legjobb ezeketakad, palackokat hagyni természetes kdrtlményekitkd
leh Ini.

A tovabbiakban nezzik at néhany népszerrakus maz gsszetéetelét:

Fényes fekete lliszteres maz

Olmos fritt 90%
Alkalifritt 20%

Ré-karbonat 4¢
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Kobaltkarbonét3%
Vorosvasoxid 4%
Bentonit 3%
Fényes fehér krakle maz
Bérax fritt 95%
TiO2 5%
Kaolin 5%

Kék-fekete lUszter maz:

Ca-borat fritt 80%

Alkali fritt 80%
Kaolin 30%
On-oxid 10%
Kobalt oxid 6%
Vorosvasoxid 8%
Réz-karbonat 10%
Turkiz krakle maz:

Boraxfritt  24%

Alkalifritt 649
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Bentonit 4%
Onoxid 4%
Rézkarbonat 4,6%
Matt réz maz:
Réz oxid 80%
Alkalifritt 5%
Kaolin 10%
Bentonit 2%
Bibor maz
Alkalifritt 85%
Borax fritt  15%
Onoxid 2%
Bentonit 3%
Kobaltoxid  0,5%
Rézkarbonat 2%
Voros-bronz maz
Ca-borat 50%

Alkalifritt 509
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Onoxid 5,1%
Kaolin 10%
Rézoxid 4.3%

Frészporban rézvoroset, Ujsagpapirban redukalva pediarvany szint produkal.

Raku mazakban leggyakrabban alkalmazott valtoz6 oxiacios allapotu fémes hatasu
alapanyagok

Sz kebben az atmeneti fémek és a masodfaju fémek gd-elemei), tagabban az f-meelemei (Cérium, Prazeodimium, Neodimium,Diszpndgiu
Uran stb.) tartoznak ide
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Nem ritka, hogy

még az f-mez oxidjai is el fordulnak bizonyos méazreceptekben. De most mar&dpian valéban a legelterjedtebbeknél. igy is lstkiililk mérgez,
nehezen beszerez és megfizethetetlendl draga. A velik valé munkaassagot, fegyelmezettséget, koriltekintést igéi
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CoCO03 ? kobalt karbonat, lila por

CoO ? szurkés,fekete por (Co2+)

Co0203 ? fekete por (Co3+), a CoO és Co203 keveeeka304,szintén fekete por

FeO ? ferro-oxid, fekete por (Fe2+)

Fe203 ? ferri oxid, voros vasoxid (Fe3+)

Fe304 ? magnetit (Fe2+ és Fe3+ sztbchiometrikudo@xkeveréke)

MnO ? zd6ld kristalyos, vizben oldhatalan (Mn2+)

Mn203 ? barnasfekete (Mn3+)

MnO2 ? barnak (Mn4+)

Mn20O7 ? permangansav, sotétvords olaj (Mn7+), didkrendkivil reaktiv anyag

CuCO03 ? rez karbonat, vizben oldhatatlan z6ld saar (patina Cu(OH)2) CuCO3 bomlik: CuO + CO2

CuO ? fekete rézoxid, Cu2+ ( a voros rezoxid akatfdorma: Cu20, Cu+)

NH4V0O3 ? amménium metavanadat (V5+), hevitve z-on V205reaktiv vanadium pentoxid lesz ami narafggsszinpor
(a vanadiumnak W23+,V4+ allapota is létezik)

Cr203 ? krémzold festék (Cr3+)

CrO3 ? kromtrioxid, sotétvoros por (Cré+)

K2CrO4 ? kalium-kromat (Cr3+), citromsarga por, @é@nolvad

K2Cr207 ? kalium dikromat (Cr6+), narancssi-voros por,bomli
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PbCrO4 ? 6lomsarga festék (Cr6+), 900C felett blogdi zoldfesték lesz bdé (Cr203, Cr3+)

NiO ? nikke-monoxid, z6ld por (Ni2+), de a Ni is +2 és +7abagk kdzott valtoztathatja oxidacios allapotat

Ni203 ? nikkel(lll’-oxid, szurkésfekete por, (Ni3+)

HgO ? higanyoxid, merkuri-oxid, sargasvorts papenoldhatatlan

Hg20 ? higany(l)-oxid, Hg+

A Wolfrdm ill. a Molibdén rendkivil érdekes anyagokidjaik végtelen sorozatot alkotnak, hisz a ké#tiX kezdve a citromsargan at a vorésig szinte
a szivarvany valamennyi szinét produkaljak, hispzatukban memsztochiometrikus(egész szamokkal nem kifejezhebxidok szinte végtelen so

megtalalhatdVxQy tetsz leges képletekkel leirva. Oxidacios allapotuk 0+dlig terjed en akar szazadonként is valtozhat. Rendkivil valtsz
szinek allithatdk elvellk.

Amennyiben valakit még tobb rakus mazrecept érdekalak kattintasra elkuldjik egyik baratunk 72atdd rakus mazrecept giemeényét ha ide
csapsz

Az eozin:

Az eozin (régebben: eosin(e), magyarul hajnalm’raranyszinﬂ a rézsabogér z6ldig szinjétszé fényesen csillccgémiaméz amit eszor a gubbié-
porcelangyar, majd Zsolnay Vilmos pécsi gyarawidghir ve. Az eozin maz jellemzen z6ld szin, am létezik lila,kék és arany arnyalatban is.
Erdekessége, hogy a szint nem festék okozza, harfiénytorés. Az eozin sz6 E6szrol, a hajnal is jér | kapta a nevét. Ma ezekre a bevonatokr:
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is mondhatnank igazi nanobevonatok, mert vastagsadathatd fény hulldmhossz tartoméanyaval 6ssheteami a kdlcsonhatds eredményeképp
irizalé hatast is létrehoz.

A fémluszteres maztechnika Iényege szerint, az kg kiégetett, fényes vagy savval fénytelenitetpalaz fellletét agyagos,vasoxidos péppel vonjak
be. A titkos dsszetétel sbtét massza, ami kétféle agyagot tartalmazeszis nemesfémek keverékét, valamint annalamiyagat. Ez a pép tartalmaz
egyéb nehézfémeket is. Az igy befestett targyaikatkitjak, zart égetokba, muffolaba helyezve exen redukalé kemenceatmoszféraban égetik. A
képz d fémg zok megtapadnak a maz feliletén, ahol ragyog6 fésa@ses réteget képeznek, amely lathatova valila kih It cseréprl lemossak a
kissé Osszesillt festékpasztat. igy valik lathamjellegzetes eozin méaz. Nagyon nehezen reprodaiéélbonyolult, kényes eljaras. A végén tehat az
eozint Iétrehozo6 anyag nincs rajta a kész keramidmramian csak egy kilonleges fizikai hatas méitejott nagyon vékony szinréteg van
(Ugynevezett fizikai-szin). Ez a szines szappantaihez vagy olajfolthoz hasonlé jelenség. A rétagtagsaga mint mar emlitettiik a
fényhullamhosszaval vethetssze. (un. vékony réteg bevonatok) Ez kisésmtidasonlit a ma mar sokfelé alkalmazott feriigses eljarashoz, ahol
kulonboz targyak (Uveg, manyag stb.) fellletére visznek fel nanométer vaagtagabb rétegiémet (TUkrok,reflexios tivegek stb.) azzal a
kulonbséggel, hogy mig azok a hideg targyfelul&@mdenzalnak (whisker képdési veszély!), addig a mi esetlinkben ezek a fegig mint egy

igazi keramiai dekor beleégnek a feliiletbe, miatiathanikailag sokkal tartdsabb bevonatot képezdatalhatnank akar ezeket a valéban gyonyor
termékeket a cermet-ek nagy csaladjaba is (CeraPie met-metall komposit). Ma ez mar csucstechnikanak sz&ua#gény Vili, ha ezt tudta volr
Ma lenne a kirdly. Nem j6, ma is kiraly.

Kbzismert alacsony olvadaspontu fémek:

Féen Vegyijel |Olvadaspont |
on Sr 232
Olom Pkt 327
Cink Zn 42C
Aluminium{ Al 66(
Bronz Cu/Sr 90C

Alpakke |Cu/Zn/N| 900C-tol

Sargaré | Cu/Zr 95(
Ezls Ag 962
Arany Au 106¢
Vorosréz| Cu 108:
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Most ldssuk egy nem a Zsolnay médszer szerinti égst(reduction firing):

Ma mar kdzismert, hogy a fémzplést felvaltotta a vakuumindukcios fémolvaszEekben a készilékekben a valtoaram athaladva a
magnestekercseken olyan &ret hoz létre amely megolvasztja a fémet vagykédmrékek 6tvozeteit amelyek olvadaspontja a valhamjelentsen
lecsOkken,ami a gnyomasuk jelens ndvekedését is okozza adotihiersekleten a Iégkori nyomashoz viszonyitva. A vakkamraban van a
targyunk egy polcon, mely alatt kbnnyen églegterves anyag van (Iégkdri nyoméason (1bar) a ggasi hmeérséklet400C alatt legyen (papir, forgacs,
f részpor, gazolaj stb.)). Az indukciodds a kamra alatt kivil, alul helyezkedik el, narkonyhaban ma mar egyre gyakrabban, az indukciés

f z lap.A kamrabdl a leved kivilr | egy csapon keresztul vdkuum szivattyuval kispilatO,1 torr-t simén elériink egy olajos vakuumattiyival. A
vakuumharangot elkezdjik az alsé sik fapon keresztil felfteni, hogy a mazas keramiank fellletérezetesen felvitt j0l parolgd fémek és
valtozooxidacios allapotu fémoxidok és sék keverékdalmazo bevonatot kiegethessiik. Noha Ggy fuagy tulajdonképpen femflggetlen a
kialakulészin, mert a fényinterferencia (részeckleaés ill. rétegvastagsag alakitja a szint (fzdein), de azért az sem k6zé6mbdos, hogy a kilénboz
redukcids fém ill. fémoxid nanobevonatok milyen féus ill. egyéb racsszerkezeti paraméterekkel tkedeek. A nanométernyi vastagsagban
megjelen kilonboz racsallandok, a redukciés allapot fliggvényébedraémyezik a kilonbdzszineffektusokat.

Az eozin maz végsmegjelenéseét azért az alatta leeramiai maz tulajdonsagai is meghatarozzak. Amesgy exkluziv megjelenést kdlcsonoz.
Min ségi mazas keramiak esetében, mint egy harmadikstdesdukcios égetést) szoktak alkalmazni. Afhafinom porcelanokra, de minimum
tomor cserep keramiakat (vitrochina) diszitenek vele. A reddkdbeégetes lfioka, atmoszférikus nyomason 850C ? 1200C-igdegéa bevonat
Osszetételét figg en. Vakuumban nyilvan joval alacsonyabb. Allsztkoddeégetési hmérséklete két dologtol fiigg alapven. Egyrészt a hordozo
méazfelllet kiolvadasi mérséklete alatt kell, hogy legyen, mert killonbéégy €s reaktiv maz a vékony fémes fellletet Usegdeloldja,masrészt
pedig meg kell, hogy haladja az alkalmazott femkékeutektiku olvadaspontjat, hogy ke&lh nagy fémgz tenzié (gznyomas) alljon rendelkezésr:
bevonatképzésre. A technoldgiailag hasznalhatodiésich mérséklet tartomany e kétmmérsékleti hatarérték kozott van!

A rakuzassal, eozinos mazzal készilt termékek rieanési céluak. MérgeZemtartalmuk kioldédhat, ezért jobbara csak szeggéhyorkodtet
diszm vek, esztétikai keramiak készilnek bBak. Az eddig elmondottakbdl az is kiderl, hogsaius termékek cserepe sen porézus, mazuk ha\
hariszos igy igazabol nem célszeagyon draga butorokon vizes viragtartonak hasen@krt meg baj lehet bde.

Tovabbi Hiradordl valo leiratkozashoz kérjuk kajtan alabbi linkreleiratkoza
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No virus found in this incoming messe
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