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A kulonboz keramiai termékek mas-mas 6sszetétglers masszabol készilnek attol féga, hog)
a késztermékl milyen tulajdonsagokat kivanunk. A massza késgitéz felhasznalt nyersanyagok
mindsége és részaranyuk nagyon valtozo, mégis altalkéiaragy csoportot alkotnak.

Az egyik csoportba azok a nyersanyagaiznak, amelyek vizzel képlékeny allapotba
hozhatok. Ezek a képlékeny plasztikus nyersanyéegiik leheivé az dsszedllitott massza
formazhatdsagat, alaktartossagat. A mi esetinkakemennyi képlékeny nyersanyag
agyagasvanyokbal all. Az agyagasvanyok plasztilgétségyrészt kolloid mérne{alt.2mikron
alatti) finomszerkezetiknek, masrészt pedig az aliwm-hidro-szilikatos rétegracsszerkezetének
koszonhetik. Az agyagok szamunkra fontos tulajdgashogy vizzel képlékeny allapotba hozha

A masik csoportba tartozé nyersanyawggk rendelkeznek plasztikus
tulajdonsagokkal,azonban szereplk mégis igen fantesmék fizikai, kémiai €s nem utols6 sorban
felhasznalhatdsagi tulajdonsagainak kialakitasaban.

Sokféle szempontbdl lehet csoportositani aifmészetiinkben leggyakrabban hasznalt keramiai
masszéakat. Tekintsink meg néhanyat nagy vonalakban:

1., Fizikai megjelenéstik, pl. nedvességtartalmuk s@nt:

1.1. Széaraz,félszéaraz finom porok (tdbbnyire atomaltak, szemcsemeéret 63mikron alatt)
engobok készitéséhez
foldfestékek, agyagmazak készitéséhez
onimasszakhoz (alt. gipszformaba totiémtéshez)
félszaraz préselésekhez (2-6 % kométivességtartalom, fémszerszammal tébbnyire ipari
jellegi, mint pl. csempegyartas, de ezzel nem foglalkozmaert az a kevés is ami van

Magyarorszagon reménytelenil haldoklik)

1.2. Plasztikus masszéak, plasztikus formazéashozr({m agyaggyurmak 14-24% kozotti
nedvességtartalommal, esetenként samott ill. egyébalékokkal)

legelterjedtebtsi fazekas technikahoz a korongozashoz (labkorelegtromos korong, be-
ill. rAkorongozégépek, automatak forgastestekhez)

kézi gyurméazéashoz, felrakdshoz, fatagAsszobraszkodashoz, modellkészitéshez stb.
kézi nyuljtashoz, hengeres nyujtogépekimngorlékhoz

kézi présekhez,flilhuzékhoz (karos, nesiersos, gepi stb.), bedéngdléshez

gépi présekhez,gipszformaba préselédtadghacsempe, relifes képek stb.)

1.3. Masszaiszapok, Oiémasszak (3-50% nedvességtartalommal az énthéség/tixotropia
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flggvényében)

2., A kiégetett cserép/keramia fizikai v. kerdmiatulajdonsagai szerint:

2.1Egetett szin szerinffehérre, vorosre, barnara ill. egyéb szinré dassza

2.Porozitas/vizfelvétel szerint:12-25% pordzusalacsonytiidi /majolika massza(940-
1060C)

6-14% poroézusagastidi /fajanszmasszg1050-1150C)

4% alatt (2-4%K6edény/félporcelanmassz£1180-
1280C)

0,5% alatt teljesen tomornek tekitdleanszparens
porcelan masszg1280-1410Ckozott égetve)

2.Hétagulas szerint: alacsony litagulasu masszaktalkumos, samottos, kordieritesek
stb.)

alfa:<6,2 * 10-6 1/K, j6 adbkésallosaguk ezért alkalmasak
pl.sut/’langallé"termékek készitéséhez, kalyhacsempétadzizashoz, égetési
segédeszkdzok,kemence berendezésekhez (pl. tamaspskstb.) stb.(J6 tudni: Altalaban a
magasabb dmérsékleten égetett keramiditdigulasa alacsonyabb, mint az alacsonyabb
homérsékleten égetetteke)

magas létagulasi masszakpl.meszes masszak) alfa: >6,8 * 10-6 1/K magasabb
homérsékleli mazakhoz ill. specialis (pl. fémes kompozicidk).

3., Masszadsszetétel szerint:

3.1. tiszta, finomitott 8¢ massza,

3.2. szemcsés, samottos massza (az attaéknottmennyiségét (5-45%) és szemcseméretét
(0,1-0,2-0,5-1-2mm) is meg szoktak adni stb.

4., Lelohely szerint:

A Magyarorszagon kisipari technologiavada@litott atlagositott miésédi finomitott, s#irt fazekas
agyagot tajegysegenkent (pl. rieri, kishajmasi, karcagi,szekszardi, petényi stagy epp az
adott téglagyarhoz tartoz6 banyarél (ptbottyani) szoktak elnevezni.

A gyakorlatban a targyaink elkészitésére kétfele neszat
szoktunk hasznalni
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1. Plasztikus formazashoz képlékemnyasszat,

A kézrives targyai elkészitéséhez sajat kezét, kézi ergjggyességét hasznalja. Ezért
fontos,hogy a kézi formazashoz hasznalt masszenflagyen és ha pl. samottot is tartalmaz akkor a
masszaban lehideg 1mm-nél kisebb szemcsék legyenek. 1mm vagyéatilrgamottot csak
dongoblve vagy préselve szoktak hasznalni. Ezekssndk célszéen nagy plasztikussagu
haromréted (illites, muszkovitos) agyagasvanyokat tartaim&zaagolul ball clay. (A téglagyari
agyagok nagy része). Az agyagok plasztikussagatimium—oxid tartalmukkal jellemzik. Mennél
nagyobb egy agyag ¢ket) Al203 tartalma, altalaban annal plasztikusalninal tobb agyagasvanyt
tartalmaz. Az agyagok olvadaspontja legtébbsz6011Z0C, ritkdbban 1400C vagy magasabb.

A montmorillonitot tartalmazé agyagok keramizalésira nem hasznalhatéak! Igaz nagyon plasztikusadyon nagy a
vizfelvételik (pl. macskaalomként az egyik leggdtieebbek), de mivel hatalmas a duzzadasuk, adasirasugorodas
is Oriasi, a reologiajuk pedig egy tixotrép trutyniNagyon zsiros, sikos sar.

A meszes agyagokban (margak), vagy az agyagoktipaszagat csokkedfsovanyitd) mésziiszt

az égett cserép szinét sargassa, fakéva valtoattfp vorosre égdmagasabb vastartalmui 6-10%)
mészmentes agyagokhoz képest. A fehéréeaggagokban a szinéoxidok mennyisége 1% alatti
(alt. vasoxid, titandioxid esetleg manganoxid)efigk a kbzismert német westerwaldi agyagok is. A
nagyon nagy fehérségnasszakban a szirfeaxidok mennyisége 0,3%-0,1%alatt van. Ne
feledkezzink meg rola, hogy ugyanaz a massza pssdzmindig fehérebb (fénytorés), mint
tomorre égetve. Klasszikus példa erre a nyers feléxjéje, ami eredetileg atlatszo6 folyadék, mig
habbé felverve teljesen kifehéredik). Visszatérveeszhez, tudjuk, hogy a Calcium az alacsoriytiiz
masszak dtagulasat, emeli.

Masszasovanyitashoz a kristalyos homok, kvardidatékolasa még finom szemcseméretben is
fokozott dvatossagot igényel, mivel a szabad kBaRC-on bekovetkézjelents (10% koruli)
térfogatvaltozassal jar6 alfa-béta modosulatvatazéicserépitésekor a termék repedéséhez
(hiilési repedés) vezethet. Kristalyos szabad kvaactdltnazo masszakat csak nagyon lassan és
kiméletesen szabaditeni. Ezért kell nagyon vigyazni a kemence nyitégaal, mert ugyan lehet,
hogy a ttmeémm mar csak 400C-ot mutat, de bent a kemencébédrtlyalseje sokszor tobb szaz
fokkal is melegebb lehet, és még akkor nem is ligsdea cserép belsefédr

A samott (égetett agyag szemcsek), mint sovanyiagaz egyik legelterjettebb a gyakorlatunk
Csokkenti a szaradasidi] a szaradasi zsugorodast, kevéshé deformalddigyery. Tartast ad a
masszanak. Egetéskor csokkentbeahulast, noveli adiokésallosagot, csokkenti az égetési
zsugorodast, tomorre egetésnél néveli a tomorregdfoktartomanyat, igy egyenletesebb jobb
minésédi terméket kapunk. A samottos kalyhacsemfileapacitasa is nagyobb (féjh jobban tartja
a meleget.

Magastut (1100C feletti) masszak gyakori olvaszto/sovanyitgega a foldpat, mivel a mass:
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tomorodését a masszaban megolvado foldpat segyiti flldpatok 1140-1180C kozt olvadnak meg.
Keramiai nyersanyagként az alabbi féldpatok jortedintetbe:

Kaliféldpat/ortoklasz (6SiO2*Al203*K20),
Natronfoldpéat/albit (6SiO2*AlI203*Na20),
Mészféldpat/anortit (6SiO2*Al203*Ca0).

A foldpatok megolvadasa réven keletkervadek feloldja a szilard részecskéket, majd ledek
mullit kristalyosodik ki. A kaliféldpat novekikalium tartalma csokkenti a massza égetési
zsugorodasat és noveli a porcelan atéstsget. A natronfoldpatok hatasara viszanam égetett
keramia létagulasi egyitthatoja (alfa).

A plasztikus masszak altaladban 10-15-20-25kg-aa #Ecskokban kerltlnek forgalomba. A
masszakat nedves dobmalomiaik, homogenizaljak. A masszaiszapot finom r&szjtan (100-
200mikron) s#rik, majd s#ir6préseken nagy nyomason (10-14batiyikz A szirélepényeket,
daraboljak és allni, szikkadni hagyjak. Hogy a rexbégtartalmuk jobban kiegyetjon egyszer
atgyurjak csigaprésen. Masodszori gyurasnal manwabt is szoktak hasznélni, hogy a masszabdl
a légzarvanyok, buborékok teljesen eltdvozzanakt azea formazasnal (pl. korongozas)
kellemetlen hibakat okozhat. A korongos formazas,eh biztonsag kedveeért kézzel meg egyszer
atdolgozza az agyagot.

Régebben még iszap formajaban is forgalmaztak. Blasainte kizarolag por alakban keriilnek
forgalomba. A kész iszapdglye volt, hogy az 6ditnassza reoldgidja (a massza folyasi
tulajdonsagai), a gyarténal pontosan be voltallitgy az felhasznalasra kész volt. Gondot okozott
viszont a nehéz iszap mozgatasa,kezelése. Nagyldeddagyérzekeny stb.

A por hasznélatanak nagybeye, hogy nem kell vizet szallitani,viszont a masslkészitését,
beallitasat meg kell tanulni. Rosszul beallitotittmasszaval nem lehet dolgozni! Ha a massza
nagyon hig, akkor a gipszformak hamarabb elazedjksen atnedvesednek. A vizesdbotma,
lassabban szivmegfeteVastagsagu falat és sokszdaifetdul, hogy a vizes formak belseje
levegsbuborékokat tart vissza, ami 6ntési hibat okozexrstgrmek kil falaban. Ha a massza tul
van folyGsitva, akkor a masszank tixotropidja (ka@vtr szerkezete) teljesen agyon van vagva.
Hartyaveékony vizzaro réteg valik ki a gipszfaloragsedvességtranszport a masszabdl a gisz
belsejébe lezarddik. A rossz massza ilyenkor gyolesés Ulepszik.

A masszakhoz kapott bekeverési tajékoztatd nentisaehEgy ajanlas,a nagyszamau tapasztalat
birtokaban. Nyilvan a jé bekeverés valahol a metjaattatok alapjan készul, de végatékek
mindig kézvetlendl a gyarto helyén allithatok begjobban (litersuly, kifolyasi idfviszkozitas).
Flugg attél is, hogy mennyi vagasi maradékot, rddszkevert korabbi masszat keveriink hozza
bemeérésiinkhoz.

Altalanossagban max. 25-30% (korabban teljeserdikistt és poritott)mar hasznalt anyagot

keverhetiink vissza kiuléndsebb hiba nélkil. Vigyakznogy szennyezett anyag (szemét,
gipszforgacs stb.) még véletlenil se kerlljon agtelt bekeverésre szant masszar
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Az dntbmasszék meghatéroz6 agyaga azonban mas tipus(g plagztikus masszakeé. Jé 6ntési
tulajdonsagokkal etsorban a kétrétéig un. china clay tipusu kaolinok rendelkeznek. Alkeps
masszakbol égetett cserepek mechanikai tulajdonggigagébbek a ball clay-eseknél, de a
kulonbd® agyagasvanyok helyes kombinacidjaval elérhetjolgytkivald ontési tulajdonsagu és
megfeleb nyers és égetési szilardsagu masszakat allitdéinR &aolin, mint természetben
eléfordulé agyagos dezet (Petényi, sarisapi stbg agyagasvanya a kaolinit.

A kaolinit (Al203*2Si02*2H20) 450-600C kozottidmérséklet tartomanyban elveszti a szerkezeti
vizét és metakaolinité (Al203*2Si02) alakul, amiserépképiés el§ immar visszafordithatatlan
lépése. 850-1000C kozt atkristalyosodas megy vagiserepinkben és megindul a nagy
szilardsagot biztositdo mullit képdés (3AI203*2Si02). 1000C felett megindul az Uvefgassok
megjelenése is, majd 1200C felett a vegimbil mullit fazis stabilizalodik.

Természetesen a massza olvasztd komponensei &llkaNa,K,alkalifoldfémek pl. Ca,Mg
foldpatok, mész#diszt, dolomit, talkum stb.formajaban adagolva)saiBrsekleti értékeket a
mennyisédil figgé mértékben csokkentik.

A por alaku 6nimasszéakat vagy szaritott &$lt alapanyagok keveréseével (szérdes), vagy a
nedves dobmalombaimolt masszaiszap atomizalasaval allitjak & feldolgozasi porterhelés
csokkentéesére tortentekobrszitések (granulalt dirnasszak, 2-4%nedvességtartalommal), de vegul
is egyenbre még nem tudtak elterjedni, mert a felhasznad&amiért mindig idegenkedteélé

(meg hat valljuk, be a tébbletkdltség sem tettedgavonzova).

Es véqiil labaitok elé teritem 01.20an 8.00t61 01.26-an 17.00ig érvényes reakcids
kihagyhatalan ajanlatunkat:

a méltan népszeii 32-estranszparens Maz960- 1020C)Brutt6 ara ezen a
héten 340Ft/kg mennyiségsi fiiggetlendl

Tovéabbi levélkildésheitt iratkozhatsz fel

Egyéb érdekes videdkat, informaciokatalalsz
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Hirlevél leiratkozashoz kérjuk, kattincson az aldbikre leiratkozas

No virus found in this incoming messe
Checked by AVG - www.avg.com
Version: 8.5.432 / Virus Database: 270.14.150/z- Release Date: 01/19/10 07:34
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