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Januérban eddig beszéltink egy kicsit kilowlégetési technikakrol, érintettik egy kicsit a
kialonféle agyagokat, masszéakat amely@lebtargyainkat formazzuk.

Most pedig ejtsiink egy par szot a mazakroél bevezeskent.

Mielétt belevagnank azonban ismerjiik el, hogy nem csakzas cserepeknek van létjogosultsaga,
hanem a mazatlanoknak is. A torténetiségdszir csak sima cserepet produkaltiia t
felfedezésével egyis keramia élszor az agyagos fold4fészkében ké@rlott. Aztdn még sokaig,
csak a formazott pordzus cserepek hasznaltak, aketljoldbe vajt kemencékben égettek
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Ezeken a viszonylag alacson§nhérsékleteken (700-900C) még minden cserép gyengerézus
volt. Amikor mar nem csak szilard anyagokat (gatbom@agokat stb.) akartak benne tarolni, akkor
mar mindenfélével elkezdték befesteni, hogy ne éjegel a pérusokon keresztil a folyadékot (tejet,
bort, vizet stb.). Bellti tomiteni akartak, kivuti pedig disziteni. Majd a nyers art sok simogatasa
es taplcskolasa soran kiderult, hogy ajoplasta'sw zsiros ag feluletet k| Iehet ~boxolni”.

Ha megfeld

@ OH

Sior M (Al Fe, Mg, etc)
M (Al Fe, Mg, etc)

munkaval a feluleten Iéx/flnom Iapos (kartyalap sz[ﬁragyagszemcseket Iapjuk mentén
O0sszerendezzik, akkor égetés utan az egyébkémysocéerép felllete selyemféing, tomorre ég

ki. Tulajdonképpen ezen az elven dejbtt ki évszazadokkal ezt a fellletén, anyagaban diszitett
(karcolt, kavicsolt, mintazott) fekete fazekasshdNddudvaron, Mohacson stb. Ezek a méltan hires
fekete keramiak természetesen mazatlanok és gwikagltomornek tekinthék.

K

Na de térjink vissza a mazakhoz. A mazakat nemasakfelszivas megakadalyozasa
fagyallosag miatt hasznalunk, hanem mert a mataefasokkal jobban tisztithatd, mosogathato és
a mazas felllet noveli a kerdmia szilardsagat, kesEgét és kémiailag is teljesen ellendllo felil
biztosit. Ezenkivil a teljesen vagy részlegeseraséalletek tovabb novelik a targyaink
dekoralhatosagat, igy esztétikgjat is. Mindezektmi@zoljak a tomor szerketiekéedény és
porcelan termékeket is.

A mazolas alapjat igazabol azok azdldismerések képezik, amikor a cserepek égetésadtertilt,
hogy egyes agyagok, foldfestékek (altalaban magyrasfid tartalmi anyagok) kilonb#z
homérsékleten olvadnak meg. Az alacsony olvadaspagyagtartalmu festékek voltak azéels
agyagmazak. A kilénbézhamuk magas alkali tartalmuk miatéstor a tizfészekben (ets
felismerés) majd az agyagba keverve tovabb cso&kterdz agyag olvadaspontjat. Aésan lugos
(NaCO3), sos (NaCl) vagy boros (leginkabb borsa83BE3 vagy borax Na2B407) vizes nyers
mazak mard hatasuak, kornyezetromboldak és a dsergpeszivédnak a vizzel egyitt és azt is
megolvasztjak. Sokaig szinte kizarolagosan az olodad (sarga: PbO, minium: Pb304, barna:
PbO2) hasznaltak az alacsonyitimdzak olvasztdbanyaganak mert bar mésgde vizben nem
oldddik, agyaggal, homokkal keverve alacsofignBrsékleten (860-940C) is jOl szinezhdtibatlan
fellleti (alacsony fellleti fesziltség simulékony) transzparens mazat képez. A mazogapa a
nagy torésmutatéja miatt az 6lomkristaly Uvegeknéé&eztet. Nem is oly rég meég sok fazekas és
kalyhas mestetrolte otthon sajat készit@smalomkovei kdzt” a miniumos nyers mazat.

Szinte forradalmi attérés volt amikor felismertékgy jobb midsédi mazas termékek allithatoksel
agy, hogy a kulénbdza mazak fellletét tonkretévizikai-kémiai folyamatokat (bomlasok,
Uvegképsddesi reakciok stb.) nem a mazas égetés folyamayohigak le, hanem élkte a kristalyos
anyagok 0sszeolvasztasaval egy homogén amorf gadrkveget készitenek (ennek a neve fritt).
Ennek a fritthek aztan tovabbicalyei vannak a nyers mazzal szemben. A fritt gyastéan a
mazalkotdk nem kertlnek feloldasra vizben, igyzieh oldod6 anyagokat is a nyers keverékben
nyugodtan dsszlehet keverni. A fritt olvaszté kemencében végbeymagdsszes bomlé
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atalakulas, habzas st Az olvasztas

e M ; "‘i"if’f;»Wu.u»f«,-" i
soran kialakul a homogén tvegolvadék, amely mar taetalmaz feloldatlan szilard szemcséket. Az
Uvegolvadék vékony sugarban toégyors hitése megakadalyozza az esetleges kristalyosodasi
folyamatokat és biztositja a tiszta ,tathtt folyadékot” a tiszta transzparens Uvegtormetiek
tulhitott folyadék jelenti azt, hogy bar az anyag sdil@e abban nincs kristalyos rendezettség,
hanem amorf, annyi rendezettség van benne, miolvadékokban vagy folyadékokban. Ezt hivjak
szakszdfien Uveges szerkezetnek, ami abban is kilonboazilstlyos szilard anyagoktol, hogy
nyilvanvaldéan nincs a kristalyos szerkezet felb@@atgellems olvadaspontja, hanem érérséklet
novekedésének hatdsara lagyul, a viszkozitasarf@i@san csokken. ,Hosszu lGivegek”, a jo frittelt
mazak lehdlleg széles (40-80C) kiolvadasi, technoldgiailagh@éznosithatodmerseklet
tartomannyal rendelkeznek. Azért van erre szukségt lassuk be, hogy akarmennyire is lassan
fatlink a mazas égetés csudisiérsékletéhez kdzelitve és hidba tartunk a kemé&rgd@gnérseklet
eloszlasanak kiegyenlitése céljabdl megéeidejii hontartast (15-40 perc is lehet) a kemence
kulonbd® pontjai kdzott mindig van (jo esetben csak 5-2b&@hérsékleti differencia. Ez a
héfokeloszlas elektromositedi kemence esetébentddszal elhasznalédasanak, koranak
novekedésévelh Egyébként az elektromos kemence a legjobbanzkefe legpontosabban
szabalyozhat6 tipus. A tbbi, maitédi kemence altalaban pontatlanabb.
1060-1160C kozott mar talalkozhatunk részben friée részben nyers mazakkal is. Ebben a
homérséklet tartomanyban mar a bomlasi, gadésel jard reakciok nagyrészt lejatszodtak, de a
magastui mazak olvaszto foldpatjai, tufai és egyéb masanilkézetek még nem olvadnak meg.
1160C felett a leggyakrabban a foldpatos mazalstriddjak. Ezek gyakorlatilag teljesen nyers
mazak. A foldpatok olcsobbak a fritteknél. Még fimpor alakjaban is. A foldpatok olvasztohatasa
€s igy az ara is az alkalia tartalmukkal aranyaosai\z arat természetesen tovabb novelheti a
foldpatok tisztasagi (alacsony vas, titan tartaktim) foka is.
A mazalkotokat nedvedlési porcelanbélésgolydés dobmalombaédrlik olyan finomsagura, hogy a
szitamaradéka 63mikronos szitan 0,2-0,5%-nal ngeleg@dbb. A dobba airdlt maz tlepedésének
megakadalyozasa céljabol adalékokat adnak szidéany tizedszazalékos mennyiségben. Uzemi
felhasznalaskor ezt a maziszapot allando, lassér&symellett taroljak, majd kézvetlendl
felhasznaljak. Az értékesitésre szant mazakatilal atomizalva beszaritjadk és bigbagben vagy
zsakokban raklapon taroljak.
Egy adott alkotashoz egy adott technoldgia dukajelenti a megfelél cserép anyaganak megfélel
massza kivalasztasat és mazas kerdmia esetébeatamasszara felhordandé maz vagy mazak
kivalasztasat is. A megformazott zsengélt, porazesépre (biszkvit, terracotta stb.) a mazat
tobbféle technikaval is felvihetjik (ecsettel festmartva, ontve, pisztollyal fujva stb.). A
szamunkra megfeléimaz kivalasztasanal sokféle szempontot kell figrydde venni. Ezek altalaban
két nagy csoportra oszthat@sztétikai elképzelések (desig@smiiszaki paraméterek,
lehetéségek
Ipari termékeknél a fiszaki szempontok (szabvanyok, standardokdidulas - harisz mentesség,
kopasallosag sth.) eleve meghatarozzak az esitietiletiségek kereteit, mig a szabad keramikus
mivészeknél a design az uralkodo. Vegyuk példaubkl&mazas fellletet amitszakilag abszol
helytelen de a maz repedezettségének szabalyozdginézese egy kilon stilust jelol ki.
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De maradjunk az emlitett példanal. Miis van itt sz6? Kezdjik eldit.

Kevés maztél eltekintve (reaktiv maztipusok), aak@ni mazak a cserép fellletét nedvesitve, ahhoz
jellemzéen fizikai kapcsolatte, hozza ragadni”, ra tapadnak. A két kilénbé anyagnak (tehat mu
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egyszer &serép ésannak lUveges bevonatanaz az sszeragasztas#ésnaki probléma.
Kllénosen, ha a maz, vagy két kulonbdzaz a cserepiink mindkét vagy mindharom oldalatrjel
(Alul ritkan szoktunk mézolni.) Es itt jon be a méngetegszer emlegetett alfa, vagyi$tagulasi
egyutthato szerepe! Astagulasi egyitthat6 azt fejezi ki esetiinkben, hegy szilard test egy
bizonyos ldmérseklet tartomanyt (altalanosan pl. 20-400C kiatve) 1C fok bmérséklet
valtozasra mekkora méretvaltozdssal reagal. Akéstibsége a melegités hatasara nyulik/tagul mig
hiléskor zsugorodik, a méret csokken. (Kisértetieddmia all fenn a porozus testek nedvesség
hatasara torténnyalasakor, amikor is a kapillarisokon a cserépdjébe beszivott viz a
kapillarisnyomés hatasara nyujtja meg a targyayadgz torténik amikor pl. askdény masszank
nincs elég tomorre kiégetve, vagy gyakorlatilag aeim alacsonytiizkeramia esetében ha a fenék
maztorlése utani fenékszogben vizet sziv fel psogataskor. Ekkor pl. a pohar aljan akkor is
hariszos (vilagos belanazakon jol lathato sotét hajszalrepedések kelatig lesz a mazunk, ha
torténetesen a masdtagulasa egyébkeént jol illeszkedik a csereplft@dulasahoz. Tehat ha két
fizikailag jol 6sszetapadt kilénbé&anyagot vizsgalunk, akkor energetikailag akkor van
egyensulyban a rendszeriink ha azétépulasa megegyezik.

Es most & a fantaziaval. Csukd be a szemed és (gy olvasdethes sorokat!

A csereplnk és a mazunk egyarant a mazas égetsstan@rsékletén van. Van egy fehér szin
meleg csereplink, amelynek feltletét egsigolyadek, esetiinkben a mazolvadék boritja. A nsaz é
a cserép kozt nincs semmiféléleatas, mert a maz olvadt allapotban van. Es akkernsence
egyszer csak kikapcsol, @és leall és a kemence a bennélenccokkal egyuitt elkezdimi.
Mindaddig igazdbdl nem torténik semmi, amigoanBrséklet csokkenése miatt a méz viszkozitasa
annyira megé, hogy az tveges olvadékunk megszilardul és ridegtik. Ha a cserép és a méaz
hétagulasa azonos, akkor tovabbra sincs semmi fegzjjlimert mindkeitpontosan ugyanolyan
mértékben zsugorodik egészen dikillapotig. Ez eddig okMi torténik azonban, ha a maz
hétagulasa (alfaja) nagyobb, mint a cserépéRkinek jol mikodott a képzélereje és figyelt, az
mar magatol kell, hogy tudja a valaszt. Igen, a gt#izen az esetben jobban akarna zsugorodni,

a raragadt cserép. Ha az egy vizszintes csemplap,lakkor a maz zsugorodasa huzna magaval
felfelé a cserepet, ami kilépne a sikbdl és §séiges esetben felvenne egy ,hamutart6” alakzatot.
De ha a targyunk nem sik, hanem térbeli alakzabralkcserép nem mozdul el a huzoeataséara.

A maz viszont tovabbra is 6ssze akar menni, telnddabelsejében egy huzofesziltség ébred. I
nagyobb a étagulasok kilénbsége a maz annal nagyobb huzoteégbk keril, mindaddig amig a
hazofesziiltség a mazat belillszét nem szakitja. Vagyis a maz hajszalrepedédekesztil
szétszaggatja magd&iz a hamisitatlan hérisz jelenségeNyilvan mennél nagyobb a maz
hétagulasa annal aprébbra, annal jobban szakitjansagat a maz. Kézismert a mazas keramiak
harisz érzékenysége. Koztudott, hogy a mazas kékatiziszer nagyobb nyomoéfesziiltséget (a h
ellentettje) képesek elviselni, mint huzofeszilezed gyakorlatban ezért nem ritkan inkabb a
mazak lbtagulasat egy nagyon picit a cserépalgulasa ala tervezik biztonsagi okokbdl.

Na de mi van akkor ha egy maz nyomofesziltségeblogyan is kell ezt érteni. Térjink vissza az
elébbi gondolatkisérlethez. Szem becsuk, képzeled@limehat jovink vissza a mazas
csucslbbmérseékletdl, a keramiank hil. Rajta a mazolvadéészlbr megdermed, majd pedig ridegen
megszilardul valahol 200-250C-al a csuirsirseklet alatt. A mazunktagulasa kisebb, mint a
cserepunkké, tehat a maz alatt a cserép jobbawmslga, mint feltil a maz (domborodna), de a
feldl raragadt maz nem engedi. A cserép tehat saljggsen ki nem il nyomja 6ssze a felette lév
mazat. Innen érthéta nyoméfesziltség, amirbeszéltiink. Nos ha ez a fesziltség nagyobjneint
amivel a maz a cseréphez ragad, akkor a cserépesiips leveti magarol a mazat. A jellegzetesen
tojashéjszdr levalasrol azonban meg kell jegyezni, hogy a mpadasat a cseréphez
nagymértékben csokkenti, ha pl. a nyersaru nedsasidsahoz hasznalt szivacs mosévize nem
tiszta (sirtin kell cserélni!), hanem sokszor sajnos egy higsaedé!, ami felkenve a nyers aru
fellletére, majd raszaradva egy poros fellleteeképla ilyen poros cserépre mazolunk, akkor
gyakorlatilag a maz a port felveszi és igy mar madakulhat ki keld erdssedi kapcsolat a mazunk

a cserepunk kozt. llyenkor a mazunk sokszor dgikt hogy indokolatlanul vélik le! Ezért is
nagyon fontos, hogy a zsengélt targyainkat mazdslehetleg tokéletesen pormentesitsik!
(kefelés, légpisztolyos portalanitas stb.) A nyoesafiltséges mazlevalasadant a fuggleges fala
fels6 élein szokott megtorténni. Az 6 ilyen eset mar figyelmezi6 jel, hogy emeljik egy kicsit
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mazunk ldtagulasat. A masodik durvabb fokozat, hogy a 8ligges falak oldalardl is levalik egy
darabka méaz. A legsulyosabb nyomofesziiltség, glamaég ra is nyitunk a kemencére,képes e
magéat az egész targyat mazastol, cserépegyitt.Hogy a torés emiatt kdvetkezett be, artaonis
latjuk, hogy ilyenkor a maz a torésfelllet élérséletorik el (kilési szakasz, de ez azért még lehet
massza tiési repedés is!), mert ha félési szakaszban tort volna el a mazas keramiantr akknaz
a torés mentén beleolvadt volna (legombdély6dott €l)

Mostani szosszenetlnk vegén azért emlitsink megysorlatban is hasznos teszt modszearre
vonatkozolag, hogy milyen viszonyban is van a m&zainsereplinkkel. Ennek a rezzentési
prébanak az a Iényege, hogy 110C-ra felmelegiétthny mazas keramiankat 1-3 orésthrtas
utdn a kemencébkikapva egy gyors mozdulattal hideg vizes (magR@vorba/vodorbe dobjuk.
Ha a nem cincog (harisz hangja) nem veik, akkor mar nagy baj nincs. Az esetleges rejtett
hajszalrepedésekdtlivasara bekenhetjik az Gjbdl kiszaritott mazaddtinket valamilyen szines
pasztaval, kefccsel. Ha ekkor sem jelennek meg hajszalrepedékklr nagyjabol
megnyugodhatunk. Kilénésen azok szamara fontaaskézne tan tan harmadik égetés fontolgat
mert ugyanis ezek a fesziltségek naggzdretettel jelennek meg és oltddnak ki a harmaidszo
800C koruli égetéskor.

Es még egy emlitésre érdemes dolog! Népi hagyowndinyiogy a nem kivanatos hariszosoc
kulonboz tomitésekkel (szilorka és egyéb tinemények) pgédbéplezni. De nagyon fontos dolog,
hogy a héariszosodas, a végesziltségtelenedés nem pillanat§dfelyamat. Idben sokszor évekig
is eltarthat. Tuneti kezelésekkel csak a kezetgmitjaban meglerepedéseket lehet atmenetileg
betomni, aztan pedig a tovabbi repedezés folythtdtkm foldonkivili jelensédjrvan szé és nem
»<uknagymama” akar visszajonni a talvilagrol, amikarporhiivelyt tartalmazo keramia kehely /
urna évek multan egyszer csak elkezd cincognitfussak a hariszosodas folyamata zajlik tov
Ha nem akarjuk tovabb hallgatni, rezzentsik megggszet, hogy a hariszosodas folyamat:
végeét efre hozzuk.

Es véqiil labaitok elé teritem 01.27an 8.00t6l 02.02-an 17.00ig érvényes reakcios
kihagyhatalan ajanlatunkat:

JM 23 —1260C(névleges)  d%zigeteb téglak

2s0x124x6smm  BAr 490Ft/db-tol

SiO2: 60%, Al203: 35%, Fe203: 1,8%, TiO2 1,6%, @Ga0l%, MgO 0,1%, Na20+K20 max:
0,6%, Hidegnyom¢ szilardsag: min. 1,6Mpa

Ajanlott tartés Gzemiémérsékletmax. 1100C  Sdly: 1,21 kg/db Csomagolas: 25db/doboz
(Mindkét tégla esetén 25db alatt 10% felar!)

Magastiuzi kemencékhez (lzemi:12504): J M 26 —1410Gnévleges) Br.Ar:

690 Ft/d b'tél Suly: 1,61 kg/db
Cerablanket - .Ar 8900Ft/tek
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Szalas kaolingyapot paplan HA

(7200x610x25mm 4,4m2/tekercs)

HA vagyis magas Aluminiumoxid tartalmd paplan ,  Névleges maximalisédmérséklet: 1360C, Tartds
felhasznalasi lbmérséklet: 1200C Szin: tiszta fehér

Siiriség: 128kg/m3 24 6ras 1250C-oshtartaskor a lineéris zsugorodas: -3%
Hoévezetési ténydz(w/m*k): 600C-on 0,132, 1000C-on 0,22

Al203: 52-55%, Al203 + SiO02: 99%, Fe203: 0,2%a20+K20: 0,2%, CaO+MgO: 0,2%

Levélkildéshet iratkozhatsz fel

Egyéb érdekes videdkat, informéciokatalélsz

Hirlevél leiratkozashoz kerjuk, kattincson az aldbikre leiratkozas

No virus found in this incoming messe
Checked by AVG - www.avg.com
Version: 8.5.432 / Virus Database: 271.1.1/2- Release Date: 01/26/10 07:4¢
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