1. oldal, 6sszese9

Ceramic Center

Felado: "Ceramic Center" <ceramiccenter@ceramiccenter.hu>
Cimzett: "Kedves Barataim, Art-istak! " <ceramic@nadasto.hu>
Elkuldve: 2010. februar 24. 7:38
Targy: Ceramic Center 20107

Ceranete Centr, TI54-0p, N ibuto 129
AT CEFAR T T [ LE17-3839 sfd s
e st U Gely: o Beridadi Sy de comdne wiivéscelén®
CErANNCCENTERT CRra T ENTer i

A mai alkalommal egy kicsit oldalra Iéplnk, mezamancozas és a mazas keramizalas edyfel
rokonmesterségek, mas | pedig Iényeges kildnbségek vannak a két szakmétik
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1., K6zo6s bennik, hogy altaldban mind a két esdilbeges bevonatokat kell beégetni viszonylag
magas hfokokon, tehat kemence szikséges mindkét esettermakink

el allithsdahoz.Ugyanakkor az égetéshez kemencék adiédfia kilonbozsége okan is

kulénboznek. A keramiaégetés folyamatidban hidegekedbe pakolunk be (van igbl megrakni a
kemencét) és elvileg, ha nem sietlink akkor hidegereebl is pakolunk ki. Ezért ebben az eset
nyugodtan hasznalhatunk széles, esetenként a eaggrice teljes keresztmetszetében nyil6/zar6do

ajtokat. A kerdmia égetésnél a fedfs és a lehtés is id igényes, tdbboras (alt.egy

éjszakas) kaland. A zomancozas esetében is megitéazuk, hogy nem ipari folyamatokral pl.
ontottvas (kadak, labasok, vegyipari reaktorok) staslemezek (kalyhak, radiatorok, haztartasi gép
ek stb.), beszélink hanem az altalatok ismexész (6tvos,feststb.) ill. stadio (pl. szakkorok stb.)

t zzomancozasroél beszélink kebben. Tehat amikor zomancozunk, akkor szinter&iag mindig
elektromos kemencét hasznalunk, amely kemencealmadzott zomancok kiolvadasi

h mérsékletére van bedllitva valahol kb. 700-920®kofix h mérsékleti értékre. Mivel ekkor a
technolégia az, hogy a meleg kemence ajtajat kuky#és egy hatarozott, gyors, tigyes mozdulattal
az el z leg méar lezomancozott fémtargyat egy hosszu essgitségével (legtdbbszor villa) a
meleg kemencében lewnegfelel h allo fém tarté szerkezetekre (tiskék,allvanyok)sdsszik,
akasztjuk. A sziikséges kiolvadasi i@ltalaban néhany perc, de ez azédthet en tdbb dologtol is
figg ? leginkabb a zomancozando targy tomdpéttelte utan a kemenceajtot megint nyitjuk €s a
remélheten tokéletes végterméket szintén gyors, hatarozattiulattal a tartészerkezdtieemelve

a forré kemencéb kivessz Uk és Hll6 lapra helyezve hagyjuk kimi.A kemenceajtot ismeét

zarjuk, és a folyamat kezdhet el6lr |. Ezért érthet okokbdl a zomancozé kemence kisebb, mint a
keramikus kemence, az ajtonyilas is sokkal kisebak mindig éppen akkora, mint amekkora a

maximalisan készitendermékink meérete Nyilvan
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mennél kisebb az ajtényilas, annal kisebb a nyiashar tortén h veszteség. Nagy
kemenceajtoknal nemcsak avieszteség nagy, hanem a munka kozbeni égésveszsligkal

nagyobb (sugarz6 hthosszl szaru véleszty stb.!). A kis

zomancoz6 kemencék ajtonyitasat so kszor rugokezetekkel is szoktak segiteni. Ertelemszer
hogy a zomancozékemencék alt. max. 1000@drsékletek (hisz a zomancozashoz ritkan kell
ennél magasabb Mmérséklet), viszont a vezérlésnek olyannak kehikenami biztositja, hogy a
beallitott h fokot a kemence hosszu ideig (ameddig zomancoziak)lan tartsa. Tehat kis
ingadozasokkal, stabilan térekedjen a beallitofbk tartasara (gyorsan érje azt el, de ne lenduljon
nagyon tul a beallitott Hokon).

2., A kovetkez technoldgiai killonbség, hogy a mazas keramizal@tadaban valamilyen porézus
zsengeélt cserepet (biszkvitet) kdnnyen tudunk nmazolert a vizes maziszapot a cserép kdnnyedén
szivja magaba. A zomancozasnal ugye tomor fémkeb&ebnnunk, tehat a zomanc felvitele mar
egy kicsit problémasabb. (Az iparban ugye ez sent gmert ott sokféleképpen meg tudjak oldani
pl. vagy izz6 fémre porlasztjak a zomancot, vagieben elektrosztatikusan vonjak be stb.) A

2010.02.2¢



3. oldal, 6sszesel9

esetiinkben a martas nem igazan jon be, mert gzziszeinc lecsuszik a fuggges fellletekd, de
esetleg a vizszintes fellleteket akar ecsettedkethetjik. A zomancszemcsék alapfémhez
tapadasat kulonbozszerves adalékokkal, ragasztdkkal fokozhatjuk.dervaszemcsés zomancok
(tévesen, de elterjedten hasznalt kristalyok) feleinem is képzelhetl ezen ragasztok hasznalata
nélkil. (Még egyszer a pontositas miatt ugye tudpokgy a zomanc fritt szemcse az tveg! €s nem
kri staly!, de koztiink szélva senki nem fog megsi#nt, ha a megszokott kristaly elnevezeést
hasznaljuk a durvaszemcsés kristalyos kinézemancfrittre.)

3., A zomancok alapve¢n sokkal nagyobb szazalékban tartalmaznak zomidinal&panyagot,mint
a keramiai mazak. Ugyanakkor a kis mennyisgglomadalékként hasznalt anyagok szerepe
sokszor nagyon nagy jelesgggel bir a megfeletapadas és fellleti nedvesités szempontjabdl. A
fémek h tagulasa sokkal magasabb, nagyobb, mint a ker&@seaepeké, ezért természetesen a
zomancozasra hasznalt frittektgulasa is az alkalmazott fémtagulasahoz kell, hogy igazodjon.

Tehat a keramizalasi és zomancozasi technoldgizk késonldsagok és differenciak attekintése
utdn akkor most térjink r4 egy kicsit konkrétabhaomancozasra. Zomancozadted bevonando
fémfellletet gondosan ekell késziteni, hogy az fémtiszta legyen és azemisyezdések (zsir,
oxidréteg stb.) ne legyenek. A zomancot szarazgy wadvesen visszik fel a fellletre.
Hagyomanyosan e$zor a fém fellletére egy alapzomanc réteget égetimegfelelen jo fémévec
kotés biztositasa miatt, majd ezt kovast visziink fel egy vagy tobb fedtteget (altalaban
vaslemezek esetén). Direkt zomancozas eseténletfeltelvitt egyetlen zomancréteg biztositja a
zomanc j6 kotését a fém fellletéhez és a megtiebsztétikus, ellenall6 fedevonatot. A zomanc
a keramiai mazakhoz hasonldéan higiénikus, korrdhipgavakkal és ligoknak ellenallo esztétikus
bevonat. Hatranya, hogy rideg, Utésallésaga lkeéess, Utésre a fémt lepattanhat. A keramiarél
lehet, h ogy ers Utés hatasara sem pattan le, hanem inkabb agdt porra torik.

A zomancozas nvész szemel a fémmesség egyik diszitechnikaja. Az egyiptomiak mar
evezredekkel ezett, a mai technikdhoz hasonléan zomancoztak eksggdikat. Az okori
kelet népei a megolvasztott liveganyagot mar aidig0-as evekt ismerték és diszitésre
alkalmaztak.

Az egyiptomi kultardban a Xll. dinasztia korabarskilt t zzomanc ékszereken mar alkalmaztak a
szines Uvegpasztaval val6 rekeszberakastz2omanot és annak mai értelemben vett alkalmaz
csak az ie. XVII. szazadtol lehet bizonyitottan ktatni az egyiptomi leleteklh A valddi

t zzomanc akkor alakult ki ténylegesen, amikor aseke toltott Gvegport kellh fokon hevitve
siméra olvasztottak. A gorogok minden bizonnyaegyiptomiaktol vették at azzomancozas
technikgjat, de azt tovabbfejlesztve olyan egyagiitessagokkal és eredeti eljarasokkal
gazdagitottak, mely Iényegesen eltér attol. Kifindtrm vészetikre jellemz hogy megjelent a
dombormv t zzomanc alkalmazéasa is.A rekeszzomanc beagyazatihanc technikajat is. A
keltédk az ie. IV. szazadtdl a bronz mellett vasatlkalmaztak recipiensként (hordozéanyagként).
Ebben az idben b viil a t zzomanc diszitésekkel ellatott targyak koredk, sisakok, kocsi- és
l6szerszam diszek. A korai kozépkori Bizanc vdltzzomanc mestereinek egyik legb kézpontja
ahol e mvészeti &g a VI. szazadban indult fegsnek és a X-XIl. szazadban élte virdgkorat.

Kiemelked emlékeink ebbl az id szakbdl a Szent korong

A XIll. szazadban kereskedelmi célokra dolgozé ékéizpontok alakultak ki Europaban, mely
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kozil a leghiresebbek az italiai Velencében éarcfaorszagi Limoges-ben kbdtek.

Magyarorszag mindkét kozponttal kapcsolatban ald &iralyi udvarban a magyar

o0tvosm helyekben is késziltek a memekek.

A XV. szézad elején addig ismeretlemzomanc technika honosodik meg hazankban, amely a
"magyar sodrony" néven eurépai hié valik. F motivumai névényeket abrazolnak, mely lehet
virag, levél, csavart indak vagy ritkAbban gyimoledlegzetessége, hogy egész fellletet diszit, az
ornamentika hataséat finoman sodort rekesz adjasgmak tisztan elkilonulnek egymastol.

Esetlinkben a zoméancozast kédoportra lehet osztaritvos zomancozasra és fegbmancozasra.

Otvos zomancozasi. Rekesz zomanc 2. Beagyazott zomanc 3. Kevermo 4. Dombornv
zomanc

A zomancozas az 6tvos nészeti targy szinezésére, élénkitésére, disatézélgal. Két f
technikai eljarasa szerint rekesz zomancot és laeétlyzomancot kilénboztetiink meg.

A rekesz zomanaigy készul, hogy a diszitenthrgy fellletére az 6tvos lapos vagy sodrott és
laposra hengerelt huzalbdl mintakat forraszt. Atkominta rekeszeit zomanccal kitolti, és
kemencében kiégeti. A kiégetés nem egyszerre fkrtdrert a zomanc anyaga szinek szerint
kulonbdz h fokon olvad és olvadaskor csoppekké huzédik 6dsaéskor pedig zsugorodik. A
rekeszt Gjabb és Ujabb zomancréteggel kell megiphenig szintje el nem éri a fémkeret
magassagat. A filigrdanzomanc csupan a mintak baks it tolti ki, az & jour zomancnak nincs
fémlapja, s igy a zomanccal tolt6tt rekeszek ablagek modjara ateresztik a fényt. A
sodronyzomanc magyar zomancozasi eljaras, amaymahtak kontarjait vékony sodrott
huzalokbdl készitik, s a rekeszeket nem toltik smEgultig zomanccal, hogy a kiemelked
sodronykeret fémes csillogasa emelje szépségét.

A munkafolyamat vazlatosan:
A képet megtervezziik, megrajzoljuk, majd mindenalanrézszalagbdl kihajlitgatunk.
A képet hordozé rézlapot kifészeljik, kiégetjik, alapoz6 anyagot egetink ra.
Az alapra csipesszel atvisszik a rézszalag rekeszekjd rdégetjik.

Ekszerzomanccal kitoltjiik a rekeszeket és 900 ©riddgetjilk, amikor a szemcsés
ékszerzomanc megolvad, és elnyeri livegsattagat €s sajatos ragyogasat. Héls utan
csiszoljuk, Gjratdltjik és ajra egetjik.

A beagyazott zomanesetében az alapba bevésett vagy bemaratottrkajt, ainélyedéseit toltik ki
zomanccal. A lapos relief zomanc ugy készul, hoggzéapot reliefszeen vésik ki, majd az egés:
zomanccal boritjak a zomanc szine a reliefdombtaisazerint vilagosabbnak vagy sotétebbnek
latszik. A targy egész fellletét beboritja a vel@rzomanc, amelynek szépségét emeli, hogy apro
aranycsillagokkal, mintakkal €kitik. A limoges-irmanc vorosréz alapon zomancfestékkel festett
mintakat atlatszé kristdlyzomanccal borit be. A aonozas mveletéhez tartozik a fényesre égetés
€s a csiszolas is.

Fest zomancozasA fest zomancozas nem mas, mint zomanccal festés fémBpezhnika eseté
mivel a fellletet teljesen bevonjuk, a fém csupapja a festéknek. Ez a technika a franciaorszagi
Limoges varosabdl indult a XV. szazadban. A zomaando fellletet (fémlapot) edz6r mindkét
oldalan atlatszatlan zomanccal vonjuk be. A hdbeyondrétege az ellen zomanc. Ennek az a
feladata, hogy a fémlap vetemedését megakadalybzzalapszinekre festiink ra mas szin
zomancokkal, amelyeket azutan ujbol kiéget
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Ekszerzomanc rézre, tombakra, eziistre és aranyra

Nem minden fém alkalmas zomancozasi munkakra. Laggpban réz, tombak, ezlst és ar
kerll zomancozasra. Az aluminium és a sargarézatieaimas ékszerzomancok hordozo
anyagaként. Az ékszerzoméancokat kiolvadasiérséklet tartomanyuk szerint csoportosithatjuk:

Az ékszerzomanc keménysé Egetési tartoman

lagy 70C- 730 oC
kbzepe 73C- 770 oC
kemén 77C- 820 oC

Réz A réznek nem minden fajtaja alkalmas zomancozasikékhoz. Kizarélag zomancozhaté rezet
hasznaljunk. Vorésréz lemezt, 0,3 - 1,2 mm vastgugma Rézre tobbszor egymas utan nehézség
nélkul raégethek a zomancok. Ezaltal lehet valik kilon munkalépésekben a kiulonb&zineket
felvinni és beégetni. Nagyobb méraiomanc munkak készitése is lehetséges. |parszeti
munkaknal nagyobb fellletek dekoralasara a bésskills épitészeti munkakban is alkalmazzak a
rezet a zomanc dekorok hordozojaként.

Tombak (a réz voros 6tvozete, a Cinktartalom max:18%lJeAdbmbak a réz és a cink 6tvozete
90:10 -95:5 koz6tti aranyban. A magasabb réz radidbmbak 6tvdzet rendszerint kdnnyebben
zomancozhato. nagyobb fellletek zomancozasahanlaalonem alkalmas, mert a zomanc
tobbnyire leugrik. A tombakra felvitt zoméancok csak3, legfeljebb 4 égetést birnak ki. A rézhez
viszonyitva keményebb, és ezért nehezebben kezatmabak f ként a kisebb targyak sajtolassal
tortén ipari jelleg gyartasanal hasznalatos, mint pl. kitiintetésekiahod, rendjelek, plakettek.

Ezlst Ezustre készulzomanc munkakhoz a 925/1000 vagy 1000/1000 fingtinsaistét ajanlatos.
Az alacsonyabb tisztasag -az 6tvé@nyagtol fliggen - nehézségeket okozhat.

Arany: Zomancozashoz az aranynak minimum 18karat fingtnsak kell lenni.

Mar Kr.e. id kben is diszitettek fém targyakat zomancokkal. Mianketéseket,
emblémakat,ékszereket ésvaszi targyakat készitenek régltombakbdl (a tombak réz és cink
Otvozete), ezisth és aranybdl, majd zomancozzatet. Az ékszerzomancok nehézfémet
tartalmaznak.

Az ékszerzomanc keménys:  Egetési tartomar

lagy(1) 70C- 730 oC
kbzepes(z 73C- 770 oC
kemény(3 77C- 820 oC

Az ékszerzoménccal tortérredményes zomancozas alapvettétele a zomancozando targy
alapos tisztitasa. A tisztitas modja fugg a hordoafagtol és a zomanc tipusatol. A tisztitasi
folyamat lényeges Iépései a kovetkiez

zsirtalanitas égetéssel vagy vegyszerrel

fellletkezelés savas flurden

mosas €és polirozas
A hig savas flrdkhoz higitott haztartasi sosavas, foszforsavas wldkk vagy akkumlatorsav
(kénsav) megfelekk. Ugyelni kell arra, hogy a fémen a legkisebbrsavadvany se maradjon

vissza, mert az a zomanc beégetésekor hibat okdzrtatovet en alaposan le kell 6bliteni a
targyakai
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Réz és tombak ekészitéseA fém izzitasa kb 700 - 750 C-ig (vagy zsirtaladitrd 10 - 20 perc,
utana oblités). A fémet hagyni kell kini.10 perces pacolas langyos 10 %-0s kénsavbautdtza
targyat nem szabad csupasz kézzel megfogni (2stgitgy Oblitése folyd vizzel. Hogy a fém
csillogo legyen, oblitéskor egy erkefével kell kefélni. A fém torlése egy nem roolgygl 6

kend vel, (cérnakeszty). Opak zomancok esetén ezekkel a Iépésekkel @andhyag ekészitéese
befejez dott. Transzparens zomancoknal révid pacolas kdraéesalétromsavban 0,1 - 0,2%
konyhas6 hozzdadasaval addig, mig a fém csillogigefet nem mutat.

Ezlst el készitéseFinom ezlst lemez (finomsag 1000/1000): A fénitéza kb. 680 - 700 Co-on,
vagy zsirtalanitas az & ekben leirt médon. Zsirtalanitasra azonban szertdészereket is
hasznalhatunk (benzin, aceton-kdrémlakk lemos@halkstb.), de ezek is veszélyes anyagok és
raadasul vigyazat, mertaveszélyesek is!

Az arany elkészitéseFinom arany lemez: A fém izzitdsa kb. 580- 6060, majd a fémet hagyni
kell kih Ini (nem lehteni). Azokat a finom arany lemezeket, amelyekeraiztasi helyek vannak,
gy kell kezelni, mint az aldbbiakban targyalt @ith arany lemezeket. Otvozott finom arany lemez
feliletkezelése 60 - 70°C-0s meleg savas fied, amely vizhl, kénsavbél és salétromsavbdl all.
(arany: 1:1:1) Alemez semlegesitése néhang %zoda oldatban (szédabikarbéna), majd jol le
kell kefélni, ezt kbveten pedig még nedves allapotban felmelegiteni é®imz Az utdbbi Iépéseket
20 -22 karatos aranynal haromszor egymas utan kégjreajtani, 18 - 14 karatos lemezeknél akar
négyszer vagy hatszor is.

A zomanciszap elkészitése, felvitele

A zomanciszapot at kell télteni egy Uvegpoharba psharat fel kell télteni vizzel. Le kell 6nteni

meég zavaros vizet, és feltdlteni a poharat frigzeli A leirt folyamatot addig kell ismételni, andg

ledntend viz a zomanc lellepedése utan tiszta nem leskilBadsen transzparens zomancoknal
fontos, hogy egy teljesen tiszta zomancbevonajohkel.

A zomanc mosaséhoz ha tudunk lebeg desztillalt vagy ioncserélt vizet hasznaljunkir(t a

g z6l s vasaléban) mert a vizben oldott sok a zomanszparencigjat ronthatjak. Ha a munka
befejeztével megmarad az iszapzomanc,akkor a kisab$egkdzelebb Gjra kell kezdeni, vagy
esetleg be is szarithatjuk a legk6zelebbi alkalowigl kimosott zomancot egyenletes rétegben fel
kell vinni a dekoralando targyra. Az elsomanc réteg vastagsaga nem lehet tébb, mint a
lemezvastagsag fele. D vagy hajlitott fellletek esetén javasoljuk, haggdekordlando targy
feliletét még dekoralas &t kenjétek be mézgaval (vizben oldodo névényigzalcharidok, amelye

a leveg oxigénjével gyantava szaradnak; régen tragantjayabikum stb.).Alternativaként a
zomanchoz is lehet néhany csepp mézgat adni, haggpnanc kétdése javuljon. A zomanc
felhordasa utan a felesleges vizet egy j0l szivikeek, vagy egy szészmentes itatds papirnak
papir, kéztorl papi r, papirzsebkendtb.) a targy széleire nyomasaval fel kell itafnszaritas
nagyon kényes lépés! Kiméletesen, lassan teljegsgaza kell szaritani a termékinket, ugyanis, ha
a legkisebb nedvességnyomokat is tartalmazza anaevakkor a hirtelen fejd  vizg z a forré
kemence felé kdzelitve valésaggal leldvi a felmiimancot a felllett. A szaritas leheteg ne
torténjen 80C felett.

Zomancozas szarazc
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A mézgas kotanyag felvitele a tisztitott fém felliletre,majdamncpor felszérasa szitaval. A
transzparens zomancokat felszérastgbl ki kell mosni €s Gjra megszaritani. Az opadmancokat
el zetes mosas nélkil is fel lehet szorni szitavaleAzetes mosés azonban az opak zomancok
jobb szinhatast és fellletet eredmér

BeégetésHa a zomancréteg kiégetés utan egyenetlen ésfaligy, akkor a zomancot még egy
rétegben ra kell szorni, majd beégetni. A zomategréeégetésekor a kemencéokanak kb. 1020
°C-kal a kivant égetési fok folott kell lenni. Rendszerint néhany (3-4-®rp alatt a zomanc beég.
Nagyobb kemencék esetén valamivel hosszabb ég#¢ szilkséges.Magasabbrhérsékleten
tortén gyorsabb beégetés altalaban jobb eredményt adammacsonyabb fokon tértén
hosszabb égetés! Az égetés akkor megfehel a zomanc sima fellilelesz.

Kontra zomancnak a dekoralando targy hatoldalara felvitt zomanctiile. Kontra zomancozas
ajanlatos lemezeknél, amelyek 1 nmél-vékonyabbak, és ha a fém hordozéra tobb zorétatctes.
egymasra felhordva. A kontra zomancozas segitségdelf tés és lehtés soran az anyagok kdzott
fellép fezsiltségek gyengébbek lesznek, és a zomancfedtibgtr | tortén lepattogzasanak
veszélye csokken.

A fondant zomancokszintelen atlatszé zomancok. Egyes fondantok kaként is hasznalhatok
zomanc festészet és zomancozott ékszerek esetgneyp teljesen sima és csillogé feltletet
kapjunk. A fondant zomancok keménységukben és tigsfickben kilonbdznek egymastol. A fed
zomancokat rézre, tombakra és aranyra fondant zomélkil fel lehet égetni. Eziistre azonban egy
alatétzomanc szikséges.

A kristaly zomancok durva szemcseés atlatszé zomancok, amelyeket egyanmaancozott feltletre
kell felhordani.

Az alkalmazas menet€est - vagy szitamédium felkenése a zomancozott fekilek kristalypor
felszérasa - A felesleges anyag lerazasa UtogetéBeégetés.

A zomancok szinezése kiulonbdehet.Nagyobb mennyiségpari fed zomancoknal a mar maltkor
taglalt szintestekkel torténik az iszapzomancokezase. Sok esetben a keramidknal megismert
szintestek alkalmasak a megfelskinek elérésehez, de mivel a zomancok kémiailag
agresszivebbek, reaktivabbak a keramiai mazakreit (Gbb bazikus olvasztéanyagot ? mint pl.
alkaliak, 6lom - és bért tartalmaznak) ezért a leepb szineknél (r6zsaszin, lila sth.) egysrer
tobb festéket vagy ellenallobb szinezéket kell halku. A transzparens szines zomancok esetében
mindig be kell frittelni a szinezoxidot, ezért a frittek apritdsa soran kapottté&hgok mindig
szinesek.

Kivonatosan lassuk néhany fontosabb fém lineariddulasi egyitthatojat, a keramiaknal altalunk
mar megismert kb. 5,5 ? 7,1 * 10-6 1/K értékhezaiyitva (ugyanabban a mértékegységben és
dimenzidban tekintve):

Platina: 9,0

Ontott vas: 10,4

Acél: 11,5
Arany: 14,2
Réz: 16,7

Rozsdamentes acél: 1
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Sargaréz: 18,0

EzUst 18,9

8. oldal, 6sszese9

E heti visszautasithatatlan ajanlatunk 2010.02.24.00t0l

Ftlkg
6l 1kgtd

390 450
360 420
370 430
350 410

a mennyiségt| fliggetlenil

03.02:an 17.00ig

ATSLB102 fényes fehér maz (960-1020C)

AT35 fényes fehér maz (960-1060C)

ATCRS94 transzparens maz (960-1020C)

AT32 transzparens méaz (960-1040C)

SZ500300sarga szinezék
SZ20B®sarga szintest 1300Cig
SZ30cobold kék szintest 1300C-ig
SZ220/113barna szintest 1300C-ig
Sz68llila szintest 1100C-ig

SZ730z6Id szintest 1300C-ig

TC27-5 formazo nagy fakés

netto arak

50ko-tél 10kg

350

320

330

310

Netto Ft/kg min.1kg-tél

1200

1500

6960

1400

2980

5480

Br. 400Ft/db
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Tovabbi Hiradérol valo leiratkozashoz kérjuk kajtan alabbi linkreleiratkozas

No virus found in this incoming messe
Checked by AVG - www.avg.com
Version: 9.0.733 / Virus Database: 271.1.1/2- Release Date: 02/23/10 20:34
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