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Mostani jegyzetiinkben a klasszikus cserépkalyhdastéliink, ahol a kalyha csempéi
hagyomanyosan samottos masszabol késziilnek maghgét pordzus cserepeket mazakkal v
be. Nem tériink ki és nem beszéliink semmiféle humniatvanykandalldkrol, amikben a LED
lampak villognak vagy két szal MOL-kutas akacgysijtorrésitja a hangulatot. Bubos kemeigtér
majd kégbb, mert ott a primer cél, mint a neve is mutdtgy belul legyen elég meleg a
kenyértészta kelesztéséhez, majd kistitéséhez.réptstyhakatsidok ota a lakéterekitésére
hasznaljak. Leginkabb fa- ill. vegyes tlizelést blieenak. Néhany évtizede terjedt el az elektromos
futépatronok ill. gazégk alkalmazasa a cserépkalyliaterébe épitve. Az elektromagés leheivé
tette, hogy kisebb un. mobilan mozgathat6 (80kdbrkelyhasuly alatt ? arrébb rakhaté vagy
kerekeken gurithato)dtarolos cserépkalyhakat is készitsenek, mert ugydektromosiftés egyik
nagy ebnye, hogy nem kell hozz a kémény. Bbkovetkezik, hogy a flistgaz égéstermékkel
rendelke® gazfités mar csak fixen, kéménybe kototten valdsithag.mla de elég a korcsokbal,
térjunk vissza a normalis szilard tuzeéleserépkalyhakhoz. Aktualitdsa egyre nagyobb, ugyis
fogalmazhatnéank, hogy igazi reneszanszat éli aegizelés kdlyhak alkalmazésa,hisz a
tobbieknél olcsébb, nehezebben szamon kérbgy egész életen at, hogy ki, mikor ésdhib
mennyit fitott. Raadasul a haz kortli fahulladékok nagy redegethet bennik. Sok keramikusnak
az un. kommersz disznihaléla utan realis alternativat nyujtott a ?meiéed@?.Azért itt az elején
kell egy kis kulonbséget tenni! Vannak olyanok ddykasok akik gyakorlatilag a cserépkalyhatol
kezdve a legkulonb@bb 6ntottvas vagydkandalldig (www.nadasto.humindent felépitenek és
belizemelnek, de a kalyhacsempét, vagyis magayhadtdtészen veszik. Es vannak olyanok, a
fazekasok, keramikusok akik még a kalyhat (www.cecaenter.hu) is sajat maguk készitik el.
Ugyanis ez is egysi kalyhas mesterség. Magyarorszagon nagyon sdicimadlis kalyhakészit
vidék volt, nyilvan ott ahol ehhez az alapagyagseshan rendelkezésre allt (Petény-Bank-
Romhany Orség-Magyarszombatfaéfej, Esztergom kornyéke stb.). Ma mar szinte bekinalha
béarki kalyhat, mert manapsag kevesen készitenels iggyag felhasznélasaval kalyhas agyagot,
ehelyett inkabb hasznalnalée készitett samottos masszakat, mert az sokkakefjpb. De
hogyan? L&ssuk!

Apropdésamott Pontositsuk miil is beszéliink.A samott egys#en 1200-1250C-on forgédobos
kemencében (mint a cementgyartasnal!) égetett kgnsgemcsédirallé agyag. Persze az 1000C-
on égetett é8rolt cserepeket is samottnak, puha samottnak nekeaini felhasznalas soran még
akar tovabb is porldédhatiizéll6 agyag annyit tesz,hogy az olvadaspontjuk eekelaz agyagoknak
1410C felett van. Ez szikségessé teszi, hogy algcd&ali ill. alkaliféldféem tartalommal
rendelkezzenek.Szabad kvarcot ne tartalmazzanaksiiine& fémoxidok (Fe203, TiO2) aranya is
mennél alacsonyabb legyen. Ha vastartalom 0,5%\aat akkor fehér samottot, ha ennél maga
mar szinesebb samottot kapunk. A fehér samottrsékaban fehér masszaknal és a magas
tizallosagu termékeknél van jelésége.Az égetett agyag, a samott pordzus, nem iplas£tzallé
anyag. Kuloénbo& frakciokraérolve kertilnek felhasznalasra. A porozitasnak azamtjelend sége ¢
héingadozasoknak,dbkéseknek kitett keramiak esetében, mert egy kiaréast kilonb6&
homérséklel pontjai kozotti tagulasi fesziltségek a porusoktinusokig tartd paranyi mikro
repedésekben kioltddnak, mig gondoljuk el,hogytégyor (sok Uvegfazist tartalmazo) cserép
esetében a feszlltség egysieerkettérepesztené a keramiankat! Ezt nagyon fgaltosegjegyezni.
A szennye#désmentes samotidallésaga a szenny@eseken kivil (smektikek, csillamok,
foldpatok stb.) az aluminium-oxid tartalmatol fugdennél nagyobb az agyag, plasztikus
agyagasvany tartalma, annal nagyobb az Al203 taatgéls annal nagyobb az igy kapott samott
tizallosaga. Aitzall6 samottok Al203 tartalma min. 30%, de akar40% is emelkedhet.

A kalyhacsempe vastag, viszonylag nehéz cseréméaarsahoz régen is, ma is tébbnyi

2010.03.0¢



3. oldal, 6sszese9

gyartandé elem gipszformajanak a negativjat haggndtbbe dongdljiKkézzel, fakalapaccsal

stb.), préseljuforsés mechanikus, hidraulikus stb. modszerekladyymanapsag egyre gyakrabban
ontjik a samottos agyagot ami a csempetestet alkotjalyh&csempe nem mas, mint egyik oldalan
mazazott keramia lap, aminek a hatoldalan karakudarda, "rumf" talalhato.

Régebben kétféle (egy durvabb, igénytelenebb alagpradmajd pedig a maz ala un. finomabb az
alkalmazott mazakhoz jobban illeszkaah.boritd masszat) hasznaltak, de ma mar egysegese
minésédi lehebleg vilagos cserdpmasszat hasznalunk. Vizsgaljuk meg ezt a masgyatiesit
kozelebbél. De hat igazabol miért is kell ide a samott? Téskegyenkeént is nagyon fontos oka \

1. Akarhogy is készil a csempénk, formazas utan eniképp egy vastagfall, tomor
agyagmassza az egész. Ami azt jelenti, hogy ak éggienyegesebb technoldgiaiivelet a
szaritas folyamata lesz. Nem kofirfgladat egy ilyen masszatomeg vetemedés és
repedésmentes kiszaritdsa viszonylag rovidaldtt. A samottszemcsék dhla szempontbdl
lazitjak a zsiros agyagszerkezetet és a viz szamataovanyitd anyagokddegitik a
masszaban tortérdiffuzidjat, vandorlasat a fellletre. Ugye marjtughogy ha a feltledi
tortérd vizelparolgas gyorsabb, mint a viz utanpétlasib@|iakkor a felllet kiszarad és a
szaradasi zsugorodas eredmeényeképp berepedezit mehnél tébb samottot tartalmaz a
masszank, annal kénnyebben szarithatd ki problémizsen.

2. Homokot,kvarcot még véletlenll sem tartalmazhagaaszank, mert az 573C-o0s 10%
térfogatvaltozassal jaré modosulatvaltozas azosuwttepesztené a cserepiinket. Tehat
mindenképp finomitott (mosott, &) agyagbdl kell kiindulnunk.

3. A cserépkalyhat epulétésre talaltdk ki, amit folyamatosan a szilard téaeyagunk (fa,szél
elégetésével tartunk melegen. Mivel nagy totnezerkezetil van szé, fontos, hogy a
hosszabb id alatt felfit6tt kalyhank a meleget is a lebiéegtovabb tartsa meg. Akapacitas
a hotarolo képesség a fdjtdl fligg. Mint tudjuk a samott tartalmu keramiak @gnagy, tehd
1Cfok hdmérséklet emelkedés elérésehez kg-onként viszosplagaloria kell, amely
hémennyiséget a cserepunk le is ad 1Cfékérséklet csokkenésekor!

4. A samott csokkenti a masszartktdgulasat, ami egyuttal @likésallésag ndvekedését is
maga utan vonzza. Tehat a kalyhankiitéié/letiités,langokkal, fistgazokkal valé érintkezés
okozta lblokéseknek is hosszutavon tartosan ellenall.

Kézzel, géppel bedolgozott masszak esetében mar.shemcsemériesamottlisztet, mig
ontmasszaknal max. 0,5mm - 0,2mme-es finom samotttiszasznalunk. Ontésnél vagy egy fontos
technoldgiai probléma.Nevezetesen az, hogy a ssreoticsék kililepedése az démasszabdl
viszonylag gyors (Stokes torvény!), tehat miveltadosamottszemcse és a viz kozditiiség
kulonbség, ezért az llepedés sebességét mar szaknasemérettel tudjuk csdkkenteni. A samottos
ontsiszapot egyébkeént is folyamatosan keverni kell,trkélbnben csak islkérdése és az 6sszes
samott letl az edény aljara.

Ok. Tegyuk fel, hogy sikerllt elkésziteni a nyeusaMost jOn az egyik legnehezebb feladat a
széaritas. Régen fedett szinekben szabadtérenfaggyeszélyes ishen bent szaritottdk a
vastagkalyhacsempéket altalaban éliikre allitvapm@pforgatva, hogy mennél kevesebbet
vetemedjen. Amikor un. Iégszaraz volt akkor keaiilatizelés kemencekbe bepakolasra, ahol kb.
két nap két éjjel égették ki, persze a berakotemih fliggéen. A hagyomanyos fatlizelékemence
meég j6l mikodot olyan szempontbdl, hogy a bepakolas utan,miéaden hideg és nedves volt. A
felfités kezdeti szakasza volt a kétil egy nap, amikor a berakott aru, az esetlegeggget
segédeszkozok ill. maga a robosztus kemence falagdil elérte a 250C-ot. igy is a
kalyhacsempénk belseje sokszor még csak 80-100[]tet'mlett,_£§z a nagy tomeg miatt @atada

—

és lbvezetés csak ennyit tudott produkalni.
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Erdekes volt amikor az 6reg Farkas mesternek fatam,hogy mutatok neki egy csodat, ha tgy
gondolja, hogy kivancsi r& 80éves kora ellenére nagyon fogékonynak mutatkezatjra és
eskiidozott, hogy ag?csont? szaraz kalyhacsempéje atombiztos. Entisgpaoltam és biztam
abban,hogy az 6regnek most mutatok valami csodgtuk az un. ?szaraz?kalyhacsempéit és
bevittiik a gyarba, ahol akkor a Magyarorszagra et€gént bevezetett gyorsegedorgss

kemencét (izembe allitottuk. En mindent?elsikaltarkizérlet lefolytatasahoz és annak dacéra,
tudtam, hogy 35perces ciklugiel csak 0,5% nedvességtartalmu nyersaruk égétketoldobtam

két kalyhacsempét a gdikre. Mondtam kajanul, most figyelj fater'Nem keflsbkaig varni,

mintegy 34 perc mulva hatalmas szirénazaj jelezte,hogy akemterrorista thmadas kereszttiiz
kerdlt. Nem tortént mas, mint,hogy az indutintérseklet gradiens 2 perc alatt 300C elérésétteéloz
meg,amit a mi kis préba kalyhacsempe mintank ndemnét. Valdszifileg nedvesebb lehetett a
kelleténél, igy a 2. percben darabjaira hullvaolgirant és a szanaszét réptgerépdarabok
beszorultak a gotik koze, ami azokat megakasztotta €s, ha asgdaygasa akadalyozott izem
koézben akkor a kemence igy reagél. Az 6reg magdilgledt szégyenében, persze a balhét én vittem
el,de egy 60 perces szlnet és takaritas utan dedyredllt. Tehat ezzel a kis intermezzéval csa
szerettem volna érzékeltetni, hogy a szaritas mgnszubjektiv folyamat. Nem az a Iényeg, hogy
ugy gondoljuk, hogy ?csont? szaraz.A nedvessélgiartaérhed és vastag agyagos targyak ége
csak megfeldiszaritas utan lehetséges. A selejtek nagy résdidban a szaradas soran torténik.
Figyelem!- évatosan, ésszel!

Ha a kemencedmérséklete mar elérte az 500C-ot, akkor mér nalfyszaiiséggel tal vagyunk a
nehezén és az eredmény egy kivald kalyhacsemplevhigZardjelben jegyzem meg, haladok mar
rég egyszerégetett technoldgiat is alkalmaznakk@mai nyersarut lepisztolyozva egyszerre égetika
kész terméket. Ennek részleteit, most mlém, de ami ennek ellent mond az,hogy a kész &&b
vevo valasztasanak megfeteinazzal kell bevonni. Tehat kézenfékek finik a zsengélt
cserépkalyhak raktaron tarolasa, majd konkrét nmetpiés esetén az adott mazzal tditérdzolasa.
Pl. a batorokat is igy gyartjak, ami a butorszoviteti).

..r!

Es akkor most jon a mazola

y Régen talicskamdlifeal. (A malomkovek altal
il

6rolt nyers fazekasmazat!) Egyebként semmi extrairBenem szamit,csak az esztétika!!! Batran
elére! Ugy ahogy a kemence formakkal teljesen elszabadcképzelet , Ggy itt a mazaknal sincs
semmilyen hatar! Senkit nem érdekel, hogy 6lmoywdgmmentes-e a maz, fényes vagy matt,
esetleg valamilyen effekt kit érdekel? Az a Iényleayj6l van megcsinalva, akkor mindenképpen
konnyfakaszté lesz és a végén mindenki oril. Adaésem Iényegi kérdés. Ugyanis nincs semm
funkcionalis jelenisége! Lehet, hogy a megrensletk, vagy neked alkotonak éppen ez tetszik!
Teljesen rendben van!Nincsisraki kérdés! Egyébként nagyon kevés olyan mazasmisilyhat
lattam,ami 5-10 év elteltével végul mégsem letiszéis. A samottos masszékra tal &n a legjobban
illeszked matt effekt mazak a cinkesek, boratosak. Magag féagy tokéletes matt, kristaly stb.
hibatlan felllettel'! Még egy dolog ami a restaub&anunkakrol jut eszembe. Fontos, ha
elempotlasokat csinalunk, akkor korban probaljunlei@edeti korszakba visszamenni. Ez azt jelenti,
hogy akkor amikor még nem gyartott senki szinteatdtor oxiddal szinezzlink és ne szintesttel.
Nem beszélve arrél,hogy szaz évvel étt még frittelni sem fritteltek. Ok? Tehat akkojiérela
legjobb eredményt, ha agy probaljuk modelleznigniizé darabokat, ahogy akkor készullhettek.
Csak ennyi, igy sem lesz koringlolgunk. Ha mar a cserépkalyha elemeit emlitettisak gy
futdlag soroljuk fel, hogy egy kalyha a végaegjelenését figgetlenll milyen alapelemeébis

epul fel:

Kdzépcsempe, kétcsempés csempe,&etlsempe, ives csempe sima-kapus-keretes,

negyedkorives csempe, félcsempe, takarécsempealudsffumf nélkil, sarokcsempe sima-ives-90,
befejei6 sarokcsempe, parkany sarol-ives-fedlapos, parkany egyenes fedlapos,ives parkars-
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fedlapos, negativ ives csempe sima-fedlapos, légy@kany sima-ives, talpazat egyenes-8zé&il

ives-sarok-negativ, diszcsik,diszcsik saLgk-ivgsﬂ;ﬁe kézmelegdtdugo, tisztité dugo, korona

|

disz, dekor elemek, labazati séefiistc®. 5/ B8

A kalyha méretét csempeszélességben adjak megFb*8 (szélesség, mélység, magassag), azaz
5 csempe széles, 3,5 csempe mély és 8 csempe rvligdent ez cm-ben?Ezeket a szamokat meg
kell szorozni a csempe méretével, + talapzat +mpéakk). A beépiteni kivant kalyha méretezése
értelemszdien nagyon sok mindefitfligg, csak egy nagyon durva megkozelités szerint
kalkulalhatunk Iégkdbméterenként 1-1ifctt csempével. Ami a kéményt illeti mar egy
min.14x14cm-es kémény is elegérely kismeérdt pl. (3x2,5x4) cserépkalyha épitéséhez. Nagyobb
kalyhahoz természetesen nagyobb kéményt célggpdteni. A kémény téma egy szintén nagy €s
fontos falat. Erél akar kilon is beszélhetnénk,de ez meghaladja jedes kereteit. Azt szoktak
mondani: A kémény egy olyan fuéleges flistcsatorna, ami nem engedi, hogy megfaliakija
belekotott tizdlberendezés égéstermélétA vegyes tizelést a lelielegsdikebben célszércsak
ertelmezni (papir ,fa,szén és a szerves polimersk®?migyantak, nianyagok és egyéb gumi
szarmazékok - és kisebb tetemek égetéséetmélk stb.).

A cserépkalyhakat 715 évente az igénybeveétsit fliggéen célszdr atrakni , mert az illesztések
(beépitett ajtéknal), a kikent fugak, habarcsolkdsak a sokszoridingadozas miatt kissé
megnyilnak és a kalyha még a j6 huzati kemeényéiefelfitott allapotban is fustol. Az atrakaskor
a bel$ elhasznalddott samott elemeket mindenképp Ujaddtkicserélni. A cserépkalyha
szétbontasahozdzor is szerezzink be a kovetldezt. Porvéd maszkot, acskapcsotjmiives
kalapacsot, lapatot,munkaruhat és egy kdbgtnem berohadt kerékalicskat. Megjegyzem, hogy
az elbontasnal j6 ha van egy segitségiink, mergugssabban is megy, meg nem rokkanunk be
kalyha kdrnyezetében mindent takarjunk le. Tudifli kegy egy cserépkalyha nagysagatol ey
kb 1-3m3 hulladékot tartalmaz. A bontasmegkezdbBgtealszeii a csempéket beszdmozni
soronként, ugyanis felrakaskor kisebb nagyobbésds®l az eredeti alla pot allithato vissza. Ha
nincsenek beszamozva a csempék, akkor is fel &gdieni a kalyhat, de joval munkaigényesebb. A
beszamozéast a hatsé csempékkel kezdjuk soronkéataiazocédulat célstiehasznalni, oly

maodon, hogy x/y az élszam a sor, masodik a csempe szama. Felcimkeéaeghet a kuli munka.
Vegytuk fel a pormaszkot,”legyintsiink azokra, akikiatt kinevetnek, mondvan, hogy minek é&,
nem tudjak, hogy a finom koromtodl, és a portol khkyhasnak e miatt vanddebb korara
szilikézisa". Alljunk fel egy stabil székre, és @lyhatetején léy fedést tavolitsuk el. Ez tdbbnyire
cserép homokkal fedve. A homokot lapatoljuk les#sdjik fel a cserepet. Ha esetleg a cserép nem
jonne fel, akkor Ussuink a kozepére, had torjoask toréol kezdve bontsuk le a takarast.
Bontaskor sohasem szabad semmit sem feszitengtrangert ebfordulhat az, hogy a rangatas
kovetkeztében elreped egy csempénk. Aléettele utdn egy vizes edéylocsoljunk vizet a
kalyha bel & falara,flstjarataba, hogy ne szalljon annyiraa pautan a &miives kalapaccsal
szedjuk ki a fUstjaratot alkoto téglakat és csetepdezeket nyugodtan kidobhatjuk, mert nem lesz
ra szukség, a kalyha épitésekkor Uj anyagokatlasitnalni! Egy sornyi flstjarat kibontasa utan
vegyunk a kezlinkbe egy acskapcsot, és a két csaafiezasanal a kalyhacsempéket 6sszefogo
acélkapcsokat tavolitsuk el mindkét oldalrol. BEvelet utan a csempék kisebb mozgatas hatasara
eltavolithatok. igy menjiink korbe az egész csempasa\ sorbdl kivette kalyhacsempéket vigyiik
ki, és egy acskapocs segitségéve tavolitsuk diyad@sempe karamjaba tett bélést. Ha a bélés
nagyon 6ssze van égve, és csak nagyon nehezenkigak&or fektessik le a csempét, és ontsiink a
bélésre vizet. Annyit 6ntsiink ra, amennyit besRar. perc varakozas utan a bélést konnyedén
kiszedhetjuk. Kulondsen vigyazzunk a sarkok tiastinal,nehogy elrepesszik! A megtisztitott
csempeéket rakjuk egy stabil helyen,egymas ra.

A cserépkalyhdban valdtéskor azzal kell tisztaban lenni, hogy a cserggleahz egy elég nag
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tomedi fitéberendezés, mely a meleget szivacdsaemagaba szivja, tarolja, és sugarozza. Minden
cserépkalyha épitéggttomegeésl figgéen egy bizonyos mennyiséfot tud csak magaban tartani.
Ha ezt a Bmennyiséget a kalyhan mar eltarolta, akkor maranhfatiink benne, nem ériink el vele
semmit. Pénzt energiat pocsékolunk el. Ha a cséahgpdt elkezdtik felfteni teljesen kitilt
allapotarol, akkor addig kellifeni benne, mig a csempe kill®&mérséklete eléri a kb 90 fokot.
Ezutan aiiz leégését meg kell varni(csak pardzs maradjorg kédyhan talalhaté 6sszes ajtot be
kell zarni, levegszabalyozo karikakat ugy forditani, hogy azon Iégré legyen. Ha nem zarjuk le
jol a kalyhankat,akkor a meleget a kémeény kisziégaa kalyhank hamarabb f
kihiilni.Legkdzelebb a kalyhaba kb. 12 éra mulva ketiés begyujtani. Ezen begyujtasok
alkalmaval mar nem kell annyi tidahyagot eltiizelni mint az elején, csakannyit amemhysmeét
90 fok kore fitjuk a kalyhdnk csempéjét. Ez kb 10-30kil6 fa, kKihémérséklet, kdlyha nagysaga,
helyiség méretét fliggéen.

A cserépkalyha épitése:

Nagy témege miatt nem mindenhova ép6 be: Salyuk miatt az épitésiuk nagy koriltekintést
igényel. Méreiil figgéen sulyuk 500-1500 kg k6zott van. Pincével rendgikgzakban statikus
szakvélemény kérése javasolt. Padlaso6tédien pedig a rovid kémény miatt nincs megéelel

huzat és noha a tl#dielhordasa praktikusan dsszekdthathamu és salak lehordasaval, azért
valljuk meg ezt kevesen vallaljak. Es meég a foldien sem igazan mindegy, hogy hova tervezzik a
cserépkalyhankat. Ennek is tobb oka van. Az igazé&p kalyha nem szekrény! Nincs eleje vagy
hata, de még oldala sem biztos! Egyaltalan nenodiftogy ott van a kalyha eleje ahidjiik,

tisztitjuk. Nesze neked latvanyajtd! (Apropo latyamo: A kalyhaajto megvételekor mindenre
gondolunk csak arra nem, hogyan lesz ez az ajttittia. A fa égésekor keletkékorom, vizgz

bizony néha elvalaszthatatlanul egybe tud gyogyatriveg anyagaval. Kereskedelemben kaphatok
erre nagyon j6 kis szerek. Ezeket tdbbnyire csdeli&ujni a kormos fellletre és pikk pakk
megszabadulhatunk attél a franya koromtdl antizddtvanyéat gatolja. Nyissuk ki a lelégtg kihiilt
kalyha ajtajat legalabb 90 fokba. Rakjunk ala ragsagpapirt, rongyot, hogy az ajtérol esetlegesen
lecsopo@ katranyos levet felfogjuk. Ellenkézsetben az esetlegesen lecséptigcskos levet a
parkettank vagy a padlénk csempéjének a fugaja fimgigaba szivni. Ha ezzel megvagyunk fajjuk
az lveg teljes badsoldalara a katranyoldé folyadékot és varjunk \eag kis idbt. Majd

szdszmentes kidobasra itélt ronggyal f@rafelé haladva addig toréljik az Gveg Igefsliletét,

amig az tiszta nem lesz.)

Egy cserépkalyha tereket nyithat meg ill. kothestzés Es nem csak azonos szinten, hanem akar
szinteltolasokkal is. CélsZen mivel a cserépkalyhank a kérilddevedit melegiti

felnésugarzassal (és itt most valéban ki kell zarnilagkiuagy bel$hocserébkkel ellatott kozponti
futésre ill. haztartasi melegviz ellatasra alkalmastbinalt kalyhakat). Tehat a cserépkalyhank
akkor Uzemel optimalisan,h@leado felilete maximalis. Sarokba, vagy hossza federépkalyhat
épiteni nagyfoku balgasag. (Ha régirokoltiink egy ilyet, akkor érdemes a szomszédos
falattoréseket is megfontolni!) Jogi értelembercskrépkalyhanak van egy épitési szabalyzata.
Ennek van egy pontja, amiben az van, hogy a csél@pkt faltél 10 cm re kell felépiteni.Aki ilyen
kalyhat birtokol, vagy éppen épittetni akar, az/rgazzal tisztaba, hogy ha a haza a cserépkalyha
rossz pozicigjanél fogva leég, vagy tizet okozpaldz igazsaglgyi szakéra tulajdonos
felelésségét fogj a megallapitani. De hat sajat elenglkénak a biztonsagodjavédelem
szempontjabol nem kifogasolhato kivitelezés, a kérett| valdo megfeleb biztonsagos
tavolsagtartas. A legszebb, legpraktikusabb megolkidamikor a cserépkalyha mintegy
szigetszdren benyulik a lakoterekbe. Megfélddéménycsatlakozas(ok) megléte utan a cserépk
utdlag is barmikor barhova beépithdtia ez az egyffitéegység, akkor azonban azt figyelembe
kell venni, hogy a kalyha természetes, kiméletgzdésmentes szaritasi folyamatéat. Két hénap,
amivel legalabb aiitési szezon megkezdésétebe kell fejezni a cserépkalyhank megépitésént Mi
azt mar emlitettiik a cserépkélyhak viszonylag néagyege megkoveteli a szilard, teherbir6 aljzatot,
ami a legtobb esetben min. 10cm vasalt betona)afait.
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A napjainkban ismert cserépkalyhddei a 12-13. szazadban német és svajci fazekasneasterek
kisérletezéseinek eredményeképpen alakult ki. 8z&2adban bekdvetkezetinhérséklet csokken
eredményeképp a cserépkalyhaval tdrtiinesi modszer még inkabb népdsisré valt. A 15. szaz:
végére tulajdonkeépp kialakult egy foldrajzilag bgmalhat6 terilet, ahol a cserépkalyligég szinte
mindennapos volt. Ez az 6vezet: Lengyelorszag, @sehg , Svajc, Dél-Németorszag és
Magyarorszag.

Hagyomanyosan ézor az alapot alakitjuk ki, kérbeépitjiuk labazatmpékkel, és nedves
homokkal feltoltjik.Az alap tetejét kirakjuk tetseréppel és agyaggal simara tapasztjuk. Ezt
koéveben feltehetjik az efscsempesort, &bb mindig a sarkokat. A sarokcsempéket felallitjuk,
majd tetcserép-darabkakkal kiékeljiik. A kozoket bedlikitoltjiik lagy agyaggal. Altalanos elv,
hogy beépités &it minden agyagbol késziilt elemet alaposan bedkdditni, vizezni. Ezzel elérjuk,
hogyne legyenek porosak, szarazak, vagyis jo| egiipEkossenek. igy kéisb nem reped meg a
kalyha. A jol beaztatott kozép-csempéket a sarakpsé mellé illesztjik. A vizszintességet egy
léccel folyamatosan ellénzzik. A csempéket cserépdarabokkal kiékeljuk gifcet kitoltjuk
agyaggal és lesimitjuk. Amikor az élssempesorral kérbeértiink, kis ideig varunk, hoggtmiezor
az agyag. Ezutan a csempéket hatulrdl egyméashtazduk (paronként két helyen). A rugalmas,
erés aceldrot meggato lja a tagulast, a csempék széttesét. Miutan a csempéket rogzitettik,
homorua hatoldalukat lagy agyaggal kibéleljulgtserép-darabokkal kirakjuk, majd egybeftigg
agyagréteggé dolgozzuk és lesimitjuk. Altalabarongakét sort szabad ily médon felrakni, hogy
legyen id a szaradasra. (Ma mar azért széles korben elterjgzilldé aluminathabarcsok
hasznalata, ami révidebbdidlatt is kotést hoz létre.) Tobbnyire mar ad elkkalommal
behelyezziik az ajtét is. Ahogyan naprél-napra halkdelfelé, fokozatosan kiépitjik ézteret,

kialakitjuk a bels fiistjaratokat - Azokat a részeket,

amelyek tizzel kdzvetlentl érintkeznek, samott téglaval kaini. A fels fustjaratokat tomor,

normal kismérdt samott téglabol célsaemegépiteni. Ahogyan naprél-napra haladunk felfelé,
fokozatosan kiépitjlk ditteret, kialakitjuk a betsflstjaratokat. A flistjaratok tervezése, menetének
és keresztmetszetének kialakitdsa, a szikséganksdk tisztitd lehéségek igazi hozzaértést,
j6zan megfontolasokat igényel. Szakirodalombanrdekiédok béségesen kalandozhatnak. Ha a
kalyhatest elkésziilt, a tetejétdeserepekkel és agyagrétegekkel zarjuk le.lde lbhatét

cserépréteg beépitése sziikséges. Végezetll halyferalparkanycsempéket. Az utolso
munkafazisok a csempék kdzeinek kifugazasa, illatvajto korili részek elmunkalasa. Kiils
fugazasra j6 megoldas a rendkivil rugalmas és 390Gall6 szines szilikon paszt ak hasznalata is.
A régen elterjedten hasznalt viziiveg gyakran ogrés kotést hoz létre, hogy a csempék, samott
elemek szétvalasztasa serilésmentesen nem istigbetEzért hasznalatukat az utébbbeh
altaldban kerulik.

rrrrrr

Az Uj kalyha hasznalatbavételé®lifontos dolog a szaritdfés. A szaritdftés arra szolgal, hogy az
cserépkalyha csempéibés szerkezetébaz épitésénél felhasznalt vizet eltavolitsuk. yagsok
kalyhas elbagatelizalja a szariitéfs jelenbségét. A szaritdtést mindig nagy odafigyeléssel, és
korlltekintéssel hajtsuk végre. A cserépkalyhgatjtiizeléskor és dizkialvasa utan is nyitva kell
hagyni. Mivel a tlizélajté végig nyitva van, ezért a szariii@fs idejére a cserepkalyhat felugyelet
nélkil hagyni nem szabad. A cserépkalyha teljexakeslasa akar tobb napot is igénybe vehet. Ez
fligg az épitéskor hasznalt vizmennyi$égt szaritd tlizelés miségébl, a kil homeérsekletl, és
paratartalomtolA Szaritéiités menei: Helyezzink atztérbe Gjsagpapirt, és aprobb sz:
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fanyesedéket. Ezutan gyujtsuk meg a papirt, ésamilr langra kapott a fanyesedék is, akkor
kezdjunk ratenni fokozatosan a tobbi szaraz fédcatodlgy). Ez naponta max. 8-10 kg, de egyszerre
sohase rakjunk 2 kg-nal tobbetiatérbe. Ha ennél tobb fat kezdink eltiizelni egyszekkor a
hirtelen nagy meleg hataséara a kalyhadtdtazatat 6sszetarté agyaghabarcs nagymértékben
berepedezhet, extrém esetekben a hirtedenypmastol a csempék is eltérhetnek. Nagyon fontos
megjegyezni, hogy ha a szarittist elkezdtik, akkor ne szakitsuk meg addig, nkiglyhank
fustjaratai at nem melegednek.. Ez azért fontost amikor meggyujtjuk a tlizet, és az égni kezd,
akkor melegiti a falazatot, ami elkezdi kiparoldgianagabdl a benne talalhato vizet. A viz
parolgasa két iranyba torténik. Az egyik irany asarépkalyha belseje, ahol a flistjaratokon és a
kéményen keresztil a vidga szabadba, a masik irany az pedig a csempetiekihonnan a viég

a futend helyiség iranyédba igyekszik Ha a szarittéét megszakitjuk, akkor a tigahyagban 1é¥
katrany lecsapodik a hideg kalyha jarataiban, ésletranyréteg kébb a tobbi csempe kidgell
lete felé tavozo vizigzel keveredve eljut a csempébe, amit a maz aldvenagyon szépen el is
szinezhet. Ez kulondsen a fehér kalyhakon lesz lsg#nd lenni.Szaritditéskor mindig nyissunk |
egy ablakot, hogy a kalyhabdl tavozo Wizgk szabadon ki tudjanak jutni a helyiségieg kell
emliteni, hogy szaritéféskor ebfordulhat enyhén kellemetlen szag is.¢Ette ijedjink meg,mert ¢
a szag csak a fii viz szaga. Olyan szag, mint ha egy nedves banyab@ank. De ez a szag a
szaritofités végeztével el fog maini. Ha a kéményen meégrfilse tavozik, akkor még a kalyhank
nem szaradt ki rendesen, ugyanis a fehér flst izt tartalmaz. Ha cserépkalyhank kelh
kiszaradt, akkor lehet megkezdeni benne a norridelést.

E heti visszautasithatatlan ajanlatunk 2010.03.03&.00t0l
03.09:-an 17.00ig

brutto
arak Ft/kg

50kg-tél 10kg

tol  1kgtol

ATSLB102 fényes fehér maz (960-1020C) 350
390 450

AT35 fényes fehér maz (960-1060C) 320
360 420

ATCRS94 transzparens maz (960-1020C) szinesh@30
370 430

AT32 transzparens maz (960-1040C) 310
350 410

Mintazo

készletek Br. Ft/csomag

Mintazo6 készlet 6db-os TC28C
1000

Mintatd készlet 70-os TC28I
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Forméazoé készlet 9db-os TC28B

Szobraszgirii készlet 8db-os TC-01

Fazekas alapcsomag TC55

Fazekas készlet 11db-os TC51

Tovabbi Hiradérol valo leiratkozashoz kérjiuk kajtan alabbi linkreleiratkozas

No virus found in this incoming messe
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